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YBAXAEMbIV MOKYMNATE/b!

Bnaronapum 3a 1o, 4To Bbl OTAANM NpennoyTeHue 6bIToBoM TexHnke REDMOND.

REDMOND — 370 KauecTBO, HafeXXHOCTb 1 HEM3MEHHO BHMMATEIbHOE OTHOLLIEHMWE K NOTPeBbHOCTAM KNneHToB. Haseemcs, YTo BaM NOHPABUTCS NPOAYK-
LMsg KOMMaHUM 1 Bbl Takxke ByaeTe BbIGUpaATh HawWwm usgenus B byayiem.

MynbtBapka-ckoposapka REDMOND RMC-PM330 — coBpeMeHHbIi MHOFOMYHKLMOHANbHbIM NPUOOP HOBOTO NMOKOMEHUS ANS MPUTOTOBNEHUS MULLM.
Mcnonb3ys nepenosble TEXHONOTMM B 061aCTH BbITOBOM TEXHWUKM AN KYXHU, Mbl CTPEMUMCS CO3[aTh COBEPLUEHHOE YCTPOWCTBO, B KOTOPOM KOMNAKTHOCTb,
3KOHOMMYHOCTb, NPOCTOTA M YA06CTBO MCNOMb30BAHMS, IKONOTMYHOCTb FAPMOHUYHO COYETATCS C MPUHLMMAMM 3L0POBOr0 PaLMOHANbHOMO NUTAHKUS.
JTU CBOWCTBA BCe HONblUe LLEeHATCS B COBPEMEHHOM AMHAMUYHOM Mupe. BOT noyemy, paboTas HaZ MOAENbH, Mbl CTapasinCh y4eCTb BaXKHeNWwne 3anpo-
Cbl noTpebuTenein.

MoxeTe 6biTb YBepeHbl: KynuB MynbTUBapKy-ckopoBapky REDMOND RMC-PM330, Bbl caenany pewwmnTenbHbli Wwar B CTOPOHY YyylleHUs KayecTBa
XW3HW. [TOCTOSIHHO pasys BaC pasHO0OPasHOM 1 NoNe3HOM nuLen, MynbTuBapka-ckoposapka REDMOND RMC-PM330 Takxe CyLecTBEHHO C3KOHOMUT
Bpems, npoBoanmMoe Ha KyxHe. CoBmelas B cebe GyHKUMM NAnTbI, AYXOBOTO WKada, SiLeBapku, NnapoBapku, xneboneyku, pucoBapku, KaweBapku u
LPYroi KyXOHHOM TeXHWKM, 3TOT Npubop AaeT BaM BO3MOXHOCTb 0CBOOOANTL MOIE3HOE MPOCTPAHCTBO.

15 aBTOMaTM4eCKUX NpOrpaMM npeaocTaBftoT WUPOKKUIA BbIBOp cnocoboB TeMnepaTypHO 06paboTKu NULLM: NPUTOTOBNEHWE HA Napy, BapKa, TylleHue,
TOMNEHME, XapKa, BbiNeyka. Bbl 6bICTPO oLeHUTe NoNb3y OT PYHKLMIA OTCPOYKM CTapTa M aBTONOLOrpeBa rotoBbix 6104, B ckopoBapke BpeMs npuro-
TOBNEHMS COKpallaeTcs bonee Yem B 4Ba pa3a MO CPABHEHMIO C KNAacCMYeCckMMmM cnocobamm TennoBoi 06paboTku NuLmM. Temepb CBapuTb Kally MOXHO
3a 10 MUHYT, NPUrOTOBUTb OBOLLHOW CyM — 33 7 MUHYT, TylleHoe MACo — 3a 20 MUHYT.

B 10 ke BpeMms, B OT/IMYME OT KNacCMYeCcKom CKOpoBapKu, B MynbTueapke-ckoposapke REDMOND RMC-PM330 Bbl MOXeTe roTOBWUTb U NPU HOPMANbHOM
[aBNeHUn: HanpuMmep, 3anekaTb B Gosbre Kak B 00bIYHOM LyXOBOM LuKady UAK AenaTb pa3HOO6pa3Hyto BbiNeuky, UCNob30BaTb MPUBOP KaK 31eKTPo-
CKOBOPOLY UMM MOTYPTHULY.

YT106bI BbI MOMIM BbICTPEE OCBOUTHL TEXHWKY NPUFOTOBNEHMS B MY/IbTUBApKe-CKOPOBApKe, B AOMNONHEHME K pYKOBOACTBY Mbl MOAFOTOBUAM MHDOPMATUB-
HYI M KPaCOYHO WMANIOCTPUPOBAHHYO KHUTY, BKtovatowyo 100 pasnnyHbix pelenTtoB. Bce oHM pa3paboTaHbl HAWMMK MOBapaMu CeLuanbHo Ans
[laHHOWM MOAENU M COAepXKaT NOoLWAroBble MHCTPYKLMKU NO NOATOTOBKE MHIPEAUEHTOB, BbIGOPY aBTOMATUUYECKOM NPOrpaMMbl UM YCTAHOBKe TpebyeMblx
napameTpoB. PyKoBOACTBYSCb HAalWMMKU peLenTamMu Unu cnenys cobctBeHHoM dhaHTasmu, B MynbTuBapke-ckopoBapke REDMOND RMC-PM330 moxHo
€034aTb NpakTUyecku Ntoboe 61040 — OT CaMbIX NPOCTLIX A0 KYNMHAPHbIX WeaeBpoB. [laxe ecnu Bbl HUKOFAA HE YMENU rOTOBUTb, C HALLEe MybTUBap-
KOM-CKOpPOBApKOW 3TO AenaTb nerko v npocto! Mpu 3ToM ena bynet AeiCTBUTENBHO BKYCHOW M NO-HACTOSLLEMY 340POBOM.

REDMOND — MPOMECCUMOHAJ HA BALLEA KYXHE!

Xomume y3Hames 6onbwe? [locemume Haw caiim www.multivarka.pro.

34ech Bbl HaaeTe CaMyto akTyanbHY MHDOpMauumio o npeanaraemoit TexHnke REDMOND 1 oxxunpaaembix HOBMHKax. Ha caiiTe npencTaBneH WUpoKui
BbIOOp peLenToB 6/t0f (BKOYas BUAEOPELLENTbI), aAaNTMPOBAHHBIX HALWMMMU Wed-NoBapaMu Nof, KaXAYH NpeaiaraemMyo Mofenb. Bol MoxeTe nonyyuTb
KOHCYNbTALMI0 OHNAMH, a TakKe 3aka3aTb npoaykumtio REDMOND 1 opurMHanbHble akceccyapbl K Hei B HalWeM MHTepHeT-MarasuHe.

Cnyx6a noaaepxku nonb3osareneit REDMOND B Poccun: 8-800-200-77-21 (3BoHOK no Poccumn 6ecnnatHbiif).



/\ [lpexade yem ucnonb308ame 0aHHOE yCMpOUCMeo, BHUMAMesbHO Npo4umalime pykosoocmeo
no 3Kkcnayamayuu u coxpaHume 8 kadecmeae cnpasoyHuka. [lpasunsHoe ucnons3o08aHue
npubopa 3Ha4yumesbHo NPOOAUM CPOK €20 CIIYHObI.

MEPbI BE3OMACHOCTH

° npOM3BO,ﬂ.MTe}'Ib HE HeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a NMNOBpeEXAEHUA, BbI3BAHHbIE HecobnaeHnem
TpE6OBaHVIl7I no TexHMKe 6e30NacHOCTU U npaBun skcnayatTaunm n3genuns.

e laHHbIN 3nekTponpubop npeacraBnset cobor MHOrOPyHKUMOHANbHOE YCTPOMCTBO ANS
MPUrOTOB/IEHUS MULLM B ObITOBbLIX YCIOBUSIX U MOXET MPUMEHSATHCA B KBAPTUPAX, 3aroPOAHbIX
AOMaX, TOCTUHUYHbIX HOMEpaX, ObITOBbIX NOMELEHUIX MarasmHoOB, 0GMUCOB UAN B APYrUxX
NOAO06HbIX YCIOBUSAX HEMPOMBILLAEHHOM 3KCnayaTaunn. NpomeiwneHHoe nnmn nioboe apyroe
Heuenesoe UCMoMb30BaHME YCTPOMCTBA ByAeT CYMTATbCS HAPYLLUEHMEM YCIOBMI HAANEXaLlen
aKCnayaTaumm nsnenus. B aTom cnyyae nponsBoamTenb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 33 BO3-
MOXHble MOCNeacTBUS.

* [lepen nogknoyeHNEM yCTPOMCTBA K 3N1EKTPOCETU NPOBepbTe, COBMALAET I ee HanpsKeHue
C HOMMHANbHbIM HAMNPSXXEHUEM NMUTAHUS NPUBOpPa (CM. TEXHUYECKME XaPAKTEPUCTUKM UK
3aBOACKYH TabnnMuKy nsoenms).

e /icnonb3yiTte yoauMHUTENb, PAaCCYUTAHHBIM Ha NOTPebnseMyto MOLWHOCTb NpMbopa — HeCooT-
BETCTBME NAPaMETPOB MOXET NPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMbIKAHMIO AW BO3ropaHuIo kabens.

 [logkntoyamnTe |'|p|x|60p TOJIbKO K pO3€TKaM, MMeEWLWNM 3a3eM/IEHNE — ITO oba3aTenbHoe



TpeboBaHMe 3aLWNUTbl OT MOPAXKEHUS INEKTPUYECKMM TOKOM. Micnonb3ys yanuHutenn, ybeam-
TeCb, YTO OH TaKXXe MUMEET 3a3eM/eHue.

BHUMAHMUE! Bo spemsa pabomel npubopa e2o Kopnyc, 4awa u memasnnudeckue demanu
Hazpesaromcsa! bydbme ocmopoxHsl! Mcnone3ylime KyxoHHbie pykasuybi. Bo u3bexaHue
03020 20pSYUM NAPOM He HAK/O0HSUMmeCs Had ycmpolcmeoM Nnpu 0MKpPbIBAHUU KPbILWKU.
* Boikntoyaiite npmubop M3 po3eTkM nocie UCMONb30BaHMS, @ TAKXKE BO BPEMS €ro OYUCTKM
nnu nepemelleHms. U3BnekamTte 3NeKTPOLLHYP CYXMMM PyKaMU, yAEPXXMBAS €ro 3a LWTencenb,
a He 3a NpoBoa.

e He npotarnBaiTe WHYp 3NE€KTPONUTAHUSI B ABEPHbIX NPOEMAX UAU BOAM3U MCTOUHMKOB
Tenna. CneguTe 3a TeM, YTOObI NEKTPOLUHYP HE MepeKpy4YMBanca u He neperubancs, He
CONpPMKACancs C oCTPbIMU NpeaMeTamu, yriaMu U KpoMKaMu Mebenu.

[NOMHUTE: cnyyaliHoe nospexdeHue kabesns 31eKmponumanus Moxem npugecmu

K Henosiaokam, Komopsie He C00meemcmayom yc08UsIM 2apAHMUU, G MAKME K NOPAXKEHU

anekmpomokoM. [lospexoeHH®bIl 31ekmpokabens mpebyem cpoyHoU 3aMeHbl 8 Cepeuc-ueHmpe.

e He yctaHaBnuBanTe npubop Ha MArKyK NOBEPXHOCTb, HE HAKPbIBAMTE ero BO BpeMq
paboTbl — 3TO MOXET NPUBECTU K Meperpesy 1 NOJOMKe YyCTPOMCTBA.

° 3anpeu_LeHa aKCnnyatauuna rlpM6opa Ha OTKPbITOM BO34YyXE — nonagaHne Bnarn nnn nocto-
pOHHUX NpeaMeTOB BHYTPb KOpnyca YCTDOIZCTBa MOXeT NpnBecTn K ero CeEpbe3HbIM NoBpe-
KAOEHUAM.



e [epen ounctkor npnbopa ybegnTech, YTO OH OTKIHOUEH OT /1IEKTPOCETU U MOMHOCTbLIO OCTbI.
Crporo cnepymTte MHCTPYKLMSAM NO oumcTke npubopa.

@ SATMPELAETCA nozpymwames Kopnyc npubopa 8 800y uau nomMeuw,ames €20 nod cmpyto 8006bi!

e [1aHHbIM NpnbOp He NpegHa3HAYeH AN UCNOIb30BaHMUS NIOAbMU (BKNKOYAs AeTen), y KOTo-
pbIX eCTb PM3nMYeckme, HepBHbIE UM NCUXUYECKME OTKJIOHEHWS MAM HEQ0CTATOK OMbITa U
3HaHWI, 33 UCK/IKOYEHMEM C/IyYaeB, KOTAa 33 TaKMMU NMLLAMK OCYLLECTBNSAETCS HAA30p UK
MPOBOAMTCS UX MHCTPYKTUPOBAHUE OTHOCUTENBHO MCMONb30BAHMS AAHHOMO NpMbopa NULOM,
OTBEYaKLWMM 33 X 6e30nacHoCTb. Heo6x0aMMOo oCyLwecTBAATL HAA30p 33 AETbMU C LeNbio
HeLOoNyLWEeHN UX UrPp C MPpUBOPOM, ero KOMMNEKTYHOLMMMU, @ TAKXKE 3aBOACKOM YNaKOBKOW.

OumncTtka 1 06cny>KMBaHUE YCTPOMCTBA HE A0MKHbI MPON3BOAUTLCS AeTbMM Be3 npucMoTpa
B3pOC/IbIX.

° Bal'lpF_'LLl,eHbI CaMOCTOSITE/IbHbIN PEMOHT rlpm6opa NN BHECEHME U3MEHEHWUM B €r0 KOHCTPYK-
umto. PEMOHT an6opa OOJ/DKEH NPOU3BOANTLCA UCKNKYUTENBHO CNeUunatncTtoM aBTOPU30-
BAHHOIo cepBuC-LEHTPA. HE'I'IDOCDGCCI/IOHaﬂbHO BblIMOJIHEHHAA pa60Ta MOXeT NpnBeCTU
K MOJIOMKeE an6opa,TpaBMaM M NoBpeXaAeHNn MMYLLECTBA.

@ BHUMAHMUE! 3anpeweHo ucnons3osaHue npubopa npu at0bbix HEUCNPABHOCMSIX.
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TexHuueckune XapaKTepuUCcTuKu

Mopenb. RMC-PM330
MolwHocTb 900 Bt
HanpseHue 220-240 B, 50 Iy,
O6beM yalm 4n
MporpaMmbli
B pexume ckopoBapku:

1. on

2. TIAP

3. MOJIOYHASA KALLA

4. TYWEHUE

5. NJ0B

6. PUC/KPYMbI

7. BAPKA

8. TOMJIEHUE
DyHKUUM
MopnepxaHue TeMnepaTypbl FOTOBbIX 6/1t04 (aBTonogorpes).....A0 12 yacos
MpenBapuTeNbHOE OTKMOUYEHWUE ABTOMOLOMTPEBA. cuuueeveerresresresrerrssnssssees ecTb
Komnnekrauusa
MynbTuBapka-ckopoBapka 1wt
Yawa RB-C402 1wt
KoHTeiHep Ans npuroToBneHus Ha napy 1w
Kop3wuHa ¢ pyukoi ang xapku Bo dputiope 1wt
MepHbIii cTakaH 1wt
Yepnak 1wt
Mnockas noxka 1wt

[MoKpbITME YaLM ... aHTUNpurapHoe, kepammyeckoe Anato® (Kopes)
LED-gucnnei pycMdULMPOBaHHbIN
KnanaH Bbinycka napa CbeMHbIM
BHyTpeHHss KpbiluKa CbeMHas
B pexume MynbTMBapKu:

1. OECEPTbI

2. BbINEYKA

3. XJIEb

4. MOrypT

5. KAPKA

6. OPUTIOP

7. MONKOPH

Pazorpes 6ntog [0 12 vacos
OTMI0XEHHBIN cTapT [0 24 yacos
Lepxatenb ANns Yyepnaka/NnoxKu 1wt
Pewertka 1wt
Khura «100 peuentoB» 1wt
PykoBoacTBO No 3KcnyaTaumm 1wt
CepBUCHAsA KHUXKA 1wt
LLHyp anekTponuTaHus 1wt

[pou3sodumens umeem npaso Ha 8HeceHue u3MeHeHUl 8 AU3aliH, KOMNIEKMAUUI, @ MAKHe 8 MexHUYeckue xapakmepucmuku usdenus 8 xode cosep-
weHcmaosaHus csoeli npodykyuu 6e3 00NoNHUMeNbHO20 y8edoMaeHUs 06 IMUX UIMEHEHUSIX.



YCTpoicTBO MyNbTMBapKU-cKopoBapku Al

1.

O ONO VA WN

Kopnyc npubopa 10.
Pyuku pns nepeHockm 11.
CbeMHas Kpbllwka npubopa 12.
CbeMHbIM KnanaH Bbinycka napa 13.

3anopHbIv kKnanaH 14.
Pyuka KpbIWwKKM ¢ KHONKOM 6NOKMPOBKM 15.
CbeMHas BHYTPEHHAS KpbILKa 16.
Yawa 17.
CeHcopHas naHenb ynpasneHus ¢ gucnieem 18.

MaHenb ynpaBnenusa A2

1.

O ® NV A WN

[epxaTenb AN Yepnaka/noxKu
Mnockas noxka

Yepnak

KoHTelHep Ang npurotosaeHus Ha napy
Kop3suHa nns xapku Bo GpuTtiope

LLIHyp anekTponuTaHus

Pewertka

MepHbIlt CTakaH

BbikntoyaTtens nuTaHus

KHonka «OTMeHa/Pa3orpeB» — BK/OYEHWE/OTKIIOUEHUE DYHKLMM NOAOTPEBA, NPEpPbIBaHWe paboTbl NPOrpaMMbl MPUrOTOBNEHUS, COPOC CaenaH-

HbIX HAaCTpoeK.

KHonka «HacTpoitka» — nepeknioyeHne Mexay pexmMaMu HacTpOiKK TeMMepaTypbl U BpEMEHM.

KHonka «Bbi6op npoaykTta» — BbIGOp BUAA NPOAYKTA B MPOrpamMMax npurotToBeHus.

KHoMKa «<» — nepek/yeH1e Mexay NporpaMMamMu NpUroToBaeHKs (CNpaBa Haneso), yMeHbLUEHWE 3HAYEHWUS TEMNEPATYPbl U BPEMEHMU.
KHoMKa «>» — nepekyeH1e Mexay NnporpaMMamMu NpUroToBaeHKs (C1eBa HANPaBo), yBENUYEHUE 3HAUYEHMS TEMMEPATYPbl U BPEMEHU.

KHonka «[aBneHue» — uameHeHue YpOBHA paﬁoqero AaBNneHusa.

KHonka «MeHto» - BbIxoa U3 peXxuMa oXxXuaoaHua, Bbl60p aBTOMaTMYeCKOM nporpamMmbl NPpUroToBaEHUSA.
KHonka «C'rap'r» — BKJ/IKOYEHUE 3a0aHHOTO peXunuMa NpuUroToBieHNa, npeaBapuUTelbHOE OTKIKOYEHNE aBTONOAOIrpeBa.

Oucnnen.

Ycrpoiicteo aucnnea A3

OO NV A WNN R

MHAMKaTOpbl aBTOMATUYECKMX NPOrpamMM AN pexmnMa MyNnbTUBAPKH.
MHAMKaTOpbl aBTOMATUUYECKMX NPOrPaMM AN PEXMMA CKOPOBaPKMU.
MHAMKATOP peXXMMOB HAaCTPOMKM U paboTbl pexxnMma OTCPOYKM CTapTa.
MHAMKaTOp pexnuma NpuroToBlIEeHUS C OTKPbITOI/3aKPbITOM KPbILWKOMA.
MHAMKATOp BbIXOAA HA 3afaHHbIV PEXUM NPUTOTOB/IEHUS.

MNHAMKaTOp YpOBHS AaBNEHMS B Yalle.

MHauKkaTop TeMnepaTtypbl NPUroTOBNEHUS.

MHomkaTop paboTbl GyHKUMM «ABTONOLOTPEBY.

MHAMKaTOp 3HaYeHWUs BpPEeMEHW NPUroTOBEHUS/BPEMEHM OTCPOYKM CTapTa.

10 MHamkaTopbl BUAA npofykToB B nporpamMmax «CYMM», «MAP», «<BAPKA», « TYLUEHUE», «XKAPKA», « OPUTHOP».



I.MEPEOD HAYAJTOM UCTOJIb3OBAHMUA

OCTOpO)KHO AOCTaHbTE M3nenme n ero KoMnaekTywume n3 KOpOGKM.y,D,aJ'IVITe BC€ YNaKOBOYHbIE MaTepPUasbl U peKnaMHble HaKNewuku.

0653amesibHO CoXpaHume Ha mecme npedynpexdarouiue Hakaelku, Hakaelku-ykasamenu (npu Haauyu) u mabaudky ¢ cepuliHelM HoMepoMm u3denus
Ha e20 Kopnyce! Omcymcmeue cepuliHo20 HOMepa Ha u3denuu asmoMamudecku Auwaem eac Npasa Ha 2apaHMuliHoe 0BCTyHUBAHUE.
[poTpuTe Kopnyc yCTPOMCTBA BNAXHOM TKaHbIO M MPOMOiATE Yally, AaiiTe MM NPOCOXHYTb. Bo M3bexaHue NosBNeHNS NOCTOPOHHEro 3anaxa npu nepsom
MCMONb30BaHUM NpuMBopa NPOM3BEAUTE €ro NOJHYI OYMUCTKY (CM. YXOA 33 NpUBOPOM»).
YcTaHoBUTe NpuBop Ha TBEPLYIO POBHYIO TOPU3OHTANbHYK MOBEPXHOCTb Tak, YTOObI BbIXOASLLMIA M3 NApPOBOro KianaHa ropsuuii nap He nomnagan Ha
060U, LeKopaTUBHbIE NOKPbLITHSA, 31EKTPOHHbIE MPUBOPLI U Apyr1e NpeaMeTbl AWM MaTepUabl, KOTOPbIE MOTYT MOCTPAAATb OT MOBbILEHHbIX BAAXHOCTH
1 TemMnepaTypbl.
Mepen npurotoBneHmem ybenutech B TOM, YTO BHELWHME U BUAMMbIE BHYTPEHHUE YACTU MyNbTUBAPKM-CKOPOBAPKM HE UMEIOT NOBPEXAEHUN, CKONOB U
Apyrux fedekToB. Mexay yallei U HarpeBaTeNbHbIM 3/1EMEHTOM He LOMKHO BblTb MOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

[locne mpaHcnopmuposKu Unu XpaHeHUs Npu HU3KUX memnepamypax Heobxo0umMo 8el0epxame npubop Nnpu KOMHAMHoU memnepamype He MeHee
2 yacos nepeod 8KIOYEHUEM.



. 3KCMNNYATAUNA MYTBTUBAPKWN-CKOPOBAPKH

MHaukaums pexxumos pa6oTbl npubopa

B 3aBMcHMOCTM OT BbIOpaHHOM aBTOMATMUYECKOM NpOrpamMMbl NPUroTOBNEHUS MyNbTUBapKa-ckopoBapka RMC-PM330 moxeT paboTaTb B pexume CKo-
poBapKu UK MynbTUBAPKK. MpK 3TOM B pexuMe MynbTUBApKK NpUBOp MOXeET paboTaTb Kak Npu OTKPbITOM, TaK U NMPU 3aKPbITOM KPbILLKE.

o < =
1. an Bblﬁope dBTOMATUYECKOWN NPOrpamMMbl, BbIMOJTHAEMOUN B pEXMME CKOPOBAPKK, Ha aucnnee OTO6pa3ﬂTCﬂ MHOUKATOPbI D 1 YpPOBHA AaBNEHUA
B Yalle, 3Ha4YeHne BpeMEHU NPUTOTOBNEHUS, @ TAKXKE B 3aBUCMMOCTU OT NPOrpamMmbl BUA NpoAYKTa.
2. Tlpu BbIGOPE aBTOMATUYECKOM NPOrpaMMbl, BbIMOSHAEMON B PEXMME MYIbTUBAPKKM C 3aKPbLITOM KPbIWKOM, Ha AUCRIee 0TOBPa3ATCS MHAMKATOP
==

1_J 1 3HaueHne BpeMeH NpUroToBneHus.
3. [lpu Bbibope aBTOMATUYECKOW NPOrpaMMbl, BbIMONHAEMOM B peXUME MY/bTUBAPKU C OTKPbITOM KPbIWKOM, HA Aucnaee oTo6pa3saTcs MHAMKATOP
, BUA, NPOLYKTa U 3HA4YEHWEe BPEMEHU MPUTOTOBNEHUS.

YcraHoBKa BpeMeHU NpUroToBseHna

B MynbTHBapke-ckopoBapke REDMOND RMC-PM330 MOXHO CaMOCTOSITENbHO YCTaHABNMBATb BPEMS MPUTOTOBNEHMUS ANS KAXKAO0WM NPOrpamMmbl, Kpome
nporpamMmbl «MOMKOPH». LLlar usMeHeHu1s 1 BO3MOXHbIH AMana3oH 334aBaeMOro BpeMeHU 3aBUCSAT OT BbIGPAHHOM NPOrpaMMmbl MPUFrOTOBAEHMS.

1. Mocne BbiGOpa NMporpaMMbl NPUrOTOBAEHWS U BUAA NPOAYKTA HAXMUTE KHOMKy «HacTpoiika». HAMKATOp 3Ha4yeHUs BpeMeHW NMpPUroToBNEHHUS
HAYHET MUraTh.

2. [Ins yBeNuuyeHUs 3HAYEHWS YACOB HAKMMAWTE KHOMKY «<», AN YBEAUYEHUS 3HAUEHWUS MUHYT — KHOMKY «>». [1119 GbICTPOrO M3MEHEHUS 3HAYEHUS
BPEMEHU HAXMUTE U YAEPKMUBANTE HYXKHYH KHOMKY. UI3MEHEHWs 3HAYEeHW I YaCOB U MUHYT MPOUCXOAST HE3ABUCUMO APYT OT Apyra. [10 BOCTUXEHNUM
MaKCMManbHOTO 3HaYeHWs YCTaHOBKA BPEMEHU MPOLOIXMTCS C Ha4ana AuanasoHa.

3. Mo 3aBepleHnn YCTaHOBKM BPEMEHMU NMPUrOTOBIEHWA HAXMUTE KHOMKY «CTapT» AN1s NOATBEPXKAEHUA BHECEHHBIX M3MEHEHWIT U Havyana Bbinos-
HEHMUs aBTOMATUYECKOM NPOrpaMMbl.

4. [ins coxpaHeHWs BBELEHHbIX NAapaMeTpOB U NepexoAa K YCTaHOBKe BPEMEHU OTCPOUKM CTapTa HaXMUTe KHOMKY «HacTpoikay.

5. [lns BbIX04@ B pEXXMM OXMAAHUS 6E3 COXPAaHEHMUs BHECEHHBIX U3MEHEHUIT HAXXMUTE U yAEpXKUBaiTe KHOMNKY «OTMeHa/Pa3orpes» 1iu He Npous-
BOAMTE HMKAKWX AEUCTBUIt C NPUBOPOM B TeUEHUE OAHOM MUHYTDI.

llpu py4HOU ycmaHoeKke 8pemMeHU Npu20mosaeHuUs y4umsleatime 803MOMHbIl OUGNA30H HACMPOEK U Wa2 yCmaHosKu.

Bo scex asmomamuyeckux npo2pammax 8 pexume cKopogapku omcyem ycmaHo8/1eHH020 8peMEHU NPU20MOBIEHUS HAYUHAEMCS MObKO NOC/E BbIXO-
0a npubopa Ha 3adaHHele paboyue memnepamypy U yposeHs dasaeHus 8 yawe. Hanpumep, eciu 3aaums X0100Hy0 800y U yCMAaHo8UMs 8 Npo2pamme
«[TAP/BAPKA» 8pems npuzomossieHus 5 MuHym, mo 3anyck npoepammel U 06pamHeili omcyem 3a0GHHO20 8peMeHU NPU20MOBJEHUS HAYHYMCS MObKO
nocsie 3akunaHus 8o0bl U 06pa3oeaHus 00CMAMOoYHO NIOMHO20 NApa 8 Yauwle.



U3MeHeHne ypoBHA AaBneHUs

B MynbTMBapke-ckopoBapke REDMOND RMC-PM330 B pexunMe cKopoBapku nocsie Bbi6opa NporpamMMbl MpUroToBAEHMS TaKXKe MOXHO U3MEHATb Ypo-
BeHb Aaenenus ot 20 po 50 klMa (kpome nporpamm «MOJIOYHAS KALLIA», «PUC/KPYMbl» u «M/10B»).

YTo6bl NEPENTH B PEXMUM YCTAHOBKM AABNEHUS, HAKMUTE KHOMKY «[laBneHues.

Haxumaiite KHONKY «JaBneHne» unu «>» ONns noBblWeHWUs 3HaYeHUs paboyero AaBieHns, KHOMKY «<» — An9 NOHMXeHUs. Mi3MeHeHnsa ByayT otobpa-
XaTbCs COOTBETCTBYIOLLMMU UHAMKATOPAMM Ha aucnnee. Mo JOCTUXKEHUU MAKCMMaNbHOTO 3HaYeHWUS YCTAaHOBKA YPOBHS AaBNEeHUs NMPOAOIKUTCA C Ha-
Yana AuanasoHa.

YpoBeHb DasneHue, klMa

20

30

50

[ 1)
Mocne 3anycka aBTOMaTUYeCKowm nporpamMmbl MHOAUKATOP Q Vv ‘;’3 6yae'r MUraTb A0 AOCTUXEHUS HeobxoanMMoro YPOBHA OaBneHua B 4alle, a UH-
AVKATOp YPOBHA AaBNEHUA — 0TO6pa)KaTb TeKyU.I,MlZ YPOBEHb AAB/IEHNA B Yalle. Mocne Bbixoaa Ha paﬁoqwe napaMeTpbl oba WMHAOMKATOPa NPOAO/IKAT

ropeTb 40 OKOHYaHMA npouecca NpUroToBaeHUA.

M3MeHeHWe TeMnepaTypbl NPUroTOBNEHUS

B mynbTuBapke-ckopoBapke RMC-PM330 Bo BpeMsi paboTbl aBToMaTMyecknx nporpamMm «BbIMEYKA», « KAPKA» n «OPUTHOP» Bbl MOXeTe BpPY4HYi0
HacTpamBaTb TeMnepaTtypy npurotosnexus. LLlar u3aMeHeHUs 1 BO3MOXHbINA AMANa30H 33a4aBaeMoi TeMnepaTypbl 3aBUCAT OT BbIOPAHHOM Nporpammbl
NPUrOTOBNIEHMS.

Bo Bpems paboTbl aBTOMaTUYECKOM NMPOrpaMMmbl MPUrOTOBAEHNS HAXKMUTE KHOMKY «HacTpoiika», 4Tobbl nepeTh B peXXMM HacTpoiku TemnepaTtypbl. Ha
aucnnee noaBuTca MMFa}OUJ,VIl;I MHOUKATOP TeMNnepaTypbl NPUroTOBNEHUA.

Haxumaiite KHOMKY «>» AN NOBbILEHUS TeMnepaTypbl MPUTrOTOBAEHUS MU KHOMKY «<» — AN NOHWXKeHWs. [1ns BbICTPOro U3MeHeHus 3HauyeHUs TeM-
nepaTtypbl NMPUrOTOBNEHUS HAXMUTE U YAEPKMUBANTE HYXKHYK KHOMKY. [10 LOCTUXKEHUM MAKCMMANbHOTO 3HAYEHUS YCTaHOBKA MPOAOIXKMTCS C Havyana
[ManasoHa.



‘1epe3 5 CeKyHA nocse OKoOH4YaHuA HaCTpOHKVI 3Ha4YeHna TeMnepaTypbl NPUTrOTOBNEHNA UHOUKATOP Ha AUCNIee NnepecTaHeT MUratb U 6y,D,ET ropeTb Ao
OKOHYaHKA BbIMNOIHEHUA NPOrpamMMbl.

Ecnu memnepamypa He bbina UsMeHeHa, Yepes 5 cekyHO UHOUKamop 3Ha4yeHus memnepamypsl no2acHem.

OTcpouka cTapTa nporpaMMbl

®yHkumsa «OTcpoyka cTapTa» NO3BONSET 3a4aTb MHTEPBAN BPEMEHM, Yepe3 KOTOPbI HAaYHeTCs BbIMOJIHEHWE NPOrpamMMbl MPUrOTOBNEHMS. YCTaHOBUTb
BPEMS MOXHO B fMana3oHe oT 1 MMUHYTbl 40 24 4acoB C WAroM ycTaHoBKM B 1 MUHYTY nocsie BbIGOpa aBTOMAaTUUYECKOM NPOrpaMMbl 1 YCTaHOBKM Bpe-
MEHW NPUTrOTOBNEHMS.

[1ns yCTaHOBKM BPeMeHM OTCPOYKM CTapTa NOC/Ie OKOHYaHWUS YCTaHOBKM BPEMEHU NPUTOTOBIEHUS HaXXMuKTe KHonky «HacTpoitkax. [1po3ByunT KOPOTKMI
curHan. Ha aucnnee nossutca nHamkatop Omepoyka. Ha pmucnnee nossutca muratouiee 3HaveHve 00:00.

Mpu HaXXaTUM KHOMKM «<» 3Ha4YeHWe BpeMeHU byaeT yBenuunBaTbes ¢ WaroM B 1 yac. [Mpu HaaTUM KHOMKKM «>» — C LWAroM U3MEHEHMS, yCTAHOBNEHHbIM
N0 YMONYaHMI0 AN BbIOpaHHOM NporpaMMbl NpUroToBieHns. M3MeHeHns 3Ha4YeHM YacoB U MUHYT NPOMCXOAAT HE3aBUCUMO ApYr OT Apyra. Mo goctu-
YKEHUU MaKCMMaNbHOTO 3HAaYeHMs1 YCTaHOBKA BPEMEHM OTCPOYKM CTapTa NMPOLOMKMTCS C Havyana AuanasoHa. [Ins 6bIcTpOro M3MeHeHUs 3HaYeHUs Ha-
XMUTE U yAEPXKMUBANTE HYXXHYIO KHOMKY.

Mo 3aBepLeHnn YyCTaHOBKM BPEMEHM OTCPOYEHHOTO CTapTa HAaXMUTE U yAepXKuBaiiTe KHOMKy «CrapT» A8 NOATBEPXKAEHUS BHECEHHbIX U3MEHEHUI U
Hauyana paboTbl Npubopa. Mo UcTeYeHUU BpEMEHM OTCPOUKM CTApTa NMPO3BYYaT TPU KOPOTKMUX CUFHANA M HAYHETCS BbIMOSIHEHWE aBTOMAaTUUYECKOM npo-
rpamMMbl MPUrOTOBNIEHUS.

[ins BbIXOAA B PEXMM OXMAAHMSA 6€3 COXpPaHEHUS BHECEHHbIX U3MEHEHUI HAaXXMUTE KHOMKY «OTMeHa/PasorpeB».

Ecnu ycmaHoeume 3Ha4eHUe spemMeHuU omcpo4ku cmapma 00:00, 8binosHeHUe agmomamuyeckoli npoepamMmel npueomaossieHus HayHemcs cpasy nocie
Haxamus KHonku «Cmapm».

@yHKyus omcpoyku cmapma docmynHa 015 8cex asmoMamu4eckux NPo2pamMm Npu20mosseHus, 3a UckaoyeHuem npoepamm «KAPKA», « DPUTIOP» u
«[TOMTKOPH».

He pexkomeHOyemcs ucnons3osames pyHkyuto «Omcpoyka cmapmas, eciu peuenm cooepuum ckoponopmsauuecs npodykmel (3Gua, ceexee MoJI0KO, MACO,
celp um. 9d.).
MoapepxaHue TeMnepaTypbl FOTOBbIX 671104 (aBTONOAOrPEB)

NaHHasg dyHKUMS BKIIOYAETCS aBTOMATUYeCKM Cpasy no 3aBeplueHun paboTbl MpOrpaMMmbl MPUrOTOBNEHNS U MOXKET NOAAEPXKMBATL TeMMNepaTypy roTo-
Boro 6ntoaa B npesenax 70-75°C B TeueHne 12 yacos. [1pu feicTBYOLWLEM aBTONOAOMPEBE CBETUTCS MHAMKATOP KHOMKK «OTMeHa/PasorpeB», Ha aucnnee
oTobpaxatoTcs NpsAMoit OTcUeT BpeMeHu paboTbl B JAHHOM pexuMe U UHAMKATOp paboTbl GyHKLUMK «ABTOMOAOTPEBY.

Mpu He06X0AMMOCTH AaBTOMOAOIPEB MOXHO BbIK/IOUMTb, HAXaB KHOMKY «CrapT». MyHKLMS aBTOMNOLOrPEBa HEAOCTYMNHA U He MOXET ObITb BK/tOYEHa Npu
MCnonb3oBaHUM aBToMaTuueckmx nporpamm «MOMKOPH», «MOTYPT» n « ®PUTHOP».



I'Ipe,qBapuTeanoe OTKJ/IKYeHUe aBTonoaorpeea

BkntoueHue aBTonoaorpesa no OKOHYaHMKM paboTbl NporpamMMbl NPUroToBieHUs BbiBaeT He Bceraa xenatenbHo. C yyetom 3toro, B MynbtBapke REDMOND
RMC-PM330 npesycMoTpeHa BO3MOXHOCTb 336/1aroBpeMeHHOro oTKoUeHUs AaHHOM BYHKLMM BO BpeMs 3anycka unu paboTbl OCHOBHOM NMporpamMmsl
npuroToBneHus. 11 3Toro Bo BpeMsi ctapta Uam paboTbl NporpaMMbl HAKMUTE KHOMKY «CTapT», MHAMKATOP KHOMKKU «OTMeHa/Pa3orpes» noracHer.

YT06bl CHOBA BK/IOUYMTb aBTOMOLOMPEB, HAXMUTE KHOMKY «CTapT» ele pas (MHAMKaTop KHomnku «OTMeHa/Pa3orpeB» 3aropuTcs).

Pasorpes 61104,
MynbTuBapky-ckopoBapky REDMOND RMC-PM330 MoXHO MCMonb30BaTh A/ pa3orpeBa Xono4HbIx 6ato4. [ns storo:

1. TepenoxwuTe NpoAyKTbl B Yally, yCTAHOBUTE ee B KOPMYC MYNbTUBAPKY.
2. 3aKpoiTe KpbILIKY, NOAKKYUTE NPUBOP K 3N1EKTPOCETH.
3. HaxmuTe KHonky «OTMeHa/Pa3orpes» [0 3ByKOBOI0O CUrHaNa. 3aropsAtcs COOTBETCTBYHOWMIA MHAMKATOP HA AUCMNEE U MHAMKATOP KHOMKK. TalimMep
HaYHeT OTCYET BPEMEHU pa3orpesa.
Mpnb6op pasorpeet 6at0g0 fo 70-75°C n 6yneT nopaepXkunBaTh ero B ropsyeM COCTOsIHMM B TeyeHue 12 yacos. [py Heo6xoAMMOCTM pa3orpeB MOXHO
OCTaHOBWTb, HaXKaB M yAEepXMBas HECKONbKO CeKYHA KHOMKYy «OTMeHa/Pa3sorpes», Noka He NMOracHyT COOTBETCTBYIOLWME MHAMKATOPbI Ha Aucniaee u
KHOMKe.

bnazodaps yHkyusM asmonodoepesa u paszozpesa MyabmueapKka MOXem COXpaHsms Npodykm eopsiyum 0o 12 yacos, 00HAKO Mbl He pekoMeHOyem

ocmasnsmes 6711000 8 2opsHeM cocmosHUU bosiee Yyem Ha 08a-mpu 4aca, Mak Kak UH020a 3mMo MOXem npusecmu K U3MeHeHUH e20 BKYCOBbIX Kayecms.
[lns nonyyeHus KayecTBeHHOro pesynbTata NpefnaraeM BOCMOb30BaTbCS pelentamu Mo NpUroToBneHuto 6ntog U3 npunaraeMoi K MynbTMBapKe
REDMOND RMC-PM330 KynuMHapHOM KHUTK, pa3paboTaHHOM cneuunanbHo ans 31oi moaenn. COOTBETCTBYIOLWME peLenTbl Bbl TAaKXKe MOXeTe HalUTu Ha
cante www.multivarka.pro.



anrOTOB.HEHMe npu BbiICOKOM AaBJ/IeHUU (pe)KMM CKOpPOBapKK - KjianaH BbiNyCKa napa 3aKprT)

Mporpamma «CYT»

[porpamMma npegHa3sHavyeHa Ans nNpurotoBneHus BynbOHOB, 3aNPaBOYHbIX, OBOLLHbIX M XONOAHbLIX CYNOB M3 MACa, pblbbl, NTULLLI MK OBOLLeN. Bpems
NPUroTOBAIEHMS NO YMONYaHMIO — 15 MUHYT. InanasoH py4HoOM ycTaHOBKM BpeMeHu — 0T 10 MUHYT [0 8 4aCOB C LWaroM n3mMeHeHus B 5 MuHyT. [1o ymon-
YaHMIO YCTAHOBNEH CPEAHMI YPOBEHb AABEHUS B YalLe.

1.

Ea

o N o !

10.

MoaroToBbTe (0TMEpLTE) HEOOXOAMMbIE MHIPEAUEHTbI. Pa3MecTUTe MHIPeAMEHTbI B Yalle MyNbTUBAPKU-CKOpoBapku. Cnenute 3a TeM, 4tobbl BCe
MHTPEAMEHTbI, BK/HOYAs XMAKOCTb, HAXOAUIUCH HUXKE MAaKCUMarbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTY YalLM.

BcraBbTe yalwy B kopnyc npubopa u ybeamntech, YTo OHa yCTaHOB/EHa 6e3 NepekoCoB M MIOTHO CONPUKACAETCs C HarpeBaTebHbIM 3/1eMEHTOM.
[NOTHO 3aKpoiTe KPbILWKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbiTb» Ha pyyke G10KMPOBKM KPbIWKM M NepeBeAnTe KnanaH BbiMycka napa B MONOXeHUe
3akpeimo. MNopknoynte Nnpubop K 3NeKTpoceTy.

HaxmuTe KHonKy «MeHI0» ANS BbIXOAA U3 PeXMMa 0XMAAHMS, C MOMOLLbIO KHOMOK «<», «>» Unu «MeHio» BbibepuTe nporpammy «CYM» (cootseT-
CTBYIOLWMI MHAMKATOP ByAeT MUraTb Ha Aucnnee).

[lns Toro 4tobbl 3aaThb BMA 06pabaTbiBAaEMOro NPOAYKTa, HAXKMMaTe KHOMKY «Bblbop npoaykTas.

Bbl MOXXeTe M3MeHUTb 3HAaYEHWe BPEMEHU MPUTOTOBAEHUS HAXKATMEM KHOMOK K<» U «>» .

[pu HEOBXOAMMOCTU U3MEHUTE YPOBEHb [ABNEHMS U YCTAaHOBUTE BPEMS OTCPOUKM CTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka nporpaMMbl NPUrOTOBNEHUS HaXMUTe KHOMKY «CrapT». 3aropsatcs MHAMKaTopbl kHonok «CrapT» u «OTmeHa/Pa3orpes». HauHeTcs
BbIMOJIHEHWE YCTAHOBNEHHOW NMPOrpaMMmbil.

O6pGITIHbIH omc4yem speMeHU Npu2omossieHus Ha4Hemcs no docmuseHuUU Heobxo0uMbIX memnepamypel u oassieHus 8 yauie.

lpu HeobxodumMocmu MOXHO 3apaHee OMKAYUMb QyHKYUK asmonodozpesad, Haxae KHonky «Cmapmy. [Ipo3gyqyum Kopomkul cu2Hal, uHOUKamop
kHonku «OmmeHa/Pazoepes» nozacHem. [loemopHoe Haxamue kHonku «Cmapmy» cHo8a 8kIYUM OaHHYH BYHKLUI.

O 3aBepLUeHMM NPOrpaMMbl MPUTOTOBIEHMS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUMrHana. [lanee, B 3aBUCMMOCTM OT TEKYLUMX HACTPOeK, Npubop nepei-
[leT B peX1M aBTOMOAOrpeBa (ropuT MHAMKATOP KHOMKM «OTMeHa/Pa3orpes») unu B pexxum 0XunaaHusa (MUraeT MHAUKaTop KHomnku «CrapT»).
YT06bl OTMEHWUTL BBELEHHYH NMpOrpamMy, npepBaTb NPOLLECC NMPUrOTOBNEHWUS WU aBTOMOAOIPEB, HAXXMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHOMKy «OTMeHa/Pa3orpeB».

Ecnu wenaemblili pesynemam He 6bi1 docmuzHym, o6pamumecs k pasdeny «Cosemsl N0 NpU20mMossieHuUto», 20e 8bl CMOXeme Halimu omeems! Ha HaU-
bosiee 4acmo BO3HUKAKOWUE B0NPOCHI U NOJYYUMb HE0BX0OUMble pekoMeHOauuU.



Mporpamma «MAP»

I'IporpaMMa npefgHasHavyeHa onga npurotoBaeHUA Ha Napy pasinyHbIX 6}1}0,& 13 Mdca, pbl6b|, NTULbI U OBOLLEW. BDEMSI NpUroToBneHUAa no ymonya-
HMIO — 15 MUHYT. [IMana3oH py4yHOi YyCTAHOBKM BPEMEHMU — OT 5 MUHYT A0 2 YACOB C LWAroOM U3MeHEeHUs B 5 MUHYT. [10 yMONYaHUI0 YCTaHOBNEH CpefHUiA
YPOBEHb AaBNEHUA B Yalle.

[Lns NpuUroToBNEHMS B AAHHOM NMPOrpaMMe UCMOoNb3YiTe CreLuanbHbli KOHTeHep:

1.

2.
3.
4
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Haneiite B yawy 600-1000 mn BoAbl. YCTAaHOBMTE B Yally PeLLETKY U KOHTEWHEP AN NPUTOTOBNIEHWS HA Napy.

MoproToBbTe (OTMEpbTE) HEOOXOAUMbBIE MHITPEAUEHTbI, PABHOMEPHO PA3NOoXMTE UHIPEANEHTbI B KOHTeWHepe.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa u ybeautech, 4To OHa ycTaHOB/IeHa 6€3 NepeKkoCcoB M MIOTHO CONPUKACAETCS C HarpeBaTe/IbHbIM 31EMEHTOM.
[1N0THO 3aKpoWiTe KPbILWKY, HAXKMUTE KHOMKY «3aKpbiTb» Ha pyyke 6JI0KMPOBKM KPbIWKM M NepeBeauTe KnanaH BbiMycka napa B NONOXeHUe
3akpeimo. Mopknounte NpuboOp K 3NEKTPOCETU.

HaxxmuTe KHOMKY «MeHIo» AN BbIXOAA M3 PEXMMA OXKMAAHMS, C MOMOLLbI0 KHOMOK «<», «>» unn «MeHto» Boibepute nporpammy «IMAP» (cootseT-
CTBYIOLWMI MHAMKATOP OydeT MuraTb Ha Aucnnee).

[ns Toro 4ytobbl 3a8atb BUA 06pabaTbiBaEMOro NpoAyKTa, HAXXMMaKTe KHOMKY «Bbi6op npoaykras.

Bbl MOXeTe M3MEeHUTb 3HaYEeHWE BPEMEHW NPUTOTOBNEHUS HAKATUEM KHOMOK «<» U «>» .

Mpy He06X0AMMOCTU M3MEHUTE YPOBEHb AABIEHMS U YCTAHOBUTE BpeMs OTCPOYKM CTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka nporpamMMbl NPUroTOBNEHWS HAXMUTE KHOMKY «CrapT». 3aropsatcs MHAMKaTopbl kHomok «Crapt» n «OTmeHa/Pa3orpes». HauHetcs
BbINOJIHEHWE YCTAaHOBIEHHOW NPOrpamMbl.

06pamHbIli omcdem gpemMeHu Npu20moseHUs HaYHemcs No AoCMUMKeHUU HeobX00UMbIX meMnepamypsl U 0as/ieHus 8 Yawe.

Mpu HeobX0AUMOCMU MOXHO 3apaHee OMKIOYUMb GyHKUUI asmonodozpesd, Haxas KHonky «Cmapmy. [1po3eyyum KOpomkudl cuzHa, uHOUKamop
KkHonku «OmmeHa/Pasoepes» nozacHem. [losmopHoe Hawamue KHonku «Cmapms CHO8A 8K/YUM OAHHYIO DYHKUUIO.

O 3aBepLUeHnM NPOrpaMMbl MPUrOTOBAEHNS BaC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCMMOCTHM OT TEKYLUMX HACTpoeK, npubop nepei-
[leT B PeXXMM aBTOMOAO0rpeBa (ropuT MHAMKATOPp KHOMKM «OTMeHa/Pa3orpes») Unu B pexxmm 0XuaaHus (MUraeT MHAMKaTop KHonku «CTapT»).
YT06bl OTMEHUTb BBEAEHHYIO MPOrpamMMy, NpepBaTh NPOLLECC NPUrOTOBNEHUS UAM aBTOMOLOTPEB, HAXMUTE U yAEPXKUBAWTE HECKONbKO CeKYHA,
KHonky «OTMeHa/Pasorpes».

Ecnu sel He ucnons3yeme asmomamuyeckue Hacmpoliku epemeHu 8 0aHHoU npoepamme, obpamumecs K mabauye «PekomeHdyeMoe 8pems npu20mos-
JIEHUS pa3/IU4HbIX NPOOyKmMoe Ha napy» (cmp. 49).

Ecnu senaemblili pe3ynemam He 6bi1 0ocmuzHym, obpamumecs K pasodeny «Cogemsl N0 Npu20mosneHuUk», 20e 8bl CMO}eme Halimu omeemsl HA HAU-
6os1€€ 4aCcmMo B03HUKAKUWUE 8ONPOCHI U NOMY4UMb HE0OX00UMbIe peKoMeHOayuu.



Mporpamma «MOJIOYHAS KALLIA»
I'Ipe,uHasHaqua ANa NpUroToBsieHMa Kawun ¢ UCNOb30BaHUEM NACTEPU30BAHHOIO MOJ1I0Ka Manow XUPHOCTU.

Bpems npurotoeneHus no ymonyanuto — 10 MUHYT. [IanasoH py4Hoi YCTaHOBKM BPEMEHM — OT 5 MUHYT A0 4 YaCOB C WIAroM U3MEHEHUs B 1 MUHYTY.
Mo yMONuyaHWIo YCTaHOBNEH HU3KMIT YpOBEHb AABNEHMS B Yalle. BO3MOXHOCTb M3MEHEHNS YPOBHS LABNEHWs B LAHHOW NporpaMMe HefoCTynHa.

1. ToproTtoBbTe (0OTMepbTe) HEOOXOAMMbIE MHTPEANeHTbl. Pa3MecTuTe MHIpeaneHTbl B Yalle MylbTMBApKMU-CKopoBapku. Cneaute 3a Tem, YTobbl BCe
MHTPEAMEHTbI, BK/HOYas XMAKOCTb, HAXOAMUIUCH HUXKE MAaKCUMarbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU YaLLM.

2. BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa 1 ybeauTech, YTo OHa ycTaHoB/IeHa 6€3 NepeKoCcoB U NIOTHO COMPUKACAETCs C HAarpeBaTe/bHbIM 3/1IEMEHTOM.

3. TNOTHO 3aKpoWiTe KPbILWKY, HAXMWUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha py4Yke GIIOKMPOBKM KPbIWKK U NMepeBenuTe KianaH BbiMycKa napa B MOJOXeHWe
3akpeimo. Mopknounte NpubOp K 3NEKTPOCETU.

4. HaxmuTe KHONKy «MeHI» A58 BbIXOAA U3 PeXMMa OXMAAHUS, C MOMOLLBI KHOMOK «<», «>» Unn «MeHto» Bbibepute nporpammy «MOJIOYHAA

KALLA» (COOTBETCTBYIOLLMI MHAMKATOP OyaeT MuraTb Ha Aucnnee).

Mpu HEOBXOAMMOCTH Bbl MOXKETE U3MEHWUTb 3HAYEHUE BPEMEHM NMPUTOTOBIEHWUS W YCTAHOBUTb BPEMS OTCPOYKM CTapTa (cmp. 17).

6. [lns 3anycka nporpaMMmbl NMpPUroTOBAEHUS HaxkMuUTe KHOMKY «CrapT». 3aropsatcs MHAMKaTopbl KHonok «CrapT» u «OTMeHa/Pa3orpes». HauHeTcs
BbIMOJIHEHWE YCTAaHOBNEHHOW MPOrpaMMmbil.

ObpamHeili omcyem speMeHU Npu20mMoseHuUs HaYHemcs No O0CMUMEHUU HE0OX00UMbIX memMnepamypesl U 0dsaeHus 8 Yaue.
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lpu Heobxo0umocmu MOXHO 30paHee OMKAYUMb YHKUUK asmonodo2pesd, Haxas KHonky «CrapT». [Ipo3gyyum Kopomkul cu2Haa, uHoukamop
kHonku «OmmeHa/Pasoepes» nozacHem. [losmopHoe Haxamue KHonku «CrapT» CH08a 8K/IOYUM OAHHYI QYHKUUIO.

7. O 3aBepLueHMM NpOrpaMMmbl NPUroTOBIEHNS BAC OMOBECTST TPU 3BYKOBbIX CMrHana. [lanee, B 3aBUCMMOCTM OT TEKYLLMX HACTpOeK, npubop nepeii-
[leT B peXXu1M aBTOMNOA0rpeBa (ropuT MHAMKATOP KHOMKM «OTMeHa/Pazorpes») unu B pexxum oXuaaHns (MUraet MHAMKATOP KHoMkM «CTapTy).
8. YTob6bl OTMEHWTL BBEAEHHYIO MPOrpaMMmy, NpepeaTtb NPOLECC NPUrOTOBAEHUS MU aBTOMOLOMPEB, HAKMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONBbKO CEKYHA,
KHomnKy «OTMeHa/Pasorpes».
YT06bI M36EXKaTb BbIKUMAHWUS MONOKA U NONYYUTb HEOOXOAUMBIN pe3ynbTaT, peKOMEHAYETCS Nepes MpUroTOBNEHWEM BbINONHATL CeAyloLlmMe feiCcTBUS:

e TIATENbHO NPOMbIBATbL BCE LIEIbHO3EPHOBBIE KPYMbI (PUC, FPeya, MILEHO U T.M.), NOKa C/IMBaeMas B MPOLLECCe BOAA He CTaHEeT NPO3payHoil;

e nepep npUroToBAEHWEM CMa3biBaTh Yally MYJbTUBAPKM CIMBOYHLIM MAC/oM;

e CTPOro cobnofatb NPOMOpLUM, OTMEPSIS UHTPEAMEHTbI COMNACHO YKa3aHUAM M3 KHWUIM PeLenToB (YMEHbLIATb WA YBENUYMBATb KOJMYECTBO
MHIPEAMEHTOB CTPOrO NMPOMOPLMOHANLHO);

e MpU MCMONb30BAHMM LIENBHOTO MOJIOKA pa3baBnsTh €ro NUTLEBOK BOAON B mponopumu 1:1.

Cesolicmea Monoka u Kpyn, 8 3asucumocmu om I’IpOU360@UmEﬂﬂ u mecma npoucxomOEva, Mo2ym pasiu4yamecs, 4mo UHo20a cKazeleaemcs Ha pe3yib-
mamax npueomaossieHus.

Ecnu wenaemblili pe3ynemam He 6bi1 0ocmueHym, obpamumecs K pazoeny «Cogemsl N0 NpU20mosieHuUk», 20e 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HA HAU-
60/1e€ YaCMo BO3HUKAOWUE BONPOCHI U NOMyHUMb HE0OX00UMbIE peKOMeHOAUUU.



Mporpamma «TYLIEHUE»

MporpaMma npefHasHaueHa 419 TyWeHUs pasnuuHbIX 6104 13 MAca, pbiBbl, NTULbI M OBOLLEKH. BpeMs npurotoBneHuns no ymonyanuto - 20 MUHYT. [u-
anasoH pY4YHOM YCTaHOBKM BpeMeHW — oT 10 MuHYT [0 12 4acoB C WwaroM U3MeHeHUs B 5 MUHYT. [0 yMONYaHUMIO YCTaHOBNEH CPEAHUIA YPOBEHDb faB/e-
HUs B yaLe.
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MoprotoBbTe (OTMEpbLTE) HEOOXOAMMbIE UHIPEAUEHTbI. Pa3MecTUTe MHIpeaueHThl B Yalle MynbTUBApKU-CKopoBapku. Cneante 3a TeM, YTobbl BCe
MHrpeauneHTbl, BKIOYas XKUAKOCTb, HAXOAMAMUCH HUXE MAaKCUMaNbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHE NMOBEPXHOCTM Yallu.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6eaurech, YTo OHa ycTaHoBEHa 6e3 NepekoCcoB M MIOTHO COMPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 3/1eMEHTOM.
[NOTHO 3aKpOWTE KPbILKY, HAKMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyke GNOKMPOBKM KpbIWKK WU NepeBeauTe KnanaH BbiNycka napa B noaoxeHue
3akpeimo. MooknounTe NpnbOpP K 3NEKTPOCETU.

Haxmute KHoMnkKy «MeHI0» [nS BbIXOAA M3 PeXMMa OXMAAHWSA, C MOMOLLBI KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «TYLWEHUE»
(cooTBeTCTBYOLWMIA MHAMKATOP BYAET MUraTb Ha AucCnee).

[ns Toro 4to6bl 3a8aTh BUA 06pabaTbiBaeMOro NpoAyKTa, HaxXMMaiTe KHOMKy «Bbl6op npoaykTa».

Bbl MOXeTe M3MEHUTb 3HaYeHWe BPEMEHU NMPUTOTOBNEHUS HAXKATUEM KHOMOK «<» U «>» .

Mpu HE06XOAMMOCTH U3MEHUTE YPOBEHb AABNEHUS M YCTAHOBUTE BPEMS OTCPOYKM CTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka NporpaMMbl NMpUroToBNEHUS HAKMUTE KHOMKY «CrapT». 3aropsaTcs MHAMKATOpbl KHonok «CrapT» u «OTMeHa/Pasorpesy. HauHeTcs
BbIMNONHEHWE YCTAaHOBNEHHOW MPOrpamMMmbi.

ObpamHeili omcyem spemMeHU nNpu20moseHuUs Ha4Hemcs No O0CMUMEHUU HE0OX00UMbIX memMnepamypesl u 0asaeHus 8 Yaue.

lpu Heobxodumocmu MOXHO 3apaHee OMKI0YUMb GyHKUUI asmonodozpesa, Haxas kHonky «Cmapmy. [1po3sy4um KoOpomKul CUeHas, UHOUKamop
KkHonku «OmmeHa/Pazozpes» nozacHem. [loemopHoe Haxamue KHonku «Cmapmy» cHo8a 8Ko4YUM OaHHYH GYHKUUIO.

O 3aBepLueHMM MpOrpaMMbl NPUrOTOBNEHMS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOM NpOrpaMMmbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Npubop nepeiaeT B pexxMm aBTonoforpesa (roput HAMKATOp KHonku «OTMeHa/Pa3orpeB») Unn B pexxmm OXuaaHus (MUraet MHAMKA-
Top KHOMKM «CTapT»).

YT06bl OTMEHWUTL BBELEHHYIO NMPOrpamMMy, NpepBaTb NPOLIECC NMPUrOTOBNEHWUS UM aBTOMOAOTPEB, HAXXMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHomnky «OTMeHa/Pasorpes».

Ecnu wenaemeili pe3ynsmam He 6bi1 0ocmuzHym, o6pamumecs K pasdeny «Cogemsl N0 Npu20mMoseHU0x, 20€ 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HAa HAU-
bosiee 4acmo 803HUKaroWUe 80NPOChI U NOMYYUMb HE0bX00UMble peKoMeHOauuUU.



Mporpamma «MJIOB»

MporpamMma npefHasHayeHa AN NPUroTOBAEHUS Pa3NMYHbIX BULOB MNOBa. Bpems NpurotoBneHus no ymonuyanuio — 15 MUHYT. [lManasoH pyyHoii
YCTaHOBKM BpeMeHM — oT 10 MMHYT A0 2 YACOB C LIAroM U3MEHeHUs B 5 MUHYT. [0 yMONYaHUIo YCTaHOBEH CPeLHUIA yPOBEHb AAaBNEHMS B Yalle. Bo3-
MOXHOCTb U3MEHEHUSI YPOBHS AABNEHUS B AAHHOM NMPOrpaMMe HedoCTymnHa.

1.

12}

MoprotoBbTe (OTMEpbLTE) HEOOXOAMMbIE UHIPEAUEHTbI. Pa3MecTUTe MHIpeaueHThl B Yalle MynbTUBApKU-CKopoBapku. Cneante 3a TeM, YTobbl BCe
MHrpeauneHTbl, BKIOYas XKUAKOCTb, HAXOAMAMUCH HUXE MAaKCUMaNbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHE NMOBEPXHOCTM Yallu.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6eaurech, YTo OHa ycTaHoBEHa 6e3 NepekoCcoB M MIOTHO COMPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 3/1eMEHTOM.
[NOTHO 3aKpOWTE KPbILKY, HAKMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyke GNOKMPOBKM KpbIWKK WU NepeBeauTe KnanaH BbiNycka napa B noaoxeHue
3akpeimo. MooknounTe NpnbOpP K 3NEKTPOCETU.

Haxmute kHonKy «MeHI0» AN BbIXOAA U3 PEXMMA OXKMIOAHMS, C MOMOLLBIO KHOMOK «<», «>» unu «MeHto» BbibepuTe nporpammy «MJIOB» (coot-
BETCTBYIOLWMIA MHAMKATOP OyAeT MUraTb Ha Aucnnee).

Mpu HE06XOAMMOCTH Bbl MOXKETE M3MEHUTb 3HAYEHWE BPEMEHM NPUTOTOBIEHNUS U YCTAaHOBWUTb BPEMS OTCPOYUKM CTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka nporpamMmMbl NPUrOTOBNEHUS HaXMUTE KHOMKY «CrapT». 3aropsaTcs MHAMKATOpbl KHOMOK «CrapT» 1 «OTMeHa/PasorpeB». HauHeTcs
BbIMONHEHWE YCTAaHOBNEHHOW MPOrpamMMmbi.

ObpamHsili omcyem 8pemMeHU NPU20MoBeHUSs HaYHemcsl N0 A0CMUXEHUU HE0OX0OUMbIX memMnepamypbl U 0asneHuUs 8 yaue.

Mpu HeobxoduMocmu MOXHO 3apaHee OMKIOYUMb GyHKUUI asmonodozpesd, Haxas KHonky «Cmapmy. [1po3eyyum Kopomkuli cuzHa, uHOUKamop
KkHonku «OmmeHa/Pasozpes» nozacHem. [losmopHoe Hawamue KHonku «Cmapms» CHOBA BKOYUM OAHHYH GYHKUUIO.

O 3aBeplueHUM NporpamMMbl NPUroTOBIEHMS BAC OMOBECTAT TPM 3BYKOBbIX CUTHana. [lanee, B 3aBUCMMOCTYM OT BbIOPAHHOM NPOrpaMMbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Nnpubop nepenaeT B peXxXmm aBTonoforpesa (ropuT MHAMKATOp KHOMKM «OTMeHa/PasorpeB») Un B peXXnum OXuUaaHus (MUraet MHaMKa-
TOp KHOMKM «CTapT»).

Y1066l OTMEHWTb BBEAEHHYIO NPOrpamMMy, NpepBaTh NPOLLeCcC NMPUroTOBAEHUS MM aBTOMOAOIPEB, HAXXMUTE U YAEPXKMUBANTE HECKONbKO CEKYH.,
KHonky «OTmMeHa/Pasorpes».

Ecnu senaemblili pe3ynemam He 6bi1 0ocmuzHym, o6pamumecs K pasodeny «Cogemsl N0 Npu20mMosieHuUI», 20e 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HA HAU-
6os1€€ 4aCmMo B03HUKAKWUE 8ONPOCHI U NOMY4UMb HE0OX00UMbIe peKoMeHOayuu.



Mporpamma «PUC/KPYIbls»

MpeaHasHayeHa 41 BapKu puca, NPUrOTOBAEHWUS PA3NUYHBIX KPyn. Bpemsa npurotoBnexus no ymonyanuio — 10 MUHYT. Bo3MoXHa perynuposka Bpe-
MEHMU NMPUrOTOBMEHWS B AMAMNA30HE OT 5 MUHYT A0 4 YACOB C WWAroM YCTAHOBKM B 1 MUHYTY. M0 YMONYaHUIO YCTAHOBNEH CPEAHMIA YPOBEHb LABNEHNS
B yalue. BO3MOXHOCTb U3MEHEHUS YPOBHS AABNEHUS B AAHHOM NPOrpaMMe HeaoCTymnHa.

1.
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MoprotoBbTe (OTMEpbLTE) HEOOXOAMMbIE UHIPEAUEHTbI. Pa3MecTUTe MHIpeaueHThl B Yalle MynbTUBApKU-CKopoBapku. Cneante 3a TeM, YTobbl BCe
MHrpeauneHTbl, BKIOYas XKUAKOCTb, HAXOAMAMUCH HUXE MAaKCUMaNbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHE NMOBEPXHOCTM Yallu.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6eaurech, YTo OHa ycTaHoBEHa 6e3 NepekoCcoB M MIOTHO COMPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 3/1eMEHTOM.
[NOTHO 3aKpoMTe KPbILIKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyke GIOKMPOBKM KPbILKK M NepeBeAnTe KnanaH BbiMycka napa B MoOXeHUe
3akpeimo. MooknounTe NpnbOpP K 3NEKTPOCETU.

HaxmuTe KHOMKY «MeHI0» AN BbIXOAA U3 PEXMMA OXMIAHMS, C MOMOLLBI0 KHOMOK «<», «>» Unn «MeHto» Bbibepute nporpammy «PUC/KPYIbl»
(cooTBeTCTBYOLWMIA MHAMKATOP BYAET MUraTb Ha AucCnee).

Bbl MOXeTe M3MEHUTb 3HaYeHWe BPEMEHU NMPUTOTOBNEHUS HAXKATUEM KHOMOK «<» U «>» .

Mpy Heo6Xx0AMMOCTU YCTAHOBWUTE BpeMs OTCPOUKM cTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka NporpaMMbl NMpUroToBNEHUS HAKMUTE KHOMKY «CrapT». 3aropsatcs MHAMKaTOpbl KHonok «CrapT» u «OTMeHa/Pasorpesy. HauHeTcs
BbIMNONHEHWE YCTAaHOBNEHHOW MPOrpamMMmbi.

ObpamHeili omcyem spemMeHU nNpu20mosaeHuUs Ha4Hemcs No O0CMUMEHUU HE0OX00UMbIX memMnepamypesl u 0dsaeHus 8 Yaue.

lpu Heobxodumocmu MOXHO 3apaHee OMKI0YUMb GYHKUUI agmonodozpesa, Haxas kKHonky «Cmapmy. [1po3sy4um KOpomKUl CUeHas, UHOUKamop
KHonku «OmmeHa/Pazozpes» nozacHem. [loemopHoe Haxamue KHonku «Cmapmy» cHoga 8ko4YUM OaHHYH GYHKUUIO.

O 3aBepLUeHMM MPOrpaMMbl MPUrOTOBNEHMS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOM NpOrpaMMmbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Npubop nepeiaeT B pexxMm aBTonoforpesa (roput HAMKATOp KHonku «OTMeHa/Pa3orpeB») Uam B pexxmm OXuaaHus (MUraet MHAMKA-
TOp KHOMKM «CTapT»).

YT06bl OTMEHWUTL BBELEHHYIO NMPOrpamMMy, NpepBaTb NPOLIECC NMPUrOTOBNEHWUS UM aBTOMOAOTPEB, HAXXMUTE U YAEPXKMUBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHornKy «OTMeHa/Pasorpes».

Ecnu wenaemeili pesynsmam He bbl1 0ocmuzHym, o6pamumecs K pasdeny «Cogemsl N0 Npu20mMoseHuU0x, 20€ 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HAa HAU-
bosiee 4acmo 803HUKaroWUe 80NPOChI U NOMYYUMb HE0bX00UMble peKoMeHOauuUU.



Mporpamma «BAPKA»

MporpamMa npefHasHayeHa Ans BapKu MAca, NTULbI, pbibbl M OBOLWei. Bpems mpuroToBnenus no ymonyanuio — 20 MUHYT. BO3MOXHa perynmMpoBka
BPEMEHM NPUTOTOB/IEHMUS B AMANA30HE OT 5 MUHYT 0 2 YaCOB C LIAroM YCTaHOBKM B 5 MUHYT. [0 yMONYaHUIO YCTaHOBNEH CPEAHMIA YPOBEHb LABNEHNS
B yalue.
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MoprotoBbTe (OTMEpbLTE) HEOOXOAMMbIE UHIPEAUEHTbI. Pa3MecTUTe MHIpeaueHThl B Yalle MynbTUBApKU-CKopoBapku. Cneante 3a TeM, YTobbl BCe
MHrpeauneHTbl, BKIOYas XKUAKOCTb, HAXOAMAMUCH HUXE MAaKCUMaNbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHE NMOBEPXHOCTM Yallu.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6eaurech, YTo OHa ycTaHoBEHa 6e3 NepekoCcoB M MIOTHO COMPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 3/1eMEHTOM.
[NOTHO 3aKpOWTE KPbILKY, HAKMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyke GNOKMPOBKM KpbIWKK WU NepeBeauTe KnanaH BbiNycka napa B noaoxeHue
3akpeimo. MooknounTe NpnbOpP K 3NEKTPOCETU.

Haxmute kHONKy «MeHI0» AN BbIXOAA U3 PeXMMa 0XMAAHUS, C MOMOLLBI0 KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «BAPKA» (coot-
BETCTBYIOLWMIA MHAMKATOP OyAeT MUraTb Ha Aucnnee).

[ns Toro 4to6bl 3a8aTh BUA 06pabaTbiBaeMOro NpoAyKTa, HaxXMMaiTe KHOMKY «Bbl6op npoaykTa».

Bbl MOXeTe M3MEHUTb 3HaYeHWEe BPEMEHU NPUTOTOBNEHUS HAXKATUEM KHOMOK «<» U «>» .

Mpu HE06XOAMMOCTH U3MEHUTE YPOBEHb AABNEHUS M YCTAHOBUTE BPEMS OTCPOUKM CTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka NporpamMMbl NMpUroToBNEHUS HAKMUTE KHOMKY «CrapT». 3aropsatcs MHAMKaTOpbl KHonok «CrapT» u «OTMeHa/Pasorpesy. HauHeTcs
BbIMNONHEHWE YCTAaHOBNEHHOW MPOrpamMMmbi.

ObpamHeili omcyem spemMeHU nNpu20moseHuUs Ha4Hemcs No O0CMUMEHUU HE0OX00UMbIX memMnepamypesl u 0dasaeHus 8 Yaue.

lpu HeobxodumMocmu MOXHO 3apaHee OMKI0YUMb GYHKUUI asmonodozpesa, Haxas KHonky «Cmapmy. [1po3syqum KopomKul CUeHas, UHOUKamop
KHonku «OmmeHa/Pazoepes» nozacHem. [losmopHoe Haxamue KHonku «Cmapm» cHO8a BKAKYUM OAHHYIO YHKYUI.

O 3aBepLUeHMUM MPOrpaMMbl NPUrOTOBNEHMS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOM NpOrpaMMmbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Npubop nepeiaeT B pexxMm aBTonoaorpesa (roput HAMKATOp KHonku «OTMeHa/Pa3orpeB») Uim B pexxmum OXuaaHus (MUraet MHAMKA-
Top KHOMKM «CTapT»).

YT06bl OTMEHWUTL BBELEHHYIO NMPOrpamMMy, NpepBaTb NPOLIECC NMPUrOTOBNEHWUS MW aBTOMOAOTPEB, HAXXMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHornky «OTMeHa/Pasorpes».

Ecnu wenaemeili pe3ynsmam He bbl1 0ocmuzHym, obpamumecs K pasdeny «Cogemsl N0 Npu20mMosieHU0x, 20€ 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HAa HAU-
bosiee 4acmo 803HUKaroWUe 80NPOChI U NOMYYUMb HE0bX00UMble peKoMeHOauuUU.



Mporpamma «TOMNTIEHUE»

MporpaMma npefHasHayeHa Ans NPUroToBNEHMUS TOMIEHOTO MOJIOKA, TYLIEHKM, PYNIbKM, XONOALA, 3aIMBHOT0. BpeMs NpUroToBAeHKs Mo yMonYaHuio - 2
yaca. Bo3MoXHa perynmMpoBka BpeMeHu NpUroToBiEHMUs B AuanasoHe oT 10 MUHYT Ao 12 YacoB C WAroM yCTaHOBKM B 5 MUHYT. Mo yMonuyaHuio ycTa-
HOBJ/IEH CPeAHMA YPOBEHb LaBNEHNS B Yalle.
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MoprotoBbTe (OTMEpbLTE) HEOOXOAMMbIE UHIPEAUEHTbI. Pa3MecTUTe MHIpeaueHThl B Yalle MynbTUBApKU-CKopoBapku. Cneante 3a TeM, YTobbl BCe
MHrpeauneHTbl, BKIOYas XKUAKOCTb, HAXOAMAMUCH HUXE MAaKCUMaNbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHE NMOBEPXHOCTM Yallu.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6eaurech, YTo OHa ycTaHoBEHa 6e3 NepekoCcoB M MIOTHO COMPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 3/1eMEHTOM.
[NOTHO 3aKpOWTE KPbILKY, HAKMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyke GNOKMPOBKM KpbIWKK WU NepeBeauTe KnanaH BbiNycka napa B noaoxeHue
3akpeimo. MooknounTe NpnbOpP K 3NEKTPOCETU.

Haxmute kHOMKy «MeHI0» [N BbIXOAA U3 PEXMMA OXMAAHUS, C MOMOLLBID KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «TOMJIEHUE»
(cooTBeTCTBYOLWMIA MHAMKATOP BYAET MUraTb Ha AucCnee).

Bbl MOXeTe M3MEHUTb 3HaYeHWEe BPEMEHU NMPUTOTOBNEHUS HAXKATUEM KHOMOK «<» U «>» .

Mpu HE06XOAMMOCTU U3MEHUTE YPOBEHb AABNEHUS M YCTAHOBUTE BPEMS OTCPOYKM CTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka NporpaMMbl NMpUroToBNEHUS HAKMUTE KHOMKY «CrapT». 3aropsatcs MHAMKATOpbl KHonok «CrapT» u «OTMeHa/Pasorpesy. HauHeTcs
BbINONHEHWE YCTAaHOBNEHHOW MPOrpamMMmbi.

ObpamHeili omcyem speMeHU nNpu20moseHuUs Ha4Hemcs No O0CMUMEHUU HE0OX00UMbIX memMnepamypesl u 0asaeHus 8 Yaue.

lpu HeobxodumMocmu MOXHO 3apaHee OMKI0YUMb GyHKUUI asmonodozpesa, Haxas kHonky «Cmapmy. [1po3sy4um KopomKul CueHas, UHOUKamop
KkHonku «OmmeHa/Pa3ozpes» nozacHem. [loemopHoe Haxamue KHonku «Cmapmy» cHoga 8Ko4YUM OaHHYH GYHKUUIO.

O 3aBepLueHMUM MpOrpaMMbl NPUrOTOBNEHMS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOM NpOrpaMMmbl UK TEKYLLMX
HacTpoek, npMbop nepeiaeT B pexum aBToNoaorpesa (roput MHAMKATOP KHOMKK «OmmeHa/Pazozpes») unu 8 pexum oxudaHus (Muzaem uHOUKa-
mop kHonku «Cmapmsy).

YT06bl OTMEHWUTL BBELEHHYIO NPOrpamMMy, NpepBaTb NPOLIECC NMPUrOTOBNEHWUS WM aBTOMOAOTPEB, HAXKMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHornKy «OTMeHa/Pasorpes».

Ecnu mwenaemeili pesynsmam He 6ol 0ocmuzHym, obpamumecs K pasdeny «Cogemsl N0 Npu20mMoseHU0x, 20€ 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HAa HAU-
bosiee 4acmo 803HUKaroWUe 80NPOChI U NOMYYUMb HE0bX00UMble peKoMeHOauuUU.



anrOTOB.HEHMe npu HOpMaJibHOM AaB/I€eHUU (pE)KMM MYNbTUBAPKU - K/lanaH BbiMyCKa Napa OTKphIT)

Mporpamma «OECEPTbI»

MporpamMma npefHa3HayeHa ANg NPUroTOBAEHUS Pa3fIMYHbIX LeCePTOB U3 CBEXMUX PPYKTOB M aroa. Bpems npurotoBneHms no ymonyaHuioo — 30 MUHYT.
Bo3MoOXHa perynMpoBska BpeMeHM NpUroTOBAEHWS B AMAaNa3oHe OT 5 MUHYT A0 2 YacoB C WAroM YCTaHOBKM B 5 MUHYT.

1. MMoproToBbTe (OTMEpPLTE) HEOOXOAMMbIE MHIPeAUeHTbl. Pa3MecTUTe MHIpeaneHTbl B Yalle MynbTMBapKU-ckopoBapku. Cnegute 3a TeM, 4Tobbl Bce
MHTPEAMEHTbI, BK/HOYAs XXMAKOCTb, HAXOAUIUCH HUXKE MAaKCUMasbHOM OTMETKM Ha BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTM YaLLM.

2. BcraBbTe yawy B kopnyc npubopa. Yoenurech, YTo oHa ycTaHOBNAEeHa 6e3 NepeKkocoB M MIOTHO COMPUKACAETCs C HarpeBaTebHbIM 3/IEMEHTOM.

3. TnOoTHO 3aKpoWiTe KPbILWKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbiTb» Ha py4Yke 6NOKMPOBKM KPbIWKK U NepeBefuTe KianaH BbiMycka napa B NONOXeHWe
Omkpeimo. MNopkntounte Npubop K 31eKTpoceTu.

4. HaxmuTte kHOMKy «MeHI0» 019 BbIXOAA M3 PEXMMA OXMAAHMS, C MOMOLLBIO KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «AECEPTbI»

(cooTBETCTBYIOWMI UHAMKATOP ByAET MUraTh Ha aucnnee).

Bbl MOXeTe M3MeHUTb 3HAaYEHWe BPEMEHU MPUTOTOBAEHUS HAXKATUEM KHOMOK K<» U «>» .

Mpy He06X0AMMOCTU YCTAHOBUTE BPEMS OTCPOUKM CTapTa (cmp. 17).

7. [lns 3anycka nporpamMMmbl NMpUroTOBAEHUS HaXMUTe KHOMKY «CrapT». 3aropsTcs uHAMKaTopbl KHomok «Crapt» u «OTMeHa/Pasorpes». HauHyTcs
BbIMOJIHEHWE YCTAaHOBNEHHOW NPOrpaMMbl 06paTHbI OTCHET BPEMEHU NPUTOTOB/IEHUS.

oW

Mpu HeobxoduMocmu MOXHO 3apaHee OMKIOYUMb GyHKUUK asmonodozpesd, Haxas KHonky «Cmapmy. [1po3syyum Kopomkuli cuzHa, uHOUKamop
kHonku «OmmeHa/Pazozpes» nozacHem. [loemopHoe Haxamue KHonku «Cmapms» cHoea 8KMYUM AaHHYH QYHKUUIO.

8. 0 3aBeplueHnM nporpamMMbl NPUroTOBNEHNS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUTHana. [lanee, B 3aBUCUMMOCTHM OT BbIDPAHHOM NPOrpaMMbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Nnpnbop nepenneT B pexxum aBTONOA0rpeBa (ropuT MHAMKATOP KHONKKU «OmmeHa/Paszoepes») unu 8 pexum oxudaHus (mueaem uHOUKa-
mop kHonku «Cmapmy).

9. Yrtobbl OTMEHWUTH BBELEHHYIO MPOrpaMMy, npepBaTb NPOLECC NPUrOTOBNEHUS MAN aBTOMOLOMPEB, HAKMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONBKO CEKYHA,
KHonky «OTmMeHa/Pasorpes».

Ecnu wenaemblili pe3ynemam He 6bi1 0ocmuzHym, obpamumecs K pasodeny «Cogemsl N0 Npu20mMosneHuUI», 20e 8bl CMO}eme Halimu omeemsl HA HAU-
60s1€€ 4ACMO BO3HUKAKUUE 8ONPOCHI U NOMYHUMb HEOOX00UMbIe peKoMeHOayuu.



Mporpamma «BbIMEYKA»

MporpamMma npefHa3HayeHa ANs NPUrOTOBIEHUS GUCKBUTOB, 3aMeKaHOK M MUPOTOB U3 L POXKEBOro TecTa. BpeMs npuroToBieHMs MO yMONYaHUIO
- 1 vyac. InanasoH py4yHOit YCTAaHOBKM BpeMeHM — oT 10 MUHYT 10 4 YacoB C LaroM U3MeHeHUs B 5 MUHYT. [lnana3oH yCTaHOBKM TeMMepaTypbl Npuro-
ToBneHna - ot 100°C po 150°C ¢ warom nsmeHeHusa s 5°C.

B AaHHOM nporpaMMe MakcMManbHoe BpeMsi paboTbl GyHKLMM aBTOMOAOrPEBA OrPaHUYEHO 4 YacaMmu.

19,

B cnyyae ycmarosku memnepamypel npueomosneHus geiwe 130°C MakcumansHoe 8pems npueomosneHus 6ydem o2paHuyeHo 2 yacamu.

MoarotoBbTe (0TMepbTe) HEOOXOAMMbIE MHTPEAMUEHTbI. Pa3sMecTuTe MHrpeaneHTbl B Yalle MyNbTUBApKKU-ckopoBapku. CneanTe 3a TeM, 4Tobbl BCe
MHTpeaueHTbl 3aHUManu He H6osiblie NONOBUHbI MONE3HOro obbeMa yaLu.

BcraBbTe yvaly B kopnyc npubopa. Yoeautech, 4To OHa ycTaHOBNEHa 6€3 nepekoCcoB U NIOTHO CONPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 1EMEHTOM.
[NOTHO 3aKpoiTe KPbILWKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbITb» HA pyyke 6J1OKMPOBKM KPbILKK M NepeBeAuTe KnanaH BbiMycka napa B NOAOXEHUe
Omkposimo. Mopknounte NpnboOp K INEKTPOCeTU.

Haxmute KHOMKy «MeHIo» [N19 BbIXOAA U3 PEeXMMa OXMAAHMS, C MOMOLLBI0 KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «BbIMEYKA»
(cooTBeTCTBYIOLWMIA MHAMKATOP ByAeT MUraTb Ha AuCMee).

Mpu Heob6Xx0AMMOCTU M3MEHWUTE 3HaYeHUEe BPEMEHW NPUTOTOBIEHUS U YCTaHOBMTE BPEMS OTCPOYKM cTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka nporpaMMbl NPUroTOBEHUS HAXXMUTE KHOMKY «CTapT». 3aropsaTca nHaMkatopsl kHonok «Crapt» 1 «OTMena/PasorpeB». HauHyTcs
BbIMOJIHEHME YCTAHOB/IEHHOM NporpaMmbl U 06paTHbIA OTCYET BPEMEHU MPUTOTOBAEHMS.

lpu HeobxodumMocmu MOXHO 3dpaHee OMKAKYUMb QYHKUUK asmonodo2pesd, Haxas KHonky «CrapT». [Ipo3gyyum Kopomkul cueHan, uHouUKamop
kHonku «OTmMeHa/PasorpeB» nozacHem. [losmopHoe Haxamue KHonKu «CrapT» cHO8A BKIKYUM OAHHYI0 QYHKUUI.

Mpu Heo6X0AMMOCTU Bbl MOXETE M3MEHUTb TEMNEPATYPy NPUTOTOBNEHUS BO BpeMs paboTbl aBTOMATUYECKOM NpOrpamMMbl.

O 3aBeplUeHUM NPOrpaMMbl MPUrOTOBSIEHUS BAC OMOBECTAT TPM 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCMMOCTH OT BbIGPaHHOM NPOrpaMMbl UK Teky-
LMX HACTpoek, Mpnbop nepenaet B pexunm aBTonogorpesa (ropuT MHAMKATOP KHOMKM «OTMeHa/PasorpeB») Mnun B peXxuMm oxuaaHus (Muraet
MHAMKATOP KHOMKKM «CTapT»).

YT06bl OTMEHWUTH BBELEHHYI NPOrpamMMy, NpepBaTb NPOLLECC NPUrOTOBIEHUS UM aBTOMOAOIPEB, HAXXMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHOMKy «OTMeHa/Pasorpes».

TomosHOCMb BUCKBUMA MOXHO NPOBEPUMb, BOMKHYB 8 He20 0epessHHYI0 NANOYKy (3y604uCmKy). Eciiu ee 8biHymb U Ha Heli He 0cmaHemcs Hanunuwezo
mecma - 6ucksum 20moa.



Mpu npuzomosnieHuU 8bine4YKU peKkoMeHAYemcs OMKIYaMe GyHKULUID asmomamudecko2o nodoepesa 60da. [omosesili npodykm blHUMalime u3 MyJib-
Mueapku-cKkoposapku cpasy no npu2omosneHul, Ymobbl OH He CMasn eNaMHbIM. ECu 3mo Heeo3MoxHo, donyckaemcs ocmagumes npodykm 8 yawie
MYy/IbMUBAPKU-CKOPOBAPKU HA HEBONbLIOL CPOK NPU BKIOYEHHOM asmonodozpese.

Ecnu wenaembili pe3ynsmam He 6bl1 0ocmuzHym, obpamumecs K pasodeny «Cogemsl N0 Npu20mMosaeHuro», 20e 8bl CMo}eme Halimu omeems! Ha HAU-
6os1e€ 4acmo 803HUKatoWUe 80NPOCkI U NOMy4UMb HE0OX00UMbIE pekoMeHOauuU.



Mporpamma «XJIEBG»

PekoMeHayeTcs ons Bbineuku pasnuuHbiX BUAOB Xneba M3 NWeHUYHOW MyKK C gobaBneHneM pxaHoi Myku. [porpamMma npenycMaTpuBaeT MOHbIN
LUMKN NPpUroTOBNEHUA OT paCCTOﬁKM Tecta A0 Bbineyku. o YMO/IYaHUKO B nNporpamMme Bpemsa npuUrotoBieHUa CoCTaBndgeTt 3 yaca. BosamoxHa py4dHas
YCTaHOBKa BPEMEHU NPUTOTOBNEHNA B AMaNA30HE OT 10 MWHYT 00 6 4acoB C LWarom YCTaHOBKM B 5 MUHYT.

(DyHKLMs aBTONOLOrPEBA B AHHOW NpOrpaMMe orpaHuyeHa 3 yacamu.

1.

MoproToBbTe (OTMepbTe) HEOBXOAMMbIE MHIPEAUEHTbl. Pa3MecTuTe MHIrpeaneHThl B Yalle MynbTMBapKu-ckopoBapku. Cnegute 3a Tem, Ytobbl BCe
MHIpeAMEeHTbl 3aHMManu He Bosblue NMOMOBMHbI NOE3HOr0 06bEMA YaLLK.

BcraBbTe yalwy B kopnyc npubopa. Y6enuTech, YTo OHa yCTaHOBNEeHa 6e3 nepekocoB v NAOTHO COMPUKACAETCS C HAarpeBaTeNbHbIM 3/1IEMEHTOM.
[NOTHO 3aKpoiTe KPbILWKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbiTb» HA pyyke GI0KMPOBKM KPbILWKK M NepeBeAnTe KnanaH BbiMycKa napa B MojoXeHue
Omkpeimo. [MoakntounTe NpubOpP K 3NeKTPoCeTH.

HaxxmuTe KHOMNKy «MeHIo» 418 BbIXOAA U3 PeXMMa 0XMAAHMS, C MOMOLLBIO KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «XJIEB» (coot-
BETCTBYIOLWMI MHAMKATOP ByAeT MUraTb Ha Aucnnee).

Mpy He06X0AMMOCTU U3MEHUTE 3HAYEHNE BPEMEHM NPUTOTOBIEHMS U YCTAHOBWUTE BpeMs OTCPOYKM cTapTa (cmp. 17).

He pekomeHdyemcs ucnonb3ogaHue GyHkyuu «OmaoxeHHsIl cmapmy», mak Kak 3mo Moxem nosaussms Ha Ka4ecmeao evineyku. Cnedyem yqumeli8ame,
4Ymo 8 meveHue Nepsozo Yaca pabomsl NPo2paMmbl UOem paccmolika mecma, a 3ameM — HenocpedCmMeeHHo 8binekaHue. [ls cokpaweHus spemeHu u
ynpouweHus npu2omoesieHusi pekomeHdyeM UCNnos16308ame 20mossle cMecu 0151 NpU20moseHus xaeba.

leped mem Kak UCnos1b308ams MyKy, ee pekoMeHOyemcs Npocesimb OIS HACLILEHUS KUCIOPOOOM U YyCmpaHeHus npumeced.
[lns 3anycka nporpaMmbl NMpUroTOBAEHUS HAXMUTE KHOMKY «CTapT». 3aropsTcs MHAMKATOpbl KHOMOK «CtapT» u «OTMeHa/Pa3zorpe». HauHyTcs
BbINOJIHEHWE YCTAHOBIEHHOW NMPOrpaMMbl U 06PaTHbIN OTCYET BPEMEHU MPUTOTOBNEHUS.
lpu Heobxodumocmu MOXHO 3apaHee OMKAYUMb GyHKUUK asmonodozpesa, Haxas kHonky «Cmapmy. [Ipo3gyyum Kopomkul cu2Hal, UuHOUKamop
KkHonku «OTMeHa/PasorpeB» nozacHem. [loemopHoe Haxamue KHonku «Cmapms» cHo8a 8KMIOYUM OAHHYH QYHKUUIO.

O 3aBepLUeHMM MPOrpaMMmbl MPUrOTOBNEHMS BAC ONOBECTAT TPU 3BYKOBbLIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOM NPOrpaMMmbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Npubop nepeiaeT B peXXmMM aBTonoforpesa (FopuT MHAMKATOP KHOMKM «OTMeHa/Pa3orpeB») UK B peXUM OXMAAHWUS (MUraeT MHAUKA-
TOp KHOMKM «CTapT»).



He omkpsisaiime KpbiWKy MylbmugapKu-ckoposapku 00 NoJIHO20 OKOHYAHUS pabomsl Npo2pammsl, 0cobeHHo Ha 3mane paccmoliku mecma! Om 3mozo
3a8ucUM Kayecmeo 8binekaemo20 npodykma.

8. YT06bl OTMEHWTbL BBEAEHHYIO NPOrpamMMmy, NpepBaTb NPOLLECC NPUTOTOBAEHUS UM AaBTOMOAOrPEB, HAKMUTE U YAEPXKMBATE HECKONBKO CEKYHA,
KHonky «OTmMeHa/Pasorpes».

@ BHUMAHME! Ucnone3yiime KyxoHHble pyKasuubl 0115 U3giedyeHus 20mogoz0 xaeba u3 npubopa.

Ecnu wenaemsiii pezynsmam He 6bi1 docmueHym, 06pamumecs K pazdeny «Cogemsl No Npu2omossneHuo», 20e 8bl CMoXeme Hallmu omeems! Ha HAU-
bosiee 4acmo BO3HUKAKWUE BONPOCI U NOJyYUMb HE0BX0OUMble pekoMeHAauuUU.



Nporpamma «AOMYPT»

MporpamMma npeAHasHa4yeHa AN NPUrOTOBNEHUS LOMALIHErO MOrypTa, PSKEHKM, @ TakKe pacCToiiku TecTa. [1o yMonyaHuio BpeMs NPUroTOBIEHMS
cocTaenseT 8 yacoB. [lManasoH py4Hoi YCTaHOBKM BpeMeHU — 0T 10 MUHYT 40 12 YACOB C WArOM U3MEHEHUS B 5 MUHYT.

(DyHKLLIAFI asTonogorpesa npu UCNosib30BaHUN [aHHOM nporpaMmmbl HeAOCTYMNHa.

1.

MoproToBbTe (OTMepbTe) HEOOXOAMMbIE MHTPEAUEHTbl. Pa3MecTuTe MHIrpeaneHThbl B Yalle MylbTMBapKu-ckopoBapku. Cnegute 3a Tem, Ytobbl BCe
MHTPeAMEHTbl 3aHMManu He 6osbLLE NOOBUHbI MONE3HOr0 06beMa YaLiu.

BcTaBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6enutech, YTo oHa yCTaHOBAEHa 6e3 NepeKkocoB M MIOTHO COMPUKACAETCs C HAarpeBaTebHbIM 3/IEMEHTOM.
[NOTHO 3aKpoiTe KPbILWKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbiTb» HA pyyke GI0KMPOBKM KPbILWKK M NepeBeAnTe KnanaH BbiMycKa napa B MofoXeHue
Omkpeimo. [MoakntounTe NpuboOp K 3NeKTpoCeTH.

HaxMuTe KHOMKy «MeHI0» NS BbIXOAa M3 PeXmMa OXMAAHMS, C MOMOLLbLIO KHOMOK «<», «>» Unu «MeHIo» BbibepuTe nporpammy «MOTYPT»
(cooTBeTCTBYIOWMIA MHAMKATOP ByAEeT MUraTh Ha AucCnnee).

Mpy He06X0AMMOCTU M3MEHUTE 3HAYEHNE BPEMEHM NPUTOTOBIEHMS U YCTAHOBWUTE BpeMs OTCPOYKM cTapTa (cmp. 17).

[lns 3anycka nporpaMMbl MPUrOTOBNEHMS HAXKMUTE KHOMKY «CTapT». 3aropuTcsl MHAMKATOP KHOMKK «CTapT», HAYHYTCA BbIMOHEHWE YCTAHOB/EH-
HOW NpPOrpamMMmbl M 06paTHbIM OTCYET BPEMEHM MPUTOTOBNEHMUS.

O 3aBeplUeHMM NPOrpaMMbl MPUFOTOBNEHMS BAC OMOBECTST TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee npnbop nepeiper B pexuM oXuaaHus (MUraet MHamu-
Katop KHonku «CrapT»).

YT06bl OTMEHWTL BBELEHHYH NMPOrpamMMy Uiu npepBaTh NPOLLECC NPUTOTOBIEHUS, HAXMUTE U YAEPXKMBAMTE HECKONbKO CeKyHS KHOMKy «OTMeHa/
Pazorpes».

Llns npueomosneHus (io2ypmos 8bl MoXeme Ucho/b308ams cneyuanbHeili komnaekm b6aHodek 05 toeypma REDMOND RAM-G1 (npuobpemaemcs
0mOoesnbHo).

Ecnu wenaemsiii pe3ynsmam He 61 docmueHym, 06pamumecs K pazdeny «Cogemsl No Npu20moeneHuro», 20e 8bl CMoXeme Hallmu omeems! Ha Hau-
bosiee 4acmo BO3HUKAKWUE BONPOCHI U NOJYYUMb HE0BX0OUMbIe peKkoMeHAauuUU.



Mporpamma «XKAPKA»

[porpamMMa npesfHasHaueHa Ans apKu Msca, NTULbl, pbibbl 1 0BoLLei. [1o yMonyaHuto BpeMsi npurotoBaeHus coctaenseT 18 MUHYT. [lnanasoH pyyHoii
YCTaHOBKM BPEMEHM — OT 5 MUHYT 40 2 4acoB C Warom uameHeHuns B 1 MuHyTy. lInanasoH py4yHoi yctaHoBku Temnepatypbl — oT 100°C o 180°C
C warom usmeHenns B 5°C.

(yHKLMS OTCPOYKM CTapTa B fAHHOM NporpaMMe HeLoCTYMHa.

1.

W

o v

10.

MoproToBbTe (OTMepbTe) HEOBXOAMMbIE MHIPEAUEHTbl. Pa3MecTuTe MHIrpeaneHThl B Yalle MynbTMBapKu-ckopoBapku. Cnegute 3a Tem, Ytobbl BCe
MHTPeAWEHTbI, BK/I0YAS XXMAKOCTb, HAXOAMIUCH HUXKE MAKCUMANbHOW OTMETKM Ha BHYTPEHHEeH NOBEPXHOCTM YaLluu.

BcraBbTe yalwy B kopnyc npubopa. Y6enuTech, YTo OHa yCTaHOBNEeHa 6e3 nepekocoB v NAOTHO COMPUKACAETCS C HAarpeBaTeNbHbIM 3/1IEMEHTOM.
He HakpbiBaliTe MynbTMBApKY-CKOPOBAPKY KpbIWKON. [oakntounte npubop K aneKTpoceTu.

HaxxmuTe KHOMKY «MeHI0» A1 BbIXOAA M3 PEXMMA OXKMAAHMS, C MOMOLLBI0 KHOMOK «<», «>» unu «MeHto» Bbibepute nporpammy «XKAPKA» (coot-
BETCTBYHOLWMI MHAMKATOP ByAeT MUraTb Ha Aucnnee).

[ns Toro 4ytobbl 3a8aTb BUA 06pabaTbiBaEMOro NpoAyKTa, HAXXMMaKTe KHOMKY «Bbi6op npoaykrax.

[py He06X0AMMOCTU M3MEHUTE 3HAYEHNE BPEMEHM NPUTOTOBIEHMS.

[lns 3anycka nporpamMMbl MPUrOTOBAEHWUS HAXMUTE KHOMKY «CTapT». 3aropaTcs nHAMKATOpbl KHonok «CrapT» u «OTMeHa/Pasorpes». HauHyTcs
BbINOJIHEHWE YCTAaHOBIEHHOW NPOrpamMMbl M 06PaTHbIN OTCYET BPEMEHU NPUFOTOBNEHMS.

lpu HeobxodumMocmu MOXHO 3apaHee OMKIYUMb GYyHKYUIO asmonodozpesa, Haxas kHonky «Cmapmy. [Ipo3syqum Kopomkul cueHan, UHOUKamop
kHonku «OTMeHa/Pasorpes» nozacHem. [losmopHoe Haxxamue KHONKU «Cmapms» cH08a 8K/IYUM OAHHYI PYHKUUIO.

[p1 HeO6XOAMMOCTH Bbl MOXKETE U3MEHWUTL TEMMEPATYPY NPUTOTOB/IEHUS BO BpeMS paboTbl aBTOMaTUYECKOM NPOrpaMmbl.

O 3aBepLUeHMM MPOrpaMMbl MPUrOTOBNEHMS BAC OMOBECTAT TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee, B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOM NpOrpaMMmbl UM TEKYLLMX
HacTpoek, Npubop nepeiaeT B pexxMm aBTonoforpesa (roput HAMKATOp KHonku «OTMeHa/Pa3orpeB») Uam B pexxmm OXuaaHus (MUraet MHAMKA-
TOp KHOMKM «CTapT»).

YT06bl OTMEHWUTL BBELEHHYIO NMPOrpamMMy, NpepBaTb NPOLIECC NMPUrOTOBNEHWUS MW aBTOMOAOTPEB, HAXXKMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONbKO CEKYHA,
KHornKy «OTMeHa/Pasorpes».

Bo usbexaHue npueopaHus uHzpedueHmos pekoMeHdyeM C/1e008ams UHCMPYKUUSM U3 KHU2U peyenmog U nepuoouyecku NoMewusams cooeprumoe
yawu. [leped noemopHsIM ucnons3osaHuem npozpammsl «XKAPKA» dalime npubopy nonHocmeto ocmosime. Obxapusalime npodykmesl ¢ 0mKpsimoli
KpblWKOU — 3mo no38onum 006umscs Xxpycmsuiel KopodKu.

Ecnu wenaemeili pe3ynsmam He 6bi1 0ocmuzHym, obpamumecs K pazdesny «Cosemsl N0 NPU20MOBAEHUI», 20€ 8bl CMOXeme Halimu omeems! Ha HaU-
60/1e€ YaCcMo 8O3HUKAKOWUE BONPOCHI U NOMYHUMb HE0OX00UMbIE peKOMEHOAUUU.



Mporpamma «OPUTIOP»

®paHuysckoe cnoso friture nepeBoanTcs ByKBaNbHO Kak «wKapeHue B Macne». Cnocob npurotoBneHUs pasinyHbIX NPOAYKTOB BO hpUTIOpe U3BECTEH
M3[3aBHA M pacnpocTpaHeH Bo BceM Mupe. B MynbtBapke-ckopoBapke REDMOND RMC-PM330 Bbl MOXeTe roToBUTb BO GpUTIOpE, UCMONb3Ys CheLm-
aNbHYI0 KOP3WHY, BXOASALLYIO B KOMMEKT.

o yMonuaHuio BpeMs NpurotoBieHns coctasnset 18 MUHYT. lnanasoH pyyHOW yCTaHOBKM BPEMEHM — OT 5 MUHYT 8,0 40 MUHYT C WAroM U3MeHeHUs
B 1 MuHyTY. [InanasoH py4Hoi yctaHoBkM TemnepaTypbl — oT 140°C no 180°C c waromM usmeHenus B 5°C.

DYHKLMM OTCPOYKM CTApTa v aBTOMOAOIPEBA B AAHHOM NMPOrpaMMe HeLOoCTYMHbI.

@ BHUMAHME! Macno oyeHs 2opsivee! Bo usbexaHue oxo2a ucnons3yliime KyXOHHbIe pyKaguubl U HE HaKAoHsmecb Had ycmpolicmeom.

1.

vl

10.
11.

12.

HaneiTe B yalwy Heob6xoAMMOe KONMYECTBO Macia AJis XapKu COrNacHo peLenTy, BCTaBbTe ee B Kopnyc npubopa. Yoenutech, 4To OHa ycTaHoBNe-
Ha 6e3 NepeKkoCcoB M NNOTHO COMPUKACAETCA C HarpeBaTebHbIM 3/IEMEHTOM.

He HakpbiBaliTe npubop KpbilwKon. MoaknoynTe Npubop K 3neKTpoceTH.

HaxxmuTte KHOMKY «MeHI0» AnS BbIXOAA U3 PeXMMa OXMAAHMS, C MOMOLLBI KHOMOK «<», «>» Ui «MeHto» Bbibepute nporpammy «®@PUTIOP»
(cooTBeTCTBYIOWMIA UHAMKATOP ByAET MUraTb Ha aucnnee).

[lns Toro 4to6bl 3a8aTh BMA 06pabaTbiBaeMOro NpoAyKTa, HAXXMMaiTe KHOMKY «Bbl6op npoaykTa».

Bbl MOXETE M3MEHUTb 3HAYEHUE BPEMEHW NMPUTOTOBIEHUS HAXKATUEM KHOMOK «<» U «>» .

[lns 3anycka nporpamMmMbl MPUrOTOBNEHUS HAXMUTE KHOMKY «CrapT». 3aroputcs MHAMKATOP KHOMKM «CTapT», HAYHETCS BbIMOJHEHWE YCTaHOBEH-
HOW Nporpammbl.

O6pamHeili omcyem 8pemMeHU NPU20MOBNEHUs HAYHEMCs Noc/ie Mo20, KK Macio Hazpeemcs 00 Heobxodumol memnepamypebl.

[p1 HeO6XOAMMOCTH Bbl MOXETE U3MEHWUTL TEMMEPATYPY NPUTOTOBEHMS BO BpeMS paboTbl aBTOMAaTUYeCKOM NPOrpaMmbl.

Bo3bMuTe CbeMHYI0 pyuKy KOP3WMHbI A1 MPUrOTOBAEHWS BO (PPUTIOPE, COXMUTE ee Y OCHOBAHMS, BCTaBbTe KOHLIbI B COOTBETCTBYHOLLEE THE3M0
B KOp3uHe u 3adukcmpynTe.

Yepes ykaszaHHOe B peLienTe BpeMS akKypaTHO OMyCTUTE KOP3MHY C PAaBHOMEPHO Pa3noXeHHbIMM NPOAYKTaMM B Yally C pa3orpeTbiM Mac/ioMm.
He HakpbiBaiTe NnpubOp KpbILLKOM.

Mo 3aBepLieHnK NporpaMmbl NPUNOAHUMUTE KOP3UHY ANS XKaPKK C MPOAYKTaMU 3a PYYKY M 3aUKCUPYITE ee Ha Kpato Yalluu C MOMOLLbIO CreLu-
aNIbHOTO KPHoYKa Ha KOp3uHe, YTobbl AaTb CTeYb Macny.

[lns ynaneHus oCTaBLUMXCA U3/IMLIKOB Macia MPOMOKHUTE MPOAYKT 6YMaXKHbIM MOAOTEHLIEM MM NNOTHOM ByMaxHOM candeTkoi, npexae Yem
nopasatb 611040 K cTONY.



Ucnons3ylime 8 kayecmae ¢pumiopa mossKo pagpuHUPOBaHHoe pacmumesnbHoe MAaco.

CunbHebIl NPOOOHUMENbHBIL UNU MHO20KPAMHbIU Hazpee Macia cnocobcmayem e2o OKucIeHut. He ucnons3yiime 00HO u mo e Macso 018 No8mop-
HO20 npu2omogsieHus Npodykmos 8o Gpumiope.

Ecnu wenaemblili pe3ynemam He 6bi1 0ocmueHym, obpamumecs K pazoeny «Cogemsl N0 NpU20mMosieHuUI», 20e 8bl CMOXeme Halimu omeemsl HA HAU-
60/1€€ YaCMO BO3HUKAKOWUE BONPOCHI U NOMyHUMb HE0OX00UMbIe peKoOMeHOAUUU.



Mporpamma «MOMKOPH»

MporpaMma npefHa3sHayeHa 4ns NPUroToBAEHWUS MOMNKOPHA. BO3MOXHOCTb M3MEHEHWS BDEMEHM MPUTOTOBNEHMS U DYHKUMM «ABTOMOAOrpeB» U «OT-
CpouKa cTapTa» B 4aHHOM NporpaMMe HefoCTyMHbI.

1.
2.
3.

7.

MepenoxwTe 3epHa ans nonkopHa (6e3 ynakosku, He 6onee 200 rpamm 3a pas!) B yaLy.

BcraBbTe yaly B kopnyc npubopa. Y6eaurech, YTo oHa ycTaHOBEHa 6e3 NepekoCcoB M MIOTHO COMPUKACAETCS C HarpeBaTe/bHbIM 3/1eMEHTOM.
MNOTHO 3aKpoWiTe KPbILLKY, HAKMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyKe 6N1O0KMPOBKM KPbILIKK U NepeBeauTe KnanaH Bbinycka napa B nonoxeHue Om-
Kpeimo. Moakntounte npubop K 3neKTpoceTy.

Haxmute KHonky «MeHI0» [n9 BbIXOAA M3 PEXMMA OXMAAHMSA, C MOMOLLBID KHOMOK «<», «>» unn «MeHio» Bbibepute nporpammy «[MMOMKOPH»
(cooTBeTCTBYOWMIA MHAMKATOP BYAET MUraTb Ha AucCnee).

[lns 3anycka nporpamMMbl MPUroTOBAEHUS HAXXMUTE KHOMKY «CTapT». 3aroputcsl MHAMKATOP KHOMKKM «CTapT», HAYHETCS BbINMOIHEHUE YCTaHOBNEH-
HOW nporpamMmbl. OBpaTHbIN OTCUET BPEMEHW MPUTOTOBNEHUS HAYHETCS MO JOCTUXKEHMU HEOOXOAMMOM TeMNepaTypbl B YaLle.

O 3aBepLlueHnn NporpamMMmbl MPUroTOBAEHMS BAC ONOBECTST TPU 3BYKOBbIX CUrHana. [lanee npubop nepeiper B pexuM oxuaaHus (Muraet MHAM-
KaTop kHonku «CrapT»). MogoxanTe, noka He NPeKpaTaTCs Wenyky BHYTPM Yallu, 3aTEM OTKPOMTE KPbILIKY U BbIHbTE Yally C FOTOBbIM MOMKOPHOM.

BHUMAHMWE! lMpu npueomogneHuu nonkKopHa npubop cunbHo Hazpesaemcs! bydsme ocmopoxHsl! Bo usbexaHue oxo2ea ucnons3yliime KyxoHHble
pyKasuysl.
Y1066l OTMEHUTbL BBEAEHHYH NPOrPamMMy UM NpepBaTh NPOLLECC NPUTOTOBIEHUS, HAXXMUTE U YAEPXKMBANTE HECKONBKO CEKYHJ, KHOMKY «OTMeHa/
Pasorpes».

Ecnu wenaemsiii pe3ynsmam He 6bi1 docmueHym, 06pamumecs K pazdeny «Cogemsl no Npu2omosseHuto», 20e 8bl CMoXeme Hallmu omeems! Ha HaU-
Gosiee 4acmo BO3HUKAKWUE BONPOCI U NOJyYUMb HE0BX0OUMble pekoMeHAauUU.



. OOMNONHUTENbHBIE BO3SMOXHOCTU

Paccroiika Tecta

Paccroiika (NoaHATUE) — BAXKHEMLLMIA 3Tan TEXHONOTMM NPUrOTOBNEHNS TeCTa HEMOCPEeACTBEHHO Nepef, Bbineykoit. B npouecce popmoBaHus Hapylwua-
€TCs MOPUCTOCTb TeCTa, U3 HEro BbIXOAMT NMPAKTUHYECKM BECh YINEKUCbIN ra3. Bo BpeMs paccToitkum NpoMCXoAnT MHTEHCUBHOE BpoeHKe ¢ 06pa3oBaHu-
eM fo0 95% yrnekucnoro rasa, B pesynbTaTte BOCCTaHaB/IMBAETCS CTPYKTypa TecTa, a ero o6bem ysennunsaetcs Ao 50-70% oT nepBoHa4anbHOro. 3anor
YCMeLWHOo’ paccToiku Tecta — NoALep)aHMe 0coboro MUKPOKIMMATa M MONHOE OTCYTCTBME CKBO3HSKOB. Ha Mpou3BoACTBe AN 3TOrO MCMOMb3YOTCS
cneumanbHble wkadbl. C NOMOLLbLI0 MynbTMBapku-ckopoBapki REDMOND RMC-PM330 8 nporpamme «MOMYPT» Bbl MOXeTe €O3aaTb MaKCUManbHO
6naronpusTHble YCN0BUS A1 PaccTOMKM TecTa y cebs Aoma. O6paTuTech K npunaraeMoi KyMHApHOM KHUMe UAM K COOTBETCTBYHOLWMM peLenTtaM Ha

cainte www.multivarka.pro.

He 3a6ei8atime, ymo npu paccmolike mecmo ysenudugaemcs 8 obbeme noymu 80soe. Ymobel mecmo He «ybexano», 06beM e20 NepeoHayanbHol
3aKnaoKu He 00MHEH NPesbIams NOM0BUHbI N0IE3H020 06beMa Yaiu.

lpu paccmolike mecma HeobxodumMo NoddepuuUBams NOCMOSHHYIO meMnepamypy U 81axHOCMb OKpyxarowell cpedsl. L5 nonydeHus: Haumy4que2o
pe3ynbmama He omkpsigatime KpoiWKY My/lbmugapKu-cKOpo8apKU 00 OKOHYAHUS NPo2pamMbl NPU20MOBJIEHUS.

Mpurorosnexune doHato

PO,EI, 6}1}0,&, NpUroTaBaINBaEMbIX B >Kaponpqu017| nocyae, HOD,OFDEBaEMOﬁ Ha OTKPbITOM OrHe (B AOMaWHNX YCNOBUAX — C NOMOLWbI CrneunanbHbIX
YCTPOWCTB), AABHO M3BECTEH BO BCeM Mupe. PoauHoi eBponeickoro doHA (0T dpaHLy3CcKoro fondre — «NnaBWUTby, «TasTb») 6e3yCNOBHO MpU3HaHa
LIJBeHu.apml, rne OHO CYMUTAEeTCa HaUMOHAaNbHbIM KYJTIMHAPHBLIM AOCTOAHUEM. CBOEOﬁpa3HbIe aHanoru ¢0HD,P0 CyLLeCTBYHT B CTpaHaX [anbHero BocToka:
Hanpumep, KUTANCKOEe X0-20 UK SINOHCKME 6m0,ua Hab3MoHo.

B ocHoBe knaccuyeckoro EBDOHEVICKOFO peuenTta — pacnjiaBneHHaa CMecb Cbipa, 6enoro BMHa 1 onpeneneHHbIX Nnpunpas, B KOTOPY C NOMOLbI OCO-
6bIX BUNOYEK MaKaT KYyCOYKHU xneba unu nroboro APYyroro nogxogaulero rapHmpa.

C MynbTMBapKoOii-ckoposapkoit REDMOND RMC-PM330 npurotosuTth GOHAK Y cebs OMa O4eHb NPOCTO, UCnonb3ysa nporpamMmy «OTYPT». O6paTutecs
K MpWiaraeMoi KHUre peLenTosB.



MpurorosneHue TBOpOra, Cbipa

TBOpOr M3BECTEH YENOBEKY C ApeBHENLLMX BPEMEH. M3 BCeX MOMOYHbIX NPOAYKTOB OH Hanbonee 6oraT 6enKoM, KOTOpPbI OYEHb IEFKO YCBAUBAETCS
OopraHun3MoM. Takxke B COCTaBe TBOPOra MHOTO KasbLus, NONE3HOTo Ans 3y60B M KOCTEN. ITO XOPOLUMIA UCTOYHUK BUTAMUHOB U MUKPO3INIEMEHTOB, KOTO-
pble YBEIMUYMBAIOT COMPOTUBNSEMOCTb OpraHu3Ma K MHHEKLMAM, HOPMAIM3YHOT NpoLecc o6MeHa BeLLecTs.

Cblp - elle OAMH NPeACTaBUTENb KUCTIOMOTOYHbBIX MPOAYKTOB, TEXHOMOMMS U3TrOTOBIEHMS KOTOPbIX Oblla 3HAaKOMa HalMM fanekum npeakam. CeroaHs
M3BECTHbI COTHU COPTOB CbIpa, KaXAblii UMEET CBOMX MOKOHHUKOB. o copepxaHuio 6enka cbip onepexaeTt MsCo UK pbiby, B HEM eCTb BaxHble A
Hallero opraHM3Ma aMMHOKMUCIIOTbI, BUTAMUHbI, HOCHOP, LIUHK, KanbLuii U Apyrie nosnesHble BELecTBa.

C noMoubto MynbTMBapkun-ckoposapku REDMOND RMC-PM330 Bbl MOXeTe Nerko u 6bICTpO NPUIroTOBUTb HEXHbIM LOMALIHWI TBOPOT, @ TaK)Xe BEIUKO-
NernHble HaTypasbHble AOMaLUHWUE CbIpbl, 3KCMIEPUMEHTUPYS C UX BKyCaMu [06ABKOW pasnuyHbIX HamonHutenei. CnepyiiTe ykasaHWsM npunaraemMmoin
KHUIU peuenToB. HyxxHble peLenTbl ANS AaHHOW MOAENM Bbl TakKe MOXeTe HalTK Ha caiTe www.multivarka.pro.

CBOWCTBA MCMONb3YEMbIX NPOAYKTOB MOFYT Pa3nyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT MECTa MPOUCXOXKAEHUS U NPOU3BOAMUTENS, YTO MHOTAA CKa3blBAETCS
Ha pe3ynbTaTax NPUroTOBIEHMS.



IV.B MOMOLb MAME

MpurotoBneHue feTCKOro NUTaHUA

C nosiBneHMeM Manbllwa y MaMbl NpUBaBASETCS MHOTO X/10MOT, KOTOPbIM NMOCBSALLAETCS NPaKTUYeCcKM Bce cBO6oAHOE BpeMs. MynbTuBapKa-ckopoBapka
REDMOND RMC-PM330 nomoxeT 061erynTb pelleHne MHOXeCTBa BOMPOCOB, CBA3AHHbIX C MMTAaHMEM pebeHKa M YXOLOM 33 HUM Ha pasHbIX CTaausX
pocTa v pasBuUTUS.

B npunaraemoii kK MynbTHBapKke-cKOpoBapKe Ky/lMHApHOW KHUre Bbl HalaeTe peuenTbl 61t Ans pebeHka, KOTopble MOXHO AaBaTb C MOMEHTA Havana
npuKopMa 1 A0 AOLKONbHOr0 BO3pacTa. Bce npencraBneHHble B KHUTe peLenTbl 6bi1M aAanTMpoBaHbl AN AAHHOW MOAENN KOMaHAO0 HalMX NOBapoB
M MpOLLM TLWATEeNbHYI0 NPOBEPKY Ha AeNcTBytoweM 0bpasue MynbTuBapku-ckoposapku REDMOND RMC-PM330.

[puKkop™ — 3T0 HOBas ANS rPyAHUYKA €3, 3aMeHSI0LLAasn CHavana 0fHo, a 3aTEM YXKe U HECKO/bKO KopMieHMid. [IpukopMoM B 3aBMCMMOCTM OT BO3pacTa
MOTYT CNYXXWUTb pa3nnyHble Niope, Kawwu, kedup, MorypTbl, 6ynboHbI, NpOTEPTbIE MACO U pbiba.

Bospacrt pe6eHka PekoMeHayeMble BUAbI NPMKOPMA

4-6 MecsLies OBoLLUHblE U QPYKTOBbIE OAHOKOMMOHEHTHbIE MIOPe U3 KabayKoB, LLBETHOM KamycTbl, 610K, rpyLu.
OOHOKOMMOHEHTHbIE COKM

6-8 MecaLes OBoOLLHbIE Ntope W3 KanycTbl, TbIKBbl, MOPKOBU, CBEKIbI C LOOABNEHWUEM NPOTEPTOrO MSCa U PbiGbI.

DpyKTOBbIE MHOPE, TBOPOT, KEOUP, HOrYPTbl, KaLLK

OBoOLUHble MHOFOKOMMOHEHTHbIE Mope U3 KapTodens, TOMaToB, 3e/1eHOr0 ropoLlka ¢ L06aBAeHUEM NPOTEPTOro Msica U Pbibdbl.
8-12 Mecsaues OpykTOBbIE MHOPE, TBOPOT, KEDUP, KOrypThI, KaLLK.
Cynyuku Ha OBOLLHOM BynboHe

OBoLHble U GpyKTOBbIE NMtOpe ObIBAOT OAHOKOMMNOHEHTHbIMU (M3 OAHOIO BUAA OBOLLEN, GPYKTOB) MAM MHOFOKOMMOHEHTHBIMMU (M3 CMECU HECKONbKMUX
BMA0B). HaUMHATL HYXKHO C OAHOKOMMOHEHTHOTO NPOAYKTA.

MonouHble Kawu 1 Kawm 6e3 Monoka CYMTATCH OAHMM U3 CaMblX MOJE3HbIX MPOAYKTOB ANS Manblwei. MuieBas LEHHOCTb Kally 3aBUCUT OT BUAA
Kpyrbl U TeXHONOrMK 06paboTku 3epHa. 1o cyMMe pasHbix nokasaTesnei IMAMPYIOT rpeyka U OBCSHKA, cofepyallme 6onblue BCEro NULLEBbIX BOSIOKOH,
6enka, XMpoB, BUTAMUHOB M MUHEPAsIbHbIX CONeN.

MorypT — nonesHblit 1 NonynapHbIii BO BCEM MMpPe KMCIOMOMOYHbIN MPOAYKT, KOTOPbIY MOXHO BBOAUTH B PaLIMOH pebeHka yxe C 6-MecsuyHoro Bo3pacTa.
C nomoubto MynsTUBapKku-ckopoBapkn REDMOND RMC-PM330 Bbl MOXeTe NMpUroTOBUTb pasfiMyHble BKYCHbIE W MOME3Hble HOrypTbl y cebs goMa
(cmp. 32).



Cynbl, 6yNbOHbI U pasNnMyHbie 0TBAPbl MPUHOCAT LETCKOMY OpraHu3My 60bLuUyto Nosb3y. OHM XOPOLLO YCBAUBAIOTCS, PETYNIUPYIOT BOAHO-CONEBOI GanaHc,
6oraTbl BUTaMMHaMM M 06NaAALOT BbICOKOM IHEPTETUYECKOM LLEHHOCTbIO. MIX MOXHO BBOAMTbL B PAaLMOH C 8-MecsyHoro Bo3pacta. PeLenTsl npurotoene-
HUs CynoB 1 GYNbOHOB A1 MaNbILIEN Bbl MOXETE HAMTU B NpuiaraeMoit KHUre peLenTos.

BAXHO! lMpusedeHHas sbiwie UHPOpMauus HOCUM UCKIYUMENbHO UHGPOPpMAamusHsili xapakmep. [leped npuHsmuem peweHus o Ha4yane npukopma,
8bibope cmeceli unu Nnpodykmog 07151 0emcko20 MeHto He0bX00UMO 0053ameslbHO NPOKOHCYIbMUPOB8AMbCS € COOMBEMCM8YWUM cneyuanucmom!

CTepMJ'IMBaLlMﬂ nocyabl

Mpu Heo6Xx0AMMOCTU Bbl MOXETE MCMONb30BaTb MynbTMBApKY-ckopoBapky REDMOND RMC-PM330 nns ctepununsaummn nocyApl, CTON0BbIX NpMO0OPOB 1
Lpyrvux npeaMeToB 06MxoAa C MOMOLLbIO ropsiyeit Boabl (Mcnonb3ys nporpammy «CYT») uamn napa (c nomowbio nporpaMmbl «AP»). 3To 6biBaeT 0co-
6EHHO BaXXHO MpM yXo4e 3a MaNeHbKUM pebeHkoM. BoasHoM cnocob xopol npu cTepunusauum ByTbinodek AN KOPMIEHUS UAU APYTUX KPYMHbIX
npesMeToB, a MapoOBOM — Mpu CTEPUAM3ALMM LETCKUX COCOK, MPOpe3biBaTeNei U NpoYnx Menkux npeametos. Cneayite yKasaHUsM U3 NpuiaraeMoin
KHUTU peLenToB.

[lns 6yTbiNOYEK M KPYMHbIX NpeAMeToB (BOASHON CNOCO6 NO NPUHLMMY aBTOKNaBa)

1. ByTblNOYKM A5 KOPMIEHUS HAMONHUTE BOAOM, FEPMETUYHO 3aKPOMTe KpbILWKaMK U pa3MecTuTe B Yalle.

2. HanonHuTe Yalwy BOAOM A0 ropabika 6yTbinoyek, HO He Bbile MaKCMMaNbHOM OTMETKM LWKasbl Ha BHYTPEHHEeW NMOBEPXHOCTM Yalin. YCTaHOBUTE
yawy B Kopnyc npubopa, ybenurecb, YTo OHa NAOTHO COMPUKACAETCS C HAarpeBaTeNbHbIM 31EMEHTOM.

3. TnOTHO 3aKpoiTe KPbILKY, HAXXMUTE KHOMKY «3aKpbITb» Ha pyyke GNOKMPOBKM KPbILIKM M NepeBeAnTe KnanaH BbiMycka napa B NonoxeHue 3a-
Kpeimo. [ToakntounTte Npubop K 3neKTpoceTu.

4. HaxmuTe KHOMKy «MeHio», BbibepuTe nporpammy «CYT» (COOTBETCTBYHOLWMI MHAMKATOP ByAeT MUraTb Ha AuCnnee).

5. Haxumas kHonky «Bbibop npogykTa», Bbibepute «OBOLWMU» (COOTBETCTBYIOWMI MHAMKATOP MOSBUTCS Ha Aucnnee). Bpems, Heobxoanmoe ans
CTepunun3aLmm, CoBNafjaeT C yCTaHOBAEHHbIM MO yMon4aHuto. [1pu Heo6X0AMMOCTH YCTaHOBUTE BPeMst OTCPOYKM cTapTa (cmp. 17).

6. Haxmute kHoMKy «CrapT». HauHeTcs BbinosHeHue nporpaMmbl. O6paTHbIN OTCHET BpEMEHU CTEPUAN3ALIMM HAYHETCS MO AOCTUNKEHUM HEOBXOAMMbIX
TeMnepaTypbl U JaBNeHUs B Yalle.

7. Otknounte QYHKLMIO aBTOMOAOrPEBa, HaXaB KHomnky «CrapT» nocsie 3amnycka nporpammsl (MPO3BYYUT CUTHAN, MHAMKATOPbI QYHKLKMM «ABTOMO-
forpeB» U KHonku «OTMeHa/Pasorpes» noracHyT).

8. o 3aBepLeHun paboTbl MporpaMMmbl Npo3ByYaT TpU CUrHana. [llocne 3Toro oTKpoiTe NapoBoK KNanaH Ans HopManusauuu AasneHus B pabouei
Kamepe, faiite Npubopy OCTbITb B TEYEHUE HECKONbKUX MUHYT.

9. HaxmuTte KHonky «OTKpbITb» Ha pyyke 6/10KMPOBKM KPbILLKU, 3aTEM OTKPOWTE KpbILLKY Npubopa.

10. BbiHbTE OYTHINOYKM M3 YLLK U OCTABbTE UX 3aKPbITbIMU. B TakoM Buae oHu 6yayT ctepunbHbl 40 12 yacos. [pu HE06X0AMMOCTM BbiNeiTe BOAY M3
BYTbINIOYKM U UCMONb3YITE ee MO Ha3HAYEeHMIO.

OmmMeHUMb 3a0aHHble HACMPOLIKU UAU NPepsams NPouecc CMepuau3ayuu MoXHoO HaxamueM KHonku «Ommena/llodozpees.



[lna cocok u Menkux npeaMeToB (NapoBo cnocob)

1.

2.

Menkue npeaMeTbl (COCKM, [ETCKME CTONOBbIE NMPUBOPLI, NPOPE3bIBAaTENM U T. [I.) PABHOMEPHO pa3MecTUTe B KOHTeWHepe Ans CTepuaM3auum Ha
napy.

3aneiTe B yawy 600 Mn BoAbl, yCTAHOBMTE Yally B KOpnyc npubopa, ybeanTech, 4To OHA NIOTHO COMPUKACAETCS C HAarpeBaATEbHbIM 3/IEMEHTOM.
YcTaHOBUTE KOHTEMHEP B YaLlly.

[NOTHO 3aKpOWTE KPbILLKY, HAXMUTE KHOMKY «3aKpbiTb» HA py4YKe GIOKUPOBKM KPbILKKU U NepeBeauTe KnanaH BbiMycka napa B nonoxeHue 3a-
Kpbimo. [MofknounTe Npnbop K 3NEeKTPOCETU.

HaxmuTe KHOMKy «MeHIo» AN BbIXOAA M3 PEXMMA OXKMAAHMS, C MOMOLLbI0 KHOMOK «<», «>» unn «MeHto» Bbi6epute nporpammy «IMAP» (cootseT-
CTBYIOLMI MHAMKATOP ByAeT MUraTh Ha Aucnnee).

Haxumas kHonky «Bbi6op npoaykra»,Bbibepute «MTULLA» (COOTBETCTBYIOWMIA MHAMKATOP NOSABUTCA Ha Aaucnnee). Bpems, Heobxonumoe ans
CTepUnu3aLmm, CoBNaaeT C YyCTaHOBNEHHbIM MO yMon4aHuto. [1py Heo6X0AMMOCTH YCTaHOBUTE BPEMSt OTCPOYKM cTapTa (cmp. 17).

HaxmuTe kHomky «CrapT». HauHeTcs BbinosiHeHue nporpaMmbl. O6paTHbIN OTCHET BPEMEHU CTEPUAU3ALMU HAYHETCS MO AOCTUKEHUM HEOOXOAMMbIX
TeMnepaTypbl ¥ JaBNEeHUS B Yalle.

OTKkntounTe DYHKLMIO aBTOMOLOMPEBA, HAXAB KHOMKY «CTapT» nocne 3anycka nporpaMmsl (Mpo3BYyYUT CUTHAN, MHAMKATOP KHOMKW NMOracHeT).

Mo 3aBepleHun paboTbl NpOrpamMMbl NPO3BYYaT TpU CUrHana. [Mocne 3Toro OTKpPoiTe NapoBoOW KNanaH AN HopManu3auuu AaBneHus B pabouei
Kamepe, fiaiTe Npubopy OCTbITb B TEYEHUE HECKONTbKUX MUHYT.

HaxmMuTe KHOMKy «OTKpbITb» HA pyyke BJI0KMPOBKM KpPbILIKU, 3aTEM OTKPOMITE KpPbILLIKY Npubopa.

OmmeHUmMes 3a0aHHble HACMPOUKU UAU Npepsams Npoyecc CMepuau3auuu MoxHo Haxamuem KHonku «OmmeHa/lModozpess.

I'Io.qorpeB AETCKOro nuTaHma

Bnaronaps addekrty BoasHoi 6aHu B MynbTuBapke-ckopoBapke REDMOND RMC-PM330 MOXHO 6bICTPO ¥ paBHOMEPHO MOAOTrPeTb MOIOYHYIO CMECh
U 6aHOYKM C AETCKUM NUTaHUEM L0 KOMDOPTHON s pebeHka TeMnepaTypbl.

1.
2.

3.
4.
5

3aneiTe B Yawy 2 NMTpa BOAbI, pa3MeCTUTe B Yalle eMKOCTU C MPOAYKTOM.

YcTaHoBUTE Yally B MynbTMBApPKY-CKOPOBAPKY, ybeautech, YTo OHa NAOTHO COMPUKAcaeTcs C HarpeBaTebHbIM 3N1EMEHTOM. 3aKpOoiTe KPbILKY
MY/IbTUBAPKM.

Mcnonb3yitte nporpammy «MOMYPT», ycTaHOBMB BpeMs, He06X0aMMOe A8 NOAOrpeBa, N0 CBOEMY YCMOTPEHMIO.

Mpu HeobXxoAMMOCTHM YCTaHOBUTE BPEMS OTCPOUKM CTapTa (cmp. 17).

OTkntounte GyHKUMIO aBTonoaorpesa (cmp. 18).

é 06s3ameneHO 8CMpsAXHUMe eMKOCMb ¢ N0002pemsiM NnpodyKmom neped e2o ynompebneHuem!

BHUMAHME! He pexomerdyemcsi nodoepegame MOJIOKO U 0emcKoe numaHue 8 MUKpo8oIHOBOU nequ: HepagHoMepHsili Hazpes Nnpodykma mMoxem
pazpywiumes HeKOmMopbIe BUMAMUHbI, @ MAK#eE NPUBECMU K 0X02aM MA/bILA 80 8PEMS KOPMAEHUSI.



V.yXo4 3ANPUBEOPOM

O6wue npaBuaa U peKkoMeHaaLMn

Mepen nepBbIM MCNoMb30BaHWEM NpUBOPa, a TakxKe AN yAaNeHUs 3anaxa nulum B MynbtuBapke-ckoposapke REDMOND RMC-PM330 nocne npurotos-
neHus pekomeHayem obpaboTtaTh B Heil B TedeHue 15 MUHYT NONOBMHY NMMOHa B nporpamme «[AP».

He cnepyeT ocTaBnsTh B 3aKPbITOM MyNbTUBAPKE-CKOPOBAPKE Yally C NPUrOTOBNEHHOM MULLEIN UM HAMOMHEHHYO BOLOM Gonblue YeM Ha 24 yaca. Yawy
C roToBbIM 6/1104,0M Bbl MOXETE XPaHUTb B XONOAUAbHUKE U NMPU HEOBXOAUMOCTH Pa3orpeThb NuLLy B MyNbTMBapKe-CKOPOBAPKE, MCNONb3ys BYHKLMIO
pasorpeBa (cmp. 18).

Ecnu Bbl He ucnonb3yeTe Npubop AAUTENbHOE BPeMs, OTKIOUYKUTE ero oT anekTpoceTu. Paboyasi kamepa, BKNtoYas HarpeBaTeNbHbIi AUCK, Yalla, BHY-
TPEHHSAS KPbILLKa, TAPOBOM M 3aMOpPHbIN KNanaHbl AOMKHbI ObITb YNCTBIMU U CYXMMM.

I'Ipe)K,u,e 4YeM npucTynatb K OYUCTKE MYNIbTUBAPKU-CKOPOBAapPKMH, yﬁe,DMTGCb, YTO OHa OTKJ/IKDYEHA OT 3/IEKTPOCETU U MONHOCTbK OCTbiNa. [ng o4ncTkm
MCI'IOﬂbByI?ITe MATKYI0 TKaHb U AeNUKaTHble CpencTBa A4 MbiTba NOCyAbl.

3ATIPELLAETCS ucnonbs3osaHue npu o4ucmke npubopa epybsix cangemok unu 2y6ok, abpasusHeix nacm. Takue Hedonycmumo Ucnob308aHue obbix
XUMUYECKU a2peccusHbiX UU Opyaux 8ewecms, He peKoMeHO0BAHHbIX 071 NPUMEHEHUS € npedMemamu, KOHMakmupyowumu ¢ nuuied.

SAMPELAETCA noz2pyxams kopnyc npubopa e 800y unu nomMew,ams e20 nod cmpyr 800bi!

ByabTe akKypaTHbI MPU O4YUCTKE PE3MHOBbIX feTanei MynbTUBAapKM-CKOPOBAPKK: UX NOBPeXAeHMe unu aedopmaumns MoXKeT MPUBECTU K HENPABUIBHOW
pabote npubopa.

KOpI‘lyC n3nenna MOXHO O4YMLLAaTb NO Mepe 3arpasHeHuns. l—lamy, BHYTPEHHIOK aNtOMUHUEBYIO KPbILLKY, CbeMHbIN napoaoﬁ KnanaH “ 3anopr|F1 KnanaH
Heob6X04MMO 0YMLLATb NOC/E KaXA0ro UCMOb30BaHUS an6opa, KonpeHcar, o6pasyrou_u41?1cs1 B npouecce npuUrotoBneHna nuuimM B MynbTuBapke, yaa-
NANTE NocCNe KaXxnoro MCnonb3oBaHus yCTpOﬁCTBa. BHyTpeHHMe NoOBEPXHOCTH pa6oqe|71 KaMepbl oumLLaiiTe MO HEO6XOAUMOCTH.

Ouunctka kopnyca

OuuwaiTe Kopnyc U3fenuns MArkoi BlaxHOM KyXOHHOM candeTkoi unu rybkoit. BosMOXHO NpMMeHeHWe AennKaTHOro YucTsLero cpeacTsa. Bo nsbe-
XaHKne BO3MOXHbIX MOATEKOB OT BOAbI U Pa3BOAOB Ha KOPMyce peKoMeHayeM NpoTepeTb ero MOBEPXHOCTb HACYXO.

OuucTKa yawm

Bbl MOXeTe ouunwatb Yauwy KakK Bpy4HYH, UCNONb3ya MATKYH ry6Ky N CpeacTeo Ana MbiTbsd NOCyAbl, TaK U B I'IOCy,D,OMOE‘-IHOI?I MalunHe (B COOTBETCTBUU
C pekoMeHfaumamun ee I']DOM3BO,CLI/|TEHFI).

Mpu CUNbHOM 3arpsi3HEHMU HaNenTe B Yally TENOM BOAbI M OCTaBbTe HA HEKOTOPOE BPEMS OTMOKATb, MOC/E YEro NPOM3BEAUTE OYUCTKY.



Ob6s3artenbHo NpoOTPpUTE BHELWHIOK MOBEPXHOCTb YallK HACYXO, Npexae 4eM YCTaHOBUTb €€ B KOPMYC MyNbTUBAPKU-CKOPOBAPKMU.

lpu peaynspHol 3Kkcnayamayuu Yawu 803MOXHO NOJIHOE UU YACMUYHOE U3MEHeHUe ygema ee 8HympeHHe20 aHmunpuaapHo2o nokpeimus. Camo
no cebe 3mo He 58/19emcs NPU3HAKom degekma Yyawu.

OuKncTKa BHYTPEHHEN aIlOMUHUEBOI KPbILWKU

1.
2.
3.

4.
5.

OTKpO#Te KpPbILWKY MYJbTUBAPKM-CKOPOBAPKHY.

He npunaras ycunus, noTsHUTE BHYTPEHHIOKW allOMMHUEBYH KPbILLKY Ha Cebs, 4Tobbl OHa OTCOeAMHMNACh OT OCHOBHOW KPbILIKM.

[poTpuTe NoBepXxHOCTM 06enx KpbIleK BAAXKHOM KYXOHHOM candeTkoi unn rybkoi. lMpu Heo6X0AMMOCTH BbIMOWTE CHATYHO KPbILIKY NOA CTpye
BOJbI, UCMOJb3Ys CPEACTBO AJIS MbiTbsl MOCYAbl. MiCNoNb30BaTh MOCYAOMOEYHYIO MALIMHY B AAHHOM C/ly4ae He cneayeT.

BbiTpnTe 06€ KpbIWKK HACYXO.

CoBMeCTUTE BHYTPEHHIOK KPbILLKY C OCHOBHOM M C/erka HaXMUTe Ha Hee.

OuncTka CbeMHOro napoBOro KnanaHa U 3anoOpHOro KjaanaHa

A 06sa3amesnbHO np0u3600ume 04YUCMKy naposo2o U 3anopHoeo KiaanaHose nocie Kax0020 UCNO/Ib308AHUS npu6opa!

[apoBOM KnanaH COCTOMUT U3 NepekiYaTeNs Ha BEPXHEW Kpbilke Npubopa v 3alLMTHON peLleTKM Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE KPbILLKK.

1.
2.

4.

AKKYpaTHO CHMMUTE nepekoyaTenb NapoBOro knanaHa, NoTSHyB ero BBepx. TwatenbHO NpOMOMTE M MpOCyLIKTE ero.

Ha BHyTpeHHel CTOpOHe KPbILKX pacnofioXeHa 3alMTHas pelleTka, npeaynpexaatoLas 3acopeHne naposoro knanaHa. CHuMuTte ee, akkypatHo
NoTSHYB Ha cebq. TwaTenbHO NPOMONITE M NPOCYLUUTE peLleTKy.

Takxe Ha BHYTPEHHe MOBEPXHOCTU OCHOBHOW KPbILUKM PaCnoNoXeH 3anopHbIi KNanaH peryiMpoBKM AaBneHus. TiaTenbHO yaanuTe 3arpsasHeHuns
€ CaMoro KnamnaHa 1 ynaoTHUTENbHOM Pe3UHKM C MOMOLLBIO BAAXKHOM ry6KM UAK KyxoHHOM candeTku. Mpu HE06XOAUMOCTH aKKypaTHO CHUMUTE
YNIOTHUTENbHYIO PE3MHKY.

MpoBenuTte cbopky B 06paTHOM nopsiake: NIOTHO YCTAHOBUTE peLleTKy Ha KpenaeHUs Ha BHYTPEeHHel CTOPOHE OCHOBHOW KPbILWKK U Nepekoya-
Tefb MApOBOro K/anaHa — Ha BHELUHEN CTOPOHE KpbIWKK npubopa.

A BHUMAHME! Bo u3bexaHue degpopmayuu pe3uHKu 3anopHo20 KAanaHa He ckpy4usalime u He 8bimseugalime ee npu CHAMUU, 04UCMKE U YCMAaHo8Ke.

ﬂospe)fcde/-/ue CaM020 3aN0pHO20 KaanaHa uau pe3uHKu Moxem npusecmu K HeKoppeKmHoﬁ pa60me npu6opa usu e2o noJsioMKe.

YpaneHue KoHAeHcaTa

B maHHOW Mopenu KOHAEHCAT CKanIMBaAETCs B CNeuManbHOM NoN0CTM Ha Kopnyce npubopa BOKPYr Yalln.

OTKpOI;ITe KPbILWKY, U3BNEKUTE Yally. OcTaBLMiics B NONOCTH BOKPYTr 4YallM KOHAEHCAT yaanuTe C NOMOLLbHO KyXOHHOlZ Ca)‘ld}eTKM.



Ouuctka paboueii kKamepbl

Mpw cTporom cobniofeHUM yKasaHuit LaHHOTO PYKOBOACTBA BEPOATHOCTb MONAAAHMS XMAKOCTU, YACTUYEK MULLM U Mycopa BHYTPb paboyeit Kamepbl
npubopa MUHUMAnbHa.

Ecnu cywectBeHHOe 3arpsi3HeHMe BCe e NMpoM3OLLNo, CIeayeT O4MCTUTb MOBEPXHOCTH paboyeit kKaMmepbl BO M3bexaHne HeKOpPeKTHOW paboTbl Uu
nosoMKu npubopa.

A [Mpexade yem oyuLams paboyyro KaMepy My/bMUBapKU-cKoposapKu, y6edumecs, 4mo npubop OMKIYeH 0m 37eKmpocemu U NOSHOCMbH 0CMbl!

BokoBble cTeHkM pabouyeit kamepbl, NOBEPXHOCTb HAarpeBaTeNbHOrO AMCKA M KOXYX LIeHTpanbHOro TepMoAaTumnka (pPacrnonoXeH B CepeAnHe Harpesa-
TENbHOro AMCKA) MOXHO OYUCTUTb YBNAXKHEHHOW (He MOKpoit!) rybkoi unu candetkoi. Ecnm Bbl nprMeHsieTe MotoLlee CpeacTBo, He0bX0AMMO TLaTeNb-
HO YAANUTb ero 0CTaTku, YTOObl UCKIOYUTL NOSBNEHME HEXENaTeNbHOro 3anaxa npu NocnefyLemM NPUroToBAEHUN NULLM.

I'Ipm nonagaHnMn MHOPOAHbIX TeNn B yrny6neH|/|e BOKPYT LEHTPasbHOro TepMoAaTtinka akkypaTHo yaannute nx NnUHUETOM, He HafaB/iMBaa Ha KOXYX AaT-
Ynka.

Mpu 3arpsi3HeHUU NOBEPXHOCTU HArpeBaTeNIbHOro AUCKA AOMYCTUMO MCMOMb30BaTh YBAAKHEHHYIO rYGKY CpeAHEN XEeCTKOCTU MU CUHTETUYECKYIO
eTKy.

lpu peaynsapHol 3kcnayamayuu npuﬁopa CO 8peMeHEM B803MOMHO NOJTHOE UJIU YHacmu4Hoe U3MeHeHUe ysema HazpesamesibHo2o ducka. Camo no cebe
3Mo He 58/1emcs NPU3HAKOM HeucnpasHocmu ycmpolicmea u He 8/usiem Ha npasusibHoCMsb €20 paﬁomb/.



VI.COBETbI NO MPUTOTOBJTIEHUIO

Own6KHU npu NPpUroToBJI€EHUU U €noco6bl ux yCcTpaHeHus

B I'Ipe,ﬂ,CTaBﬂeHHOVI HUXe Tabnuue COﬁpaHbI TUMKUYHbIE 0LIJVI6KVI,,CLOI'IyCKaEMbIe npu NpUroToBIEHNN NULLU B MYJIbTUBAPKaX, PaCCMOTPEHbl BO3MOXXHbIE

APUYNHDBI U NYTU peLleHns.

b1I0A0 HE NPUrOTOBMIOCH A0 KOHLA

BosmoxHble NPUYUHDI

Bbl 3a6bIIM 3aKPbITb KPbILIKY NPUBOPa UAK 3aKPbINKM €€ HEMNOTHO, N03TOMY
TeMnepaTtypa NpuUroToBAeHUs BbiNa HEAOCTAaTOYHO BbICOKA

Yawa un Hal'peBaTEﬂbellji 3NEMEHT NNI0X0 KOHTaKTUPYIOT, MO3TOMY TeMnepaTypa
npuUroToBneHna 6bl1a HeAOCTaTOYHO BbICOKA

HeypnayHblii noabop MHrpeaneHToB 6ntoaa. laHHble MHTpeAneHTbl He NoAXoAAT
LS TPUrOTOBNEHUS BbIGPAHHBIM BaMK CMOCOGOM MKW Bbl BbIGPaNu HEBEPHYHO
NporpamMy NpuroToBAEHUS.

MHrpeaueHTbl Hape3aHbl CAIMLKOM KPYMHO, HapyLUeHbl 06Lue NponopLum 3a-
Knafnkv NpoAyKToB.

Bbl HEBEPHO YCTaHOBMAM (HE paccumTany) BpeMsi MPUroTOBNEHUS.

BblﬁpaHHbll‘;I BaMM BapuaHT peLenTa HenpurogeH anga npurotoBneHusa B [aHHOM
MyNibTUBApKe-CKOpOBapkKe

I'IpM MPUroTOBIEHMN Ha Napy: B Yalle C/INLKOM Mano BOAbI, 4To6bI 06ECNEeYNTL
A0CTAaTOYHY NJOTHOCTb Napa

Cnoco6bl peleHus

Bo BpeMs npurotoBneHns He OTKpPbIBaiiTe KpbIwKy npubopa 6e3 HeobxoanMmMocCTu.

Y6eaunTech, YTO HUYTO HE MeLLAEeT NIOTHOMY 3aKPbITUIO KPbILLKM NpUbopa 1 yNNoTHUTENb-
Has pe3nHKa Ha BHYTpeHHel Kpblllke He aedopMUpoBaHa

Yawa pomxkHa 6biTb yCTaHOBIEHA B KOpryc npubopa poBHO, MIOTHO npunerast 4HOM
K HarpeBaTeNlbHOMY [MCKY.

Y6enutecs, u4To B paboyeii kamepe MynbTMBAPKMU-CKOPOBAPKM HET MOCTOPOHHMX npeame-
TOB. He nonyckaiTe 3arps3HeHuid HarpeBaTenbHOro Ancka

XKenaTtenbHO MCMOMb30BaTh NPOBEPEHHbIE (aAANTUPOBAHHbIE ANS AAHHOW MOAeNnu npu-
60pa) peuenTbl. Micnonb3yiiTe peuenTbl, KOTOPbIM MOXETE AeNCTBUTENbHO A0BEPST.
Mop6op MHrpeaneHToB, Cnocob UX Hapesku, NponopLMK 3akNaaku, BbiI6op NporpamMmbl 1
BPEMEHW NPUTroTOB/NEHNS AOMKHbI COOTBETCTBOBATL BbIGPaHHOMY peLienTy

Hanugaiite B yawy Booy 0653aTeNbHO B pekOMeHAyeMoM peuenTtoM obbeme. Ecnu Bbl
COMHeBaeTeCh, NpOBepLTE YPOBEHb BOAbI B MPOLECCE NPUrOTOBIEHNS



Bbl 3anmnmn B Yawy C/IMWKOM MHOro pactutenbHOro

Macna
Mpu xapke

M36bITOK BNaru B yale

IMpu Bapke: BbikunaHwe BynboHa Npy Bapke NpOAYKTOB C NOBbILEHHOM KMCIOT-
HOCTbIO

B npovecce paccToitku TeCTO NPUCTANO K BHYTPEHHEN
KpbILLKE W MepeKpbINo KNanaH Bbinycka napa

Mpu BbINEUKe
(TecTo He NponeKknoCh)

Bbl 3anoxwunu B Yawy CIMWKOM MHOro Tecta

MPOOYKT NMEPEBAPUJICA

Bbl owmnbnunce B BbIGOpE TMNa NpoaykTa UM Npu yCTaHOBKe (pacyete) Bpe-
MeHU NpurotToBieHus. CIMWKOM Manble pasmMepbl MHTPEAUEHTOB

Mocne NpuUroToBaeHUs roToBoe 61040 CAUWKOM A0 CTOSNO Ha aBTONOAO-
rpese

HDM 06bI4HOM XXapke 00CTaTto4Ho, 4T06bI MaCNo MOKPbIBaNO AHO YallM TOHKUM CNoeM.

IMpu skapke Bo GpwuTIOpe CieayiTe ykasaHWsIM COOTBETCTBYIOLLErO peLenTa

He 3akpbiBaiiTe KpbiLKy NprBOpa Npu xapKe, eciin 370 He NponucaHo B peuente. Cexe-
3aMOpPOXEHHbIE NPOAYKTbI NepPes XapKoi 0693aTesbHO Pa3MOPO3bTeE U CIEMTE C HUX BOAY

HekoTopble npoayKTbl TpebyoT cneumanbHoM 06paboTku nepes BapKoit: MPOMbIBKM,

naccepoBaHus v T.n. Cneayiite peKOMeHAaUMaM BbIBpaHHOTO BaMu peLenTa

3aknafblBaiiTe B Yally TECTO B MeHbLUEM 06beme

M3Bnekute BbINEYKy 13 Yalln, NepeBepHUTE U CHOBA NOMECTUTE B 4Yally, nocne 4yero
NpoA0/KUTE NPUTOTOBEHUE. B nanbHeiwem npu BbiNeyvke 3aKnafblBanTe B Yawy TecTto

B MeHblLeM obbeMe

O6patuTech K NpoBepeHHOMY (afanTvpoBaHHOMY ANS AaHHOM Mozenu npubopa) pe-
uenTy. MoaGop MHIrpeAMEHTOB, CNOCo6 MX Hape3ku, NPONopLIMK 3aKNafaKu, BbiGop npo-
rpaMMbl U BpEMEHM NPUrOTOBNEHUS AOMKHbI COOTBETCTBOBATb €r0 PEKOMEHAALMAM

[nutenbHoe ncnonb3oBaHuWe GyHKLMM aBTONOAOIrpPeBa HexenatenbHo. Ecav B Bawen
MoJeNnn MynbTMBAapKU-CKOPOBAapKM NPeAyCMOTPEHO NpeABapUTeNbHOE OTKIoYeHUe
[AQHHOW BYHKLMK, Bbl MOXKETE UCMONb30BaThb 3TY BO3MOXHOCTb



MPU BAPKE MPOAYKT BbIKUMAET

[pun Bapke MONOYHOW KaluK BbIKUNAET MONOKO

MHrpeaneHTbl nepen Bapkoit 6binn He 06paboTtaHbl 6o o6paboTaHbl Henpa-

BW/BHO (N10X0 MPOMBITbI U T. A.).

He cobntoaeHbl MponopunM UHIPEAUEHTOB MM HEBEPHO BbIGPaH TMM Mpo-

DyKTa

BN0A0 NPUTOPAET

Yawwa 6bi1a NI10X0 OYMLLEHA NMOC/E NPeabIAYLLETO MPUrOTOBNEHUS MULLM.
AHTUNPUrapHOE MOKPbITUE YaLK NOBPEXAEHO
O6wuit 06beEM 3aKNaLKM MPOAYKTA MEHblLUe PEeKOMEHAYEMOro

B peuenTe

Bbl yCTaHOBMAM CNULLIKOM B0/bLLIOE BPEMS MPUTOTOBEHMS

an Xapke: Bbl 3abbINM HaNWUTb B Yyawy macno, He nepemewnBanu naun
no34HO nepeBopavynBanu NpPUroTaBaMBaeMbIe NPOAYKTbI

I'IpM TyLI.IEHMM‘Z B Yalle HeAOoCTaTO4YHO Biarn

Mpu Bapke™: B yalue CULIKOM Mano XUAKOCTH (He cobNioAeHbl Mponop-
LMK UHTPEANEHTOB)

an BbIiNeyKe: Bbl HE CMa3ain BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb YallX MacioM
nepe npurotoBneHUem

KayecTBO v CBOWMCTBA MOMIOKA MOTYT 3aBUCETb OT MeCTa M YC/I0BUIA €ro NPOM3BOACTBA.
PekoMeHAyeM MCNONb30BaTb TOIbKO YNbTPANacTepU30BaHHOE MOIOKO C KMPHOCTbIO ,0
2,5%. MNpn HeobxoaMMOCTU MONIOKO MOXHO HEMHOTO pa3baBuTb NUTLEBOW BOLOWM

O6paTnTech K NPOBEPEHHOMY (3AaNTMPOBAHHOMY ANS AAHHOM MoAenu npubopa) pe-
uenty. Moa6op MHrpeaueHToB, cnocob Mx npenBapuTenbHoit 06paboTku, NponopLmm
3aK13AKM LOMKHbBI COOTBETCTBOBATL €10 PEKOMEHAALMSAM.

LlenbHo3epHoOBbIE Kpynbl, MSICO, pbiby M MOPENpOAYKTbl BCEraa TLaTeNbHO NpoMblBaiTe
[10 NPO3PayHOI BOAbI

pexae 4eM HauaTb roTOBMUTb, y6eanTech, HTo Yalla XOpOLUO BbIMbITA M aHTUMNPUIapHOe NOKpPbITHe
He MMeeT NOBpexXaeHui

O6paTuTech K NpoOBEpPEHHOMY (3AaNTMPOBAHHOMY A1 f@aHHOM MoAenu npubopa) peuenty

CokpaTuTe BpeMsl MPUTOTOBNEHUS WU CNeRyNTe yKasaHUsM peuenTa, aaanTMpoBaHHOTO Ans
[laHHOI Moaenu npubopa

['IpM 06bI4HOM Xapke Haneiite B Yalwy HeMHOro pactuTenbHOro Macna — Tak, 4TO6bI OHO NOKpbI-
BaJI0 IHO YaLlM TOHKMM cnoeMm. [ins paBHOMEpHOVI 06)KapKl4 NpoAayKTbl B Yalle cnenyet nepmoan-
YeCku nomewwnBaTb MM NepesopavynBaTb Yepes onpeaeneHHoe BpemMa

[No6asnsiite B Yalwy 6onblue XMUAKOCTU. Bo BpeMs MPUroTOBNEHUS HE OTKpbIBaiTe KPbILLKY Npu-
60pa 6e3 HeobxoaAMMOCTH

Cobntopaitte npaBunbHOE COOTHOLIEHME XUAKOCTU U TBEPAbIX UHTPEANEHTOB

lMepen 3akna/Kol TecTa CMasbiBaiTe IHO M CTEHKM YaLLM CIMBOYHBIM UMW PACTUTENbHBIM MAaCIOM
(He cnenyet HanuBaTb Macno B Yaly!)



MPOAYKT MOTEPAN ®OPMY HAPE3KU

Bbl camwwkom yacto nepeMeLwmnBanm NpoaykT B Yalle

Bbl YCTaHOBUIN CJTULLKOM 6onbLioe BpeMA NpuUrotoBneHus.

BbINEYKA MONYUYUIJIACb BIAXKHOM

Bbinu UCNIONb30BaHbI HEMOAXOAALME UHTPEAMEHTDI, AAOLME UBAMULLIEK BAATH
(co4Hble 0BOWWM MK DPYKTbI, 3aMOPOXKEHHbIE ArOAbI, CMETaHa U T.M.)

Bbl nepesepxanut rotoByto Bbifeyky B 3aKpbITOM MybTMBAapKe-CKOPOBapKe

BbIMEYKA HE NOOHANACD

Siiua ¢ caxapoM 6biM NNOX0 B3GUTDI

TecTo [oONro NpoCTos/o € pa3pbixauTeneM

Bbl He npocesnu MyKy Uau NI0X0 BbIMECUAN TECTO
[lonyuieHbl oWwKUBKKU NP 3aKNaAKe UHTPESUEHTOB

BbI6paHHbIi BaMK peLlenT He MOAXOAMT ANS BbIMEYKM B JAHHOM Moaenu
npubopa

Mpu 06bI4YHOM XapKke nepemMellnBaiiTe 61040 He Yalle YeM Yyepes Kaxaple 5-7 MUHYT

CokpaTuTe BpeMs NpuUroTOBNEHUS UK ClIEAYITE yKa3aHWSIM peLenTa, afanTUpoBaHHO-
ro Ans AaHHOM Moaenu npubopa

BbibupaiiTe MHrpenneHTbl B COOTBETCTBUM C peLienToM Bbineyku. Ctapaiitech He BbIGUpaTh
B KaYeCTBE MHIPeAUEHTOB NPOAYKTbI, COAEPXKALLME CIULWIKOM MHOTO BAArv UM UCNONb3yiiTe
MX MO BO3MOXHOCTU B MUHUMAIbHbIX KONIMYECTBaX

CrapaiiTecb BbIHUMaTb BbiNeuKy 13 npubopa cpasy no NpUroTosieHuu. Mpu He06XoAMMOCTH
MOXeTe 0CTaBUTb MPOAYKT B MyNbTUBAPKe-CKOPOBAPKE Ha HEBOMBLUOM CPOK NPU BKAKYEHHOM
aBTonoforpese

O6patuTech K NpoBEPEHHOMY (aAanTMPOBAHHOMY AN AAHHOM Mozenu npubopa) peLenTy.
Mopbop MHrpeaneHToB, cnocob Mx npeaBapuTenbHOM 06paboTku, NPONopLMK 3aKNaaKu
[LOMKHbI COOTBETCTBOBATH €70 PEKOMEHAALIMAM

* B pside modeneli mynemugapok REDMOND e npoepammax « TYLUEHUE» u «CYI1» npu Hedocmamke 8 yawe ¥udkocmu cpabamslgaem cucmema 3auu-
mel om nepezpesa npubopa. B smom ciy4yae npoepamma npu2omosneHus 0cmaHasau8aemcs U MyJiemusapka nepexooum 8 pexum agmonodozpesa.



PeKOMeHAVEMOG BpeMA NPpUroToB/ieHUs pa3/IMiHbIX NPOAYKTOB Ha Napy

Mpoaykt
1 Mdune CBUHWUHBI/TOBAAMHBI (Kybrkamu no 1,5-2 cm)
2 ®une 6apaHuHbl (Kybrkamu no 1,5-2 cm)
3 ®une kypuHoe (Kybukamu no 1,5-2 cm)
4 Dpurkanenbku/KoTneTbl
5 Pbiba (pune)
6 MopcKoit KOKTeb (CBEXe3aMOPOXKEHHbIN)
7 MaHTbl/XMHKaNM
8 KapTodenb (pa3pe3aHHblit Ha 4 yacTun)
9 MopkoBb (kybrkamu no 1,5-2 cm)
10 Csekna (paspesaHHas Ha 4 4actu)
11 OBoOLLM (CBEXKE3AMOPOXKEHHbIE)
12 1o KypuHoe

Cnedyem yqyumsisams, 4mo 3mo obujue pekomeHOayuu. PeasibHoe epeMs MOXem omau4amecs 0m pekoMeHO08AHHbIX 3Ha4YeHull 8 3a8ucuMocmu om

Bec,r/
Kon-Bo, wr.

500

500

500

500

300

300

5wt

500

500

500

500

5wt

ceolicms KOHKpemHo20 npodykma, a makxe om 8awux 8Kycosbix npednoymeHud.

06vem Bogbl, MN

800

800

800

800

800

800

800

800

800

1500

800

800

Bpems npurotoBnexus,
MUH

15/20

20

10

15/20

10/15

10

20

45



CeopaHana Tabnuua nporpaMm NpuUroToBieHusn (3aBO,D,CKMe yCTaHOBKM)

Mporpamma

an

MAP

MOIOYHAS KALLA

TYWEHNE

nnos

PUC/KPYbI

BAPKA

PekomeHAaLum no UCNonb3oBaHUIO

MpurotoeneHue GynbOHOB, 3anpaBoy-
HbIX, OBOLLHbIX M XONOAHBIX CYMnoB

MpurotoBneHne Ha napy pasnnyHbIX
NpoayKTOB

anI’OTOBneHMe Kall Ha Monoke

TyweHwue Maca, pbibbl, 0BOLLEH U MHOTO-
KOMTMOHEHTHbIX 610z,

[puroToBneHne pasnnyHbIX BUAOB MI0-
Ba (C MACOM, pbI6OiA, NTULLEH, OBOLLAMM)

MpuroToBneHu1e pasnnyHbIX Kpyn U rap-
HUpPOB. Bapka paccbinuarbix Kail Ha Boae

Bapka pasnnyHbiX NpoAyKTOB

Bua
npo-
AyKTa

Msco
Mtnua
Pbi6a
Osowm
Msco
Mrvua
Peiba
OBouwu

Msco
Mtvua
Peiba
Osolm

Msco
Mrvua
Peiba
OBowm

Bpems npurotoene-
HUSA MO YMONUYAHUIO

00:10

00:20
00:12
00:05
00:10

[nanasoH BpeMeHu
npurotoBnenus / LLlar yctaHoBKu

10 MMH -84/ 5 MuH

5MUH-24/5 MuH

5MuUH-44/1 MuH

10MMH =124 /5 MuH

10MUH =24/ 5 MuH

5MuUH-44/1 MuH

5MUH=24/5MuH

YpoBeHb faBneHus
napa fno yMoi4YaHuio,
KMa / Bo3aMoXHOCTb
U3MEHEeHUs YPOBHSA

30/+

30/+

20/~

30/+

30/-

30/~

30/+

AaBneHua

OTNOXEeHHbIN cTapT

OXupaHue BbIXoAa Ha

pabouuii pexum

AsTonoporpes



Mporpamma

NECEPTbI

TOMJIEHME

BbINEYKA

XJEB

MorypT

JKAPKA

DPUTIOP

MOMNKOPH

PekomeHAaLMM NO UCMONBb30BaAHUIO

MpurotoBNEHNUE PA3NUYHBIX LECEPTOB,
BapeHbA 1 A)XEMOB M3 CBEXMX GPYKTOB
1 SroA,

MpuroToBneHue TONIEHOro MoJIoKa, Ty-
LIEHKM, PYNbKH, XOIOALA, 3a/IMBHOMO

Bbineuka KekcoB, BUCKBUTOB, 3aMeKaHOK,
NUPOroB U3 APOXKEBOrO U CIIOEHOrO
Tecta

MpurotoBnexnne xneba uU3 pxaHoin K
NWEeHUYHON MYKM (BKAKOUas 3Tan pac-
CTOMKM TecTa)

MpurotoBneHne pasnnyHbIX BMAOB iO-
rypta

Xapka Msca, pbibbl, OBOLLEN M MHOTO-
KOMMOHEHTHbIX 61104

MpuroToBNEHKUe pasnnyHbIX BULOB NPO-
LYKTOB BO hpuTiope

anFOTOBﬂeHMe nonkopHa

Bua
npo-
AyKTa

Msco
Mtnua
Peiba
Osowm
Msco
Mrvua
Peiba
OBouwu

Bpems npurotosne-
HUSA MO YMONYaHUIO

00:30

JinanasoH BpeMeHn
npurotosnenus / LLlar ycraHoBKu

5MUH=-24/5 MuH

10 MMH =124 /5 MuH

10 MUH -4 4 /5 MuH

10MUH - 64 /5 MUH

10MUH - 124 /5 MuH

5MUH=-24/1MuH

5 MuH - 40 MUH / 1 MKH

YpoBeHb faBnexus

napa no yMosiuaHuio,
KMa / BO3MOXHOCTb
U3MEHEHUS YPOBHS

30/+

AaBNeHua

OTn0XeHHbI1 cTapT

+

OXupaHue BbIXOAa Ha

paboumii pexxum

AsTonoporpes



VII.OOMNONMHUTENTbHbIE AKCECCYAPDI

(npuobpemaromcs omdesnbHo)

Mpurobpectn pononHutensHble akceccyapbl K MynbtBapke REDMOND RMC-PM330 1 y3HaTb 0 HOBMHKax npoaykumn REDMOND MoxHO Ha caiTe
www.multivarka.pro 6o B MarasmHax oduLMaNbHbIX AUNEPOB.

RAM-CL1 — wmnubl Anga yawim

MpeaHasHavatoTCsa 419 YAOGHOTO U3BNEYEHMUS YaLlM U3 MYNbTUBAPKU. BO3MOXHO MCMONb30BaHUE C My/b-
TUBapKaMu Apyrux 6peHaoB.

RAM-G1 — komnnekT 6aHOYeK ANis orypTa ¢ MapkepaMu Ha KpblwKax (4 wt.)

I'Ipe,uHasHaMEH ANa NPUroToBNEHUA Pa3NUYHbIX ﬁOprTOB. baHku umetor MapKepbl AaTtbl, N0O3BoNgK0WME
KOHTPO/IMPOBATb CPOK rOAHOCTU. B03MOXHO Mcnonb3oBaHue ¢ MynbTUBapKaMun opyrmx 6p€H,D.OB.

RB-C405 — yawa c aHtunpurapHoiM nokpbituem CERALON®. EmMkocTb 4 nuTpa.




VIII.BO3MOXHbIE HEMCMPABHOCTHWN U CMMOCOBbI UX YCTPAHEHMUA

HeucnpasHocTb

Ha pucnnee BO3HWMKAO
coobleHne 06 olmbke:
E1-E4

Mpubop He BKNtOYaeTCs

Bntono rotoBuTCs CAmww-
KOM [0/ro

Bo Bpemsi npurotoBne-
HUS! U3-NOA KPBILLKM NpU-
60pa BbIXOAUT Nap

Bo3smoxHble NPUYUHDI

CucteMHas ownbKa, BO3MOXEH BbIXOA, U3 CTpOoA NNaTbl ynpaBneHuna
WUNn HarpeeaTe/IbHOro 3IEMEHTa

LLIHyp 3neKkTponuTaHMs He NOAK/OYEH K NPUBOPY MAK 3NeKTpu-
4yeckow poseTtke

HeMcnpaBHa JN1IEKTpUYECKas po3eTka

B 3NEKTPOCETU HET TOKa

Mepebow C NUTaHUEM OT INEKTPOCETU (YPOBEHb HAMPSKEHUS TOKA
HecTabuneH Unm HMxe HopMbl)

Mexay yaluei 1 HarpeBaTeNbHbIM 31EMEHTOM Monan NOCTOPOHHMI
npeaMeT UM YacTuLbl (Mycop, Kpyna, KYCOUKM MuLLm)

Yalwa B Koprnyce MynbTUBAapKW YCTaHOBIEHA HEPOBHO

HarpeBaTtenbHbIi ANCK CUNbHO 3arpsi3HeH

Yalwa HepoBHO ycTaHOB/EHA B KOpMyC
npubopa

HapyweHa repmeTuy-
HOCTb COEAMHEHMS YaLLK
M BHYTPEHHEN KpbILIKK
MyNbTUBAPKM

KpbllKa 3aKpbiTa HEMAOTHO MUKW NOA
KpbILUKY NOMan NOCTOPOHHMUI NpeaMeT

YNNOTHUTENbHAN PE3UHKA Ha BHYTPEH-
HeW KpbILKe CUNbHO 3arps3HeHa, ae-
(hopMUpoBaHa UK NoBpexXAeHa

Cnoco6 ycTpaHeHus

OTKAKYUTE NPUBOP OT INEKTPOCETH, AAKTE EMY OCTbITh. [TNOTHO 3aKpoiiTe
KpbILLKY, BK/IOYMTE NPUBOP B 3N1EKTPOCETb CHOBA

Y6eauTech, 4TO CbeMHbI 3N1EKTPOLLIHYP MOAKIOYEH K COOTBETCTBYIOLEMY
pasbeMy Ha Npubope U BK/IOYEH B PO3ETKY
Bkntounte npubop B UCMpaBHYO po3eTky

I'Iposepre Hann4yue Hanps>XeHUsa B INEKTPOCETU. Ecnau oHo OTCYTCTBYET,
O6paTMTer K 06Cﬂy)KMBaIOLLLeH Ball AOM OpraHmMsauum

I'IpOBepre Hanuuune ctabunbHoro Hanps>XeHUa ToOKa B INEKTPOCETU. Ecnu
OHO HecTabunbHO UK HUXe HOPMbI, OﬁpaTMTer K O6CJ'Iy)KMBaK)LI.I,el7I Baw
AOM OpraHmsauum

OTKAKYUTE NPUBOP OT 3NEKTPOCETH, LANTE EMY OCTbIT. YAANAUTE NOCTOPOH-
HWi NpeaMeT UK YacTULbI

YcTaHoBWTE Yally poBHO, 6e3 nepekocos
OTKNtoYMTE NPUBOP OT NEKTPOCETH, fiaiTe eMY OCTbITb. OUMCTUTE HarpeBsa-
TeNbHbINA ANCK

YcraHosuTe Yalwy poBHo, 6e3 nepexkocos

MpoBepbTe, HET M MOCTOPOHHUX MPEAMETOB (Mycopa, Kpyrbl, KYyCOUYKOB
MULLK) MEXAY KPbILLIKOK 1 KoprnycoM npubopa, yaanure vx. Bceraa 3akpbl-
BaMTe KPbILLKY MYAbTUBAPKM A0 LLENYKa

MpoBepbTe COCTOSHME YMNOTHUTENbHOM PE3UHKM HA BHYTPEHHEN KpbILIKe
npubopa. Bo3amMoxHo, oHa TpebyeT 3aMeHbl



IX. TAPAHTUMHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha naHHoe usnenne npenocTaBnseTcs rapaHTMs CpOKOM Ha 25 MecsueB ¢ MOMeHTa npuobpeTeHus. B TeyeHne rapaHTMIMHOrO neprMoaa M3roToBUTeNb
0643yeTcs yCTpaHUTL NyTEM PeMOHTa, 3aMEHbI AeTanei uan 3aMeHbl BCero naenums ntobbie 3aBoackue fedeKkTbl, BbI3BaHHbIE HELO0CTAaTOYHbIM Ka4ecTBOM
MaTepuanos unu cbopku. lapaHTs BCTynaeT B CMAY TONbKO B TOM C/lyyae, eC/iM faTta NOKYMKM MOATBEPX/AEeHa NevyaTbio MarasmHa v NOAMUCHIO NPOAaB-
Lia Ha OPUTMHANBbHOM FapaHTMIMHOM TanoHe. HacToawas rapaHTus NpU3HAETCa NIMWb B TOM Cy4ae, eCiu U3fenme NpUMEHAN0Ch B COOTBETCTBUM C py-
KOBOACTBOM MO 3KCMyaTaLMmu, HE PeMOHTMPOBANOCh, He pa3bupanocb U He BblN0 NOBPEXAEHO B pe3ynbTaTe HENPaBUAbHOIO O0BpaLLeHUs C HUM, a
TaKXXe COXPaHEHa MOIHAasA KOMMNEKTHOCTb n3aenus. [laHHas rapaHTus He pacnpoCTPaHaeTcs Ha eCTeCTBEHHbBIN M3HOC 34U U PACXOAHbIe MaTepUanbl
(bunbTPbI, NAMNOYKK, AHTUNPUTAPHBIE MOKPLITUSA, YNNOTHUTENN U T. A4.).

Cpok cnyx0bl U38en1s U CpoK AeNCTBMS rapaHTUIHbIX 0053aTeNbCTB HAa HEr0 UCYMCASIOTCS CO AHS NPOAAXM MAK C AaTbl M3rOTOBNEHUS M3fenus (B
cnyyvae, ecv Aaty NpoAaXu onpefennTb HEBO3MOXHO).

[Naty nsrotoBneHns npubopa MOXHO HalTU B CEPUIMHOM HOMEpE, PACMONIOXKEHHOM Ha MAEHTU(HUKALIMOHHO Haknelike Ha kopnyce usaenus. CepuitHblit
HOMep cocTouT 13 13 3HAKOB. 6-1 U 7-i 3HaKM 0603HaYaloT Mecal, 8- — rof BbiNycka YCTPOMCTBA.

YCTaHOBNEHHbI npoussoguTenem Cpok Cﬂy)K6bI npmﬁopa COCTaBNSET 5 NeT CO AHS ero I'Ipl406pETeHVI$1 npu yCcnoBuK, YTO 3KCnayaTauma nigenma npo-
M3BOAMUTCA B COOTBETCTBUU C AaHHbBIM PYKOBOACTBOM U NPUMEHUMbIMU TEXHNYECKUMU CTaHOAPTaAMU.

Ynakosky, pykogodcmeo nosib308amens, a makie cam npubop Heobxod0umo ymuau3uposams 8 CoOomeemcmesuu ¢ MecmHoli npoepammoli no nepepabom-
ke omxo008. He sbibpaceigaiime makue uzoenus gMecme ¢ 06bI4HbIM GbIMOBLIM MYCOPOM.



lMepuw Hix 8ukopucmogysamu 0aHuli 8upi6,yeaxcHo npoyumadime nocibHUK
3 lfioeo ekcnnyamauii i 36epexime ik 008iOHUK. [IpasusibHe BUKOPUCMAHHS
npunady 3Ha4yHo NPodoBX UMb MepMiH 020 caymou.

MIPU BE3NEKMU

BnpobHMK He Hece BiAMOBIAAaNbHOCTI 3a

YWKOOXEHHS, BUKNMKAHI HEeLOTPUMAHHSM

BMMOI TEXHiIKM B6e3neku | npaBun ekcnayaTauii

BMpOOY.

o [laHnn enektponpwunag sense cobow bHara-
TODYHKLIOHANbHUI NPUCTPIN ANS NPUTOTY-
BaHHS DKi B NOOYTOBMX yMOBaX i MOXe 3a-
CTOCOBYBATUCS B KBapTUpax, 3aMiCbKUX
OyanHKAX, roTeNbHMX HoMepax, NobyToOBUX
NPUMILLLEHHSIX Mara3umHiB, odiciB abo B iHWKX
noAibHMX yMOBax HEMPOMMUCIOBOI ekCcnya-
Tauii. lMpoMucnose abo 6yab-sKke iHLWe HeLi-
NbOBE BUKOPUCTAHHS npucTpoto byne BBa-
XATUCA MNOPYLWEHHAM YMOB HANeXHOoI
ekcnnyatauii Bupoby. Y ubomMy BUNaaKy Bu-
pOOHMK He Hece BiAMOBIAANbHOCTI 32 MOX-
MBI HACNIOKW.

e [lepen BKOYEHHSIM MPUCTPOIO A0 eNeKTpo-
Mepexi nepesipTe, un 36iraeTbCs ii Hanpyra
3 HOMIHaNbHOK HANpyrow Xap4yBaHHS Npu-

nagy (AMB.TEXHIYHI XapakTepucTukm abo 3a-
BOACbKY Tabnunyky supoby).
BukopucToByiTe NofoBXyBaya, po3paxoBa-
HWUM HA CNOXMBAHY MOTYXXHICTb Npunagy, —
HeBiANOBIAHICTb NApaMeTpiB MOXe NPUBECTU
[0 KOPOTKOro 3aMMKaHHA abo 3aropsiHHS
kabento.

MigkntoyanTe Npunag TinbK1 40 PO3EeTOK, WO
MalTb 3a3eMJIEHHS], — e 000B'13KOBA BUMO-
ra 3axXMcTy Bif NOPA3KU eNeKTPUYHUM CTPY-
MOM. BMkopucToBYyHOYM NOA0BXKYBAYa, nepe-
KOHaMTeCs, WO BiH TAKOX MAE 3a3eMJIEHHS.
YBATA! [1id yac pobomu npunady lio2o kopnyc,
yawa i Memanesi demani Hazpisaromescs! bydsme
obepexHi! Bukopucmosylime KyxoHHi pyKasuui.
lLlo6 yHUKHYmU oniky 2apsi40t0 napow He
Haxunstimecs Ha0 NPUCMPOEM NpuU 8iOKPUBAHHI
KpUWKU.

Bukntouante npunag, 3 po3eTku Nicais BUKO-
PUCTAHHS, @ TAKOX Mif, Yac MOro YMLLEHHS abo
nepeMileHHs. Butararte anekTpoLwHyp cy-
XUMW pyKaMu, YTPUMYIOUM MOMO 33 BUJIKY, A
He 3a MpoBia.

e He npoTgrante WHYpP eneKTPpOXMBIEHHS B



ABepHMX npopizax abo nobnunsy pxepen Te-
nna. Crexxute 3a TUM, WOO 3NEeKTPOLIHYp He
nepekpyyyBaBCs | He NeperMHaBCs, He CTU-
KaBCS 3 roCTpMMuM npeameTamu, KyTaMu i
Kparkamu Mebnis.

[TAMSATANTE: sunadkose ywkoOmeHHs Kabest
e/IeKMpoxUBIeHHs Moxe npugecmu 00
Henonadok, Wo He 8i0nogidarme ymMo8am
2apaHmii,a makox« 00 ypaxeHHs en1eKmpocmpyMom.
YwkooxeHuli enekmpokabens eumazde
mepMiHOB8OI 3aMiHU 8 cepsic-yeHmpi.

He BcTaHoBOMTE Npunag Ha MKy NOBEPX-
Ht0, HE HAaKpuMBaKTe pyLWHWKOM abo cepBeT-
KO Mif 4yac poboTn — Lie MOXe NPUBECTU A0
neperpisy i TONOMKKW NPUCTPOIO.
3ab0opoHeHO ekcnnyaTaLilo Npunagy Ha Bia-
KPMTOMY MOBITPi — nonagaHHsa Bonorn abo
CTOPOHHIX npeaMeTiB BCepeauHy Kopnyca
NPUCTPOLO MOXe NpMBECTU [0 MOro Cepmos-
HUX YLWKOOXKEHD.

lNepep uMLLEHHSM Npunagy nepekoHamTecs,
WO BiH BIAKIKOYEHUN Bif enekTpoMepexi i
uinkoM oxonos. CyBopo AOTPUMYHTECS iH-
CTPYKLIN 3 OYMLLEHHS NPUNALY.

3ABOPOHAETBCA 3aHyprosamu kopnyc npunaody
y 800y abo nomiw,amu (io2o nid cmpyMiHb 800u!
[aHui npunag He NpuU3HAYeHU ANS BUKO-
PUCTAHHSA NOABbMM (BKJTHOYAKOUM LiTEN), Yy AKMX
€ i3nYHi, HepBOBI aB0 NCUXIiYHI BiAXMUNEHHS
abo 6pak [ocBiay i 3HaHb, 38 BUHATKOM BM-
nankKiB, KOMM 33 TaKUMK 0c06aMu 34iNCHIO-
€TbCS HArNs4 abo NPOBOAMTLCA IXHE IHCTPYK-
TYBaHHS WOA0 BMKOPUCTAHHS [AHOrO
npunagy ocoboto, Wo BigMNoOBIiAAE 3a IXHIO
6e3neky. HeobxiaHO 34iMCHIOBATM HAarnag, 3a
LiTbMM 3 METOK HeaonyLweHHs iXHiX irop i3
NpuIagoM, MOro KOMMIEKTYHOUMMM, @ TaKOX
MOro 3aBOACHbKUM ynaKyBaHHAM. OunLLEHHS
M 06CNyroByBaHHS MPUCTPOID HE MOBUHHI
BMpOOAaTUCA AiTbMKM 6€3 Aornsay LOPOCIMX.
3ab0pOHEHO CaMOCTIMHUI PEMOHT Npuiagy
ab0 BHECEHHS 3MiH y MOro KOHCTPYKLito. Yci
po60TK 3 06CTyroByBaHHS i pEMOHTY NOBMH-
Hi BUKOHYBATWUCS aBTOPM30BAHUM CEPBiC-LIEH-
TpoM. HenpodeciiHo BMKOHaHa poboTa Moxe
NpMBECTM A0 MONOMKM Npunagy, TpPaBMaM i
YLWKOXKEHHIO MaMHa.



TexHiuHi xapakTepucTkn
Mogpens. RMC-PM330
MOTYKHICTb. 900 BT
Hanpyra 220-240B,50 My
OB'em wawi 4n
MokpuTTA YaLwi.. . aHTMNpUrapHe, kepamiyte Anato® (Kopes)
LED-ancnneit pycudil ]
Mapoewuii knanaw

BHyTpiluHs KpuwKa

3HIMHMI
3HIMHa

Mporpamu
Y pexumi ckoposapku:

cyn (cyn)

MAP (MAPA)

MOJIOYHAS KALLA (MONTOYHA KALLIA)

TYWEHWE (TYLWKYBAHHA)

M08 (N108B)

PUC/KPYMbI (PUC/KPYMN)

BAPKA (BAPIHHS)

TOMNEHUE (TOM/TIHHA)
EXUMI MyIBTUBAPKK:

LECEPTbI (AECEPTM)

BbIMEYKA (BUMIYKA)

XJIEB (X/IB)

MNOTYPT (MOTYPT)

JKAPKA (CMAXEHHS)

DPUTIOP (DPUTIOP)

MOMKOPH (MOMKOPH)
DyHKuiT
MiaTpMMaHHs TemMnepaTypu roToBUX CTpaB (aBTONIAIrpiB) ... .00 12 roauu
Monep asTonipirpis €
PosirpisaHHs cTpas o 12 roanH
BinknaneHuii cTapr. A0 24 roguH

<
NOUAUWNREGT ONO A NN

Komnnekrauia

MynbTrBapKa-c 1w
Yawa RB-C402 1wt
KoHTeitHep Ans npuroTyBaHHs Ha napi 1w

10. Tpumay ans yepnaka/noxk1

11. Mnocka noxka

12. Yepnak

13. KoHTeiiHep ANs NPUroTyBaHHs Ha napi
14. Kowwk ans cMaxeHHs y dputiopi

15. LLUHYp eneKTPOXMBAEHHS

16. Pewitka

17. MipHa cknsHka

18. BUMMKaY XMBNEHHS

ﬂanenh ynpagninHa A2

KHonka «OTmeHa/Pasorpes» («CkacyBaHHs/Po3irpiB») — yBiMKHEHHS/
BMMKHEHHSI QYHKUIT MiAirpiBanHs, nepepusanHs po6oTu nporpamu
NPUrOTYBaHHS, CKMAAHHS 3pOBNEHNMX HaNaWTYBaHb.

2. Kwonka «Hactpoiika» («HanawTtyBaHHs») — nepeMuKaHH: Mix pexumamu
HanalwTyBaHHA TeMnepaTypu Ta vacy.

3. Kwonka «Bbibop npoaykra» («Bubip npoaykry») - BUGip BUAY NPOAYKTY B
nporpamax npuroTyBaHHs.

4. KHoMka «<» — nepeMMKaHHs MiX nMporpaMaMu npuroTyBaHHs (cnpasa
HaniBo), 3MEHLIEHHS 3HaYeHHs TeMnepaTypu Ta Yacy.

5. KHonka «>» - nepemMuKaHHA MiX nporpamMamu MpuUroTyBaHHa (3nisa
Hanpago), 36iNbleHHS 3HaYeHHs TeMnepaTypu Ta yacy.

6. Kronka «[laBneHune» («TUCK») - 3MiHEHHS PiBHA POBOYOro TUCKY.

7. Knonka «MeH» - BUXiA i3 pexuMy odikyBaHHs, BUOIp aBTOMATUYHOT
nporpamMu NpUroTyBaHHs.

8. KHonka «CTapT» - yBIMKHEHHS 3a1laHOTO PEXMUMY NPUrOTYBAHHS, NONepeaHe
BUMKHEHHS aBTONIAIrpiBy.

9. Aucnneii.

Byaosa aucnnes A3

IHAMKaTOPK aBTOMATUUHWMX NPOrPaM ANS PEXMMY MYNbTUBAPKK.

IHAMKATOPK aBTOMATUUHWMX NPOrpaM ANs PEXMMY CKOPOBapKK.

IHAMKaTOp pexuMiB HanalTyBaHH:A Ta pO6OTU PexMMy BiACTPOUKM CTapTy.

|HAMKATOP peXWMy NPUroTyBaHHA 3 BiAKPUTOK/3aKPUTOK KPHLIKOK.

|HAMKATOP BUXOAY Ha 3aAaHWii PeXWUM NPUroTYBaHHS.

IHAMKaTOp piBHA TUCKY B YaLui.

IHAMKaTOp TEeMNepaTypyu NPUroTyBaHHS.

InankaTop pobotn dyHKuii asToniairpisy.

IHAMKaTOP 3HaYeHH: Yacy NPUroTyBaHHA /4acy BiACTPOUKM CTapTy.

0. IHaMKaTopu BMAY NpoaykTis y nporpamax «CYM», «MAP», «BAPKA»,
«TYWEHWE», XKAPKA», «OPUTIOP».

I MEPEO MOYATKOM BUKOPUCTAHHA

AicTaHbTe BUPI6 i MOro KOMMNeKTyui 3 KOpobku. Buaanite yci

Do eNO L AWN R

Kowwk 3 pyykoto ans c y ppuTiopi 1w
MipHa cKknsHKa. 1w
Yepnak 1w
Mnocka noxka Twr
TpuMau ans yepnaka/noxKm. 1 wr
Pewitka 1wt
Khura «100 pewentie» 1w
IHCTpYKUis 3 ekc i 1w
CepsicHa KHIKKa 1w
WHyp enex Hsl 1w

BupobHuK MaE npago Ha GHecenra 3min 00 Qu3aliky, komnexmauii, a makox
[ “muk 8upoby nio Yac 800« c80€i NPodyKUil
6e3 000amkoB8020 N0BIOOMAEHHS NPO Ui 3MiHU

Byaosa MynsTUBapKu-ckoposapku Al
Kopnyc npunany

PyuKu Ansi nepeHeceHHs

3HiMHa KpulKa npunagy

3HIMHUIA KNanaH BUNYCKy Napu

3anipHuit kKnanau

PyuKa KpULIKM 3 KHOMKOK G/10KYBaHHs
3HIMHa BHYTPIlIHS KpULIKA

Yawa

CeHCOpHa NaHenNb yNpaBiHHs 3 AUCINEEM

00N NN

naKyBaanl MaTepiany Ta peknaMHi Hakneiku.

0608's3K080 36€pexime Ha Micui 3acmepexHi HaknelKu, HaKNeldKu-NOKAMYUKU
(3a HassHOCM) i mabnudky 3 cepiiHuM HoMepom 8upoby Ha o020 kopnyci!
Bidcymmicme cepiiiHo2o HOMepa Ha 8upobi asmoMamuyHo no3baense 6ac
npasa Ha io2o 2apaxHmitiHe 06Cy208y8aHHs.
MpoTpiTh KOPNYC NPUCTPOIKD BONOFOK TKAHWUHOI Ta NPOMMUIATE yalwy, AaiTe M
NPOCOXHYTH. LLLOG YHUKHYTU NOSIBU CTOPOHHBLOrO 3anaxy ﬂi,U. 4ac nepworo
BMKOPMCTaHHS NpUAaay, NOBHICTIO OYMCTITb ioro (auB. «[ornsA 3a npunafgom»).

@ YBATA! 3a60poHeHo sukopucmarHs npunady 3a 6ydb-aKux HecnpagHocmet.

BCTaHOBITL NpUNag Ha TeepA, PiBHY, FOPU30HTaNbHY NOBEPXHIO Tak, Wob rapsaya
napa, o BUXOAMTb 3 NapOBOrO KNanawa, He NOTPAnAsAa Ha Wnanepu, AeKOPaTUBHi
MOKPUTTA, eNeKTPOHHI Npunaam Ta iHwi npeametn abo Matepiany, ki MOXyTb
6yTH NOWKOMWKEHMMM Yepe3 NiABMLLEHY BONOFICTb | TeMnepaTypy.

Mepen NpuroTyBaHHAM NepekoHaNTeCs B TOMY, L0 30BHILWHI i BUAMMI BHYTpIlWHi
YaCTUHU MYNBTUBAPKM HE MaloTb MOLIKOMXKEHb, CKOMIB Ta iHWMX AedekTis. Mix
Yallelo Ta HarpiBasbHUM €1EeMEHTOM He MaE BYTU CTOPOHHIX NpeaMeTiB.

. EKCOAYATALIA MYTBTUBAPKU-
CKOPOBAPKIA

po6otu np
3anexHo Bin BMGPaHOI aBTOMaTUYHOI NPOrPaMU NPUrOTYBaHHS MyNbTUBapKa-
ckopoBapka RMC-PM330 moxe npautoBath B pexuMi CKopoBapku abo
MynbTUBapKM. MpK LBOMY B PeXMMi MynbTUBApKK NPUNAA MOXe NpaLioBaTH sk
i3 BiZIKPUTOIO, TAK i3 3aKPUTOIO KPULLKOHO.
Min yac BMGOPY aBTOMATUYHOI NPOrPaMK, WO BMKOHYETLCA B PeXUMI

Cl Ha aucnnei TUMyTbCs iHaukatopu 1__J i pisHs
TUCKY B Yalli, 3HAYEHHS YaCy NPUTOTYBaHHS, a TAKOX, 3aNIXKHO Bif Nporpamm,
B NPOAYKTY.

2. Min vac Bub6opy aBTOMaTMYHOT NPOrpaMu, WO BUKOHYETLCS B PEXUMI
MYNbTUBAPKM i3 3aKPUTOKD Ha aucnnei Bi TUMYTbCS

inankatop {__J i 3Ha4eHHs Yacy NpuUroTyBaHHs.

3. Min vac Bu6opy aBTOMaTUYHOI NPOrpamMu, WO BMKOHYETHCS B PEXUMI
MY/ILTMBAPKM 3 BIAKPUTOK KPULIKOK, Ha AMCNE Bi0BPaxXyBaTUMYThCS
inankatop 1__J, B1a npoaykTy Ta 3HaueHHs vacy npuroTyBanHs.

BcTaHOBNEHHSA Yacy NPUrOTYBaHHSA

Y mynbtuBapui-ckoposapui REDMOND RMC-PM330 MoxHa caMOCTiiHO
BCTaHOB/IOBATH YaC NPUTrOTYBaHHA ANA KOXHOI Mporpamu, OKpiM mporpamu
«MOMKOPH». Kpok 3MiHuM Ta MOXIMBUIA Aiana3oH yacy, o 3afaETbCs, 3anexarb
BiA BMGPaHOi NPOrpaMm NpUroTyBaHHs.

1. Micns Bubopy nporpamMu NpUroTyBaHHS i BUAY NPOAYKTY HATUCHITh KHOMKY
«HacTpoiika». [HAMKaTop 3HaYeHH: Yacy NPUroTyBaHHSA NOYHE MEPEexTITU.

2. [Ins 36inblueHHA 3HAYEHHS TOAWH HAaTUCHITb KHOMKY «<», ANs 36inbleHHs
3HAYEHHA XBMAUH — KHOMKY «>». [In8 WBMAKOT 3MiHM 3HaueHHs uyacy
HaTUCHITb | yTpUMYiiTe NOTPiGHY KHOMKY. 3MiHM 3HaYeHb FOAMH | XBUIMH
BinbyBaTbCA HE3anexHo oAuH BiA oaHoro. Micna pocarHeHHs
MaKCMMasbHOTO 3HaYeHHs! BCTAHOB/EHHS Yacy MPOOBXKMTLCA 3 MOYATKY
AianasoHy.

3. Micns 3aKiHYeHHA BCTAaHOBNEHHA Yacy NPUrOTyBaHHSA HAaTUCHITb KHOMKY
«CrapT» ANS NiATBEpPAXEHHS BHECEHWX 3MiH i No4YaTKy BMKOHaHHS
aBTOMATUYHOT NPOrpamMm.

4. DOna BBEAEHMX Nap piB i
BIICTPOYKM CTAapTy HAaTMCHITb KHOMKY «HacTpoiika».

5. [ina BMX0Ay B pexuM ouikyBaHHs 6e3 36epexeHHs BHECEHUX 3MiH HAaTUCHITL
i yTpumyiiTe KHONKy «OTMeHa/Pa3orpes» abo He 3RICHIONTE KOAHNX Al
i3 NpMNafoM ynpogoBX OAHIET XBUNNHN.

[0 BCTAHOBNIEHHS Yacy

[1i0 yac py4Hozo 8c yacy
0ianasoH HanaWMyeaHs i KPOK yCmMaHoeKu. Y 8Cix agmomamuyHux npozpamax
Y pesxumi ¢ 8i0NiK 8¢ qacy. ]
Juwe nicas 8uxody npunady Ha 3a0aHi poboyi memnepamypy ma pieeHb mucky
8 yauwll.

3MiHa piBHA TUCKY

¥ mMynbtuBapui-ckoposapui REDMOND RMC-PM330 B pexumi ckoposapkm nicas
BMBOPY NPOrpaMu NPUrOTYBaHHSN TaKOX MOXHA 3MiHIOBaTK piBeHb TMCKY: 20, 30
i 50 kMa gianosiaHo (okpim nporpam «MOJIOYHAS KALLA», <PUC/KPYMbl» Ta
«T110B»).

1. o6 nepeiiTu B pexxuM BCTaHOBNEHHS TUCKY, HATUCHITb KHOMKY «[laBneHune».
2. Hatuckyiite kHonky «[laBneHue» abo «>» ANS NiABMILEHHS 3HAYEHHS
POBOOIO TUCKY, KHOMKY «<» ~ AN5 3HKEHHSL. 3MIH BIAOGPaXyBaTUMYTHCA

3 HU3bKUX
He MeHuwe H/)K 2 200uHu

é Micns mparcr abo
npunad 3a kil

nepeo y8iMKHEHHSIM.

MU Ha amcnnei. Micna AOCATHEHHS MaKCUManbHOTO
BC piBHA TMCKY TbCA 3 NOYATKY AianasoHy.




Micns 3anycky aBTOMaTU4HOT Nporpamu iHaukatop €g Q ‘;,5 » MepexTiTuMe
[0 AOCATHEHHS HEeOBXiAHOTo PiBHA TUCKY B Yali, @ iHAMKATOP PiBHS TUCKY —
Bifo6paxyBaTUMe NOTOYHMI piBeHb TUCKY B Yawi. licns Buxoay Ha poboui
napametpu obuaga iHaukatopu Tb ropiTH Ao npouecy
NPUTrOTYBaHHS.

3MiHa TeMnepaTypu NpUroTyBaHHs

Y mynbTuBapui-ckoposapui RMC-PM330 nig yac po60Tu aBTOMaTM4HKUX Nporpam
«BbIMEYKA», «XKAPKA» Ta «DPUTIOP» BM MOXeTe BpyyHy HanawTyBaTh
TeMNeparypy NPUroTyBaHHs.

1. Mip yac po60TK aBTOMaTUYHOT NPOrPaMm NPUrOTYBaHHS HATUCHITb KHOMKY
«HacTpoiika», wob nepeiT B pexxum HanawTyBaHHs Temnepatypu. Ha
pucnnei 3'aBUTbCS MUTOTAMBWIA iHAMKATOP TeMNepaTypu NPUroTyBaHHS.

2. HaTuckyiiTe KHOMKY «>» 15 NiABULLEHHS TeMNepaTypu NpUrotyBaHHs abo
KHOMKY «<» = ANS 3HWXKeHHS. [1n9 WBMAKOI 3MiHKM 3HAYeHHs TemMnepaTypu
NPUrOTYBaHHSA HATUCHITb | yTpUMy#iTe NOTPibHY KHOMKY. Micns AoCATHEeHHs
MaKCMMasIbHOTO 3HAaYeHHsS BCTAHOB/IEHHS MPOJIOBXMTLCS 3 MOYATKY
Aianasony.

3. Yepes 5 cekyHp nicns 3aKiHYeHHS HanalWTyBaHHS 3HAYEeHHs TeMnepaTypu
NPUroTYBaHHSA iHAMKATOP Ha Aucnnel nepectaHe MepexTiTH i ropitume oo
3aKiHUEHHS BUKOHAHHS NPOrpaMy.

Skwo memnepamypa He byna 3MiHeHa, yepe3 5 ceKyHO IHOUKAMOop 3HAYEeHHS
memnepamypu 32acke.

BiacTpouka crapTy nporpamu

®yHkuis «OTCpoyKa cTapTa» A03BONAE 334aTW iHTEpPBanN 4acy, Yepes sKuit

NOYHETLCA BUKOHAHHS MPOrpaMu NPUroTyBaHHs. BCTaHOBUTM Yac BiACTPOUKH

MOXHa B Aliana3oHi Bia 1 XBUNMHM [0 24 FOAMH i3 KPOKOM YCTaHOBKM B 1 XBUAMHY

nicns BUGOPY aBTOMATUYHOI MPOrpaMm i BCTAHOBNEHHS Yacy NMPUTOTYBaHHS.
[In9 BCTAHOBIEHHS YaCy BIACTPOUKM CTApTY MiCAS 3aKiHUEHHS BCTAHOBNEHHS
Yacy NpMroTyBaHHs HaTUCHITb KHOMKY «HacTpoikay. [ponyHae KopoTKuit
curnan. Ha aucnnei 3'asutbes inankatop «OTcpoukar. Ha aucnnei 3'a8utbes
3HayeHHs 00:00, wo mepexTiTume.

2. 3 HaTUCHEHHSIM KHOMKM «<» 3HaYeHHS Yacy 36iNblyBaTUMETLCS 3 KPOKOM
8 1 roaunHy. 3 HaTUCHEHHAM KHOMKM «>» = 3i CTAaHAAPTHUM KPOKOM 3MiHK,
BCTaHOBIEHMM ANA BUBPaHOI NPOrpaMu NPUroTyBaHHS. 3MiHW 3HauYeHb
FOAMH | XBUNIMH BiABYBAOTLCA HE3ANEXHO OAHA Bif 0AHOI. MMicns AOCATHEHHS
MaKCUMaNbHOTO 3HAYEHHs BCTAHOBMIEHHS Yacy BIACTPOUKM CTapTy
MPOAOBXMTHCA 3 NOYATKY A [ins wBKAKOT 3MiHK HaTUCHITL
i yTpuMy#tTe noTpiGHY KHOMKY.

3. Micna 3aKiHYeHH: BCTAHOBNEHHS Yacy BIACTPOYEHOrO CTapTy HATMCHITh i
YTpUMyiiTe KHOMKY «CTapT» ANA NiATBEPAXKEHHS BHECEHMX 3MiH | nouaTky
po6oTu npunapy. Micns 3akiHuyeHHs Yacy BIACTPOUKM CTApTy NPONYHaIOTL
TPU KOPOTKi CUTHANW i NOYHETLCH BUKOHAHHS aBTOMaTUYHOI Nporpamu
NPUrOTYBaHHS.

4. [Ins BUXOAY B PEXMM OUiKyBaHHS 6e3 36epexeHHs BHECEHNMX 3MiH HAaTUCHITb
«OTmeHa/Pasorpes».

Skuwio ecmarxosumu 3HayeHHs dacy sidcmpouxu cmapmy 00:00, BUKOHAHHS
i 9 8idpaszy nicns

HamucHeHHs kronku «Cmapmy.

@yHKuis 8idcmpoyku cmapmy docmynHa ONA 6CiX A8MOMAMUYHUX NPO2Pam
nNpueomysaxHs, 3a BuHIMKoM npozpam «KAPKA» «OPUTIOP» i «[TOMKOPH».

He pekoMeHAyeTbCs BUKOPUCTOBYBATU dYHKLiK «BiacTpouka ctapty», skuio
peuenT MiCTUTb WBMAKONCYBHI NPOAYKTH (AL, CBiXXe MONOKO, M'ACO, CUP TOLLO).

MinTpuMaHHs TeMnepaTypu rotoBux cTpas (aBToniail
[LaHa dyHKUIA BMUKAETLCA aBTOMaTUYHO BiApasy nicns 3akiHyeHHs po6oTu
Nporpamm NpUroTyBaHHs Ta MOXe MiATPUMYBaTH TEMNEPaTypy roToBOi CTPaBU B
mexax 70-75°C ynpoposx 12 roaun. Mig yac pitoyoro aBTonigirpiBy cBiTUTLCS

iHankaTop kHonku «OTMeHa/Pasorpes», Ha Aucnaei BiAOBPaXKYETLCS NPAMUI
BiANiK Yacy pobOTH B AAHOMY PeXMMI.

3a HeobXiaHOCTI aBTONIAIrPiBY MOXHA BUMKHYTH, HAaTUCHYBILM KHOMKY «CTapT».
DyHKuis asToniairpisy HepocTynHa i He Moxe 6yTM yBiMKHeHa Mia yac
BUKOPUCTaHHA aBToMaTHuHKX nporpam «MOMKOPH», «MOTYPT» i «®PUTIOP».

MonepeaHe BUMKHEHHA aBTONIAIrpiBY

YBiMKHeHHs aBToniairpisy Nicns 3akiHueHHs pobOTM NPOrpamMu MPUroTyBaHH:
6ysace He 3aBxan 6axaHuM. 3 BpaxyBaHHAM LbOro, B MynbTMBapui REDMOND
RMC-PM330 nepen6ayeHo icTb nonep 0ro AaHoi ByHKUIT
nia Yac 3anycky abo PoGOTH OCHOBHOT NPOTPaMM MPUrOTYBaHHS. [l UBOTo Nid
yac cTapty abo poboTH NPorpamMm HaTUCHITb KHOMKY «CTapT», iHAUKATOP KHOMKM
«OTMeHa/Pa3sorpes» 3racHe. LLLo6 3HOBY yBIMKHYTM aBTONIAIrPiB, HATUCHITb KHOMKY
«CrapT» we pa3 (inaukaTop kHonku «OTMeHa/Pasorpes» cnanaxHe).

PosirpisanHa cTpas
MynbtuBapky-ckoposapky REDMOND RMC-PM330 MoxHa BUKOPUCTOBYBATH ANS
PO3irpiBaHHA XoNOAHMX CTPaB. [1ns UbOro:

1. MMepeknaaits NPOAYKTHM B Yally, BCTAHOBITb ii B KOPNYC MyNbTUBAPKK.

2. 3aKpuiiTe KpULKY, NiAKAKOYITE NPUNAA [0 eneKTpoMepexi.

3. HaTucHiTb kHonky «OTMeHa/Pasorpes» A0 3BYKOBOro curHany. CnanaxHyTtb
BIANOBIAHWN iHAMKATOP Ha AMcnnel Ta iHAMKATOp KHOMKK. TaitMep noyHe
BiANiK yacy posirpisaHHs.

Mpunaa posirpie ctpasy o 70-75°C i niaTpumysatume ii rapsiuoio ynpoaosx
12 roamH. 3a Heo6XiAHOCTI PO3irpiBaHHA MOXHA 3YNUHWUTW, HATMCHYBWMK |
YTPUMylouM AeKinbka cekyHa kHonky «OTMeHa/Pa3orpes», noku He 3racHyTb
BiANOBIAHI iHAMKATOPM Ha AMCnAel Ta KHOMUI.

3asdaku @, s i i2pie Moxe
36epizamu npodykm 2apsyum 9o 12 200uH, npome MU He peKoMeHOyEMO
3anuwamu cmpasy 2aps4oko GiNbw HiX Ha 08a-MpU 200UHU, OCKINbKU HKOAU
Ue Moxce npussecmu 00 3MiHU iT cMakosux skocmell.

3aranbHuii nopsaaok po6oty 3 T nporp

1. Miarotyiite (BiAMipaiiTe) HEOOXiAHI iHrpeAiEHTH i PO3MICTITb iX B Yawi
MYNbTUBApPKU-CKOpoBapku. CTexTe 3a TUM, o6 yCi iHrpeaieHTH, BKNOYao4n
PiAMHY, 3HAXOAMMUCS HIKYE 33 MAKCUMAslbHY MO3HAYKY Ha BHYTPILIHIA
noBepxHi YaLui.

2. BcraBTe yawy B Kopnyc npunagy ta iiTecs, Lo BOHa BC
63 NepeKocis i WiNbHO CTUKAETLCA 3 HArpiBaNbHUM eNeMeHTOM.

3. LWinbHo 3akpuiiTe KpULLKY (A Yac BUKopucTaHHs nporpamu «XKAPKA» abo
«®PUTIOP» 3anuwwTe npunap BiAKPUTUM), HATUCHITb KHOMKY «3aKpbiTb» Ha
pyuLi 61OKYBaHHS KPULLKU.

4. BCTaHOBITb KnanaH BMMYCKY Mapu B MONOXEHHS «3akpbiToy» (Nig 4ac
BUKOpUCTaHHSA nporpam «CYTM», «MAP», «MONIOYHAS KALA», «TYWEHUE»,
«MN10B», «PUC/KPYMbl», <BAPKA», «TOMNEHUE») abo «OTKpbITO» (Nia yac
BMKOpUCTaHHs nporpam «ECEPTbI», «BbIMEYKA», «XJIEB», «MOTYPT»,
WOKAPKA», «®PUTIOP», «MOMKOPH»). MigkniouiTe npunag no
enekTpoMepexi.

5. HaTuCHITb KHOMKY «MeHI0» 415 BUXOZY 3 PEXVUMy OUIKyBaHHS, 33 ONOMOTOI0
KHOMOK «<», «>» abo «MeHt0» BUBEpiTb HeObXiAHY NPOrpamMy NPUroTyBaHHs
(BiANOBIAHMI iHAMKATOP NpOrpaMu MepexTiTUMe Ha aucnnei).

6. Lllo6 3apatv Bua obpobntoBaHoro npoaykTy (y nporpamax «CYM», «MAP»,
«TYLEHWE», «BAPKA», XKAPKA», «®PUTHOP»), HaTUCHITb KHOMNKY «BbiGop
npoayKTar.

7. 3a HeobXiAHOCTI 3MiHiTb 3HAYeHHS 4acy NpUroTyBaHHs (y mporpami
«MOMKOPH» 3aa€eTbcs aBTOMATUYHO).

8. Tlin yac BUKOPUCTaHHS NpuUnaay B peXuMi CKOPOBAPKM MOXHA 3MIHUTK
piBeHb TUCKy (oKpiM nporpam «MOJIOYHAS KALLA», «PUC/KPYTbl» i
«TN10B).

9. 3a HeobXiAHOCTI BCTAHOBITL 4ac BiACTPOYKM CTapTy nporpamu (OKpim
nporpam «MOMKOPH», «XKAPKA» i «®PUTIOP»).

10. [lns 3anycky NnporpamMu NpuroTyBaHHs (TaiiMepa 3anycKky) HaTUCHITb KHOMKY

«Crapt». CnanaxHyTb iHAMKaTOpU KHOoNok «CrapT» i «OTMeHa/Pasorpesy.
MouHeTbCS BUKOHAHHA BCTAHOBNEHOT Nporpamu (BiAniK TaiiMepa 3anycky).

11. 3a HeobxiaHOCTI BiAKAYITL GyHKUit0 aBTONIAIrpiBY.

12. Mpo 3aBeplweHHs NporpaMu NPUroTyBaHHA BAaC CMOBICTATb TPU 3BYKOBI
curHanu. [lani, 3anexHo Bif NOTOYHMX HanawTyBaHb, NpUNaj nepeiae B
pexum asToniairpisy (roputb iHAMkaTop kHonku «OTMeHa/Pasorpes») abo
B PEXMM OUiKYBaHHS (MEPEXTUTb iHANKATOP KHOMKKM «CTapT»).

. LLlo6 ckacysaTi BBEAEHY NPOrpaMy, nepepsaTi Npouec NpUroTysaHHs abo
aBTONIAIrpiBY, HATUCHITL | YTPUMYiiTe Aekinbka CekyHA KHomnky «OTMeHa/
Pasorpes».

Mporpama «CYM»

Mporpama npusHaueHa ANs NPUTOTYBaHHS BYNIbIOHIB, 3aNpaBHUX, 0BOYEBUX |
XONOAHMX CyNig i3 M'sica, pubu, NTMUi a6o 0BoYiB. CTaHAAPTHUI Yac NPUrOTYBaH-
He = 15 xBunuH. [lianasoH py4HOro BCTaHOBAEHHS yacy - Bia 10 xBunuH Ao 8
FOAMH i3 KPOKOM 3MiHM B 5 XBUAWH. CTaHAAPTHO BCTAHOBNEHO CEPefHiit piBeHb
TUCKY B Yawi.

Mporpama «IMAP»
Mporpama npusHayeHa Ans NPUroTyBaHHs Ha napi pisHUx CTpaB i3 mM'aca, pubu,
N i oBoyie. CTaHAApTHMI Yac NpuroTyBaHHs — 15 xBuauH. [lianasoH pyyHoro
BCTAHOB/IEHHS Yacy — BiAl 5 XBUAWH A0 2 FOAMH i3 KPOKOM 3MiHM B 5 XBUIMH.
CTaHnapTHO BCTAHOBNEHO CEPeAHiil PiBeHb TUCKY B Yalui.
[insi NpuroTyBaHHs B AaHii NPOrpaMi BUKOPUCTOBYIATE CrieuiaNbHUi KOHTeHep:
1. Hanuite B yawy 600-1000 mn Boau. BcTaHOBITH y Yawy pewitky Ta
KOHTEIiHep ANA NPUroTyBaHHs Ha napi.
2. Miarotyite (BiaMipaiTe) 6XiaHi iHrpenienTH, pi ip
iHrpenienTH B KOHTENHePI.
3. [Motpumyiitecs Bkasisok nn.2-13 po3ainy «3aranbHuit nopsaok pobotu 3
aBTOMATUYHMMMU NPOTPaMaMuy.

Mporpama «MOJIOYHAS KALLA»

Mporpama npusHayeHa ANA NPUrOTYBaHHA Kawi 3 BUKOPUCTAHHAM
nacTepu3oBaHOro MoNOKa Manoi MpHocTi. CraHAapTHUIA Yac NpurotyBaHHs —10
XBUAWH. [liana3oH py4HOro BCTAHOBMEHHS Yacy — BifA 5 XBUAWH 10 4 roauH i3
KPOKOM 3MiHM B 1 XxBUAUHY. CTaHAAPTHO BCTAHOBNEHO HU3bKWIA PiBEHb TUCKY B
Yawi. MoXIMBICTb 3MiHK PiBHA TUCKY B AaHii Nporpami HeaocTynHa.

o6 YHWKHYTM BMKMNAHHS MONOKA Ta OTPUMATH HeobXiAHMI pe3ynbTar,
PeKOMEHAYETLCA Nepe/ NPUrOTYBaHHAM BUKOHYBATU HACTyNHI Aii:
* peTenbHO NPOMMBATU BCi LiNbHO3EPHOBI KPYNHU (PUC, rpeyka, NWoHO Towo),
NoKY BOAA He CTaHe NPo30poto;

* nepea NPUroTyBaHHAM 3MalilyBaTy Yally MyNbTUBAPKM BEPLIKOBUM MACcIoM;

* YiTKO JOTPMMYBATK NPONOPLIiA, BIAMIPAIOUM IHIPEAIEHTM 3riAHO 3 BKa3iBKaMu
3 KHUIM peuenTis (3MeHWyBaTh abo 36inbluyBaTh KiNbKiCTb iHrpefieHTiB nuwe
NponopLiiHo);

* y pasi BUKOPUCTaHHs He36MPaHOro MoNoKa Po36aBnsTH HOrO NUTHOIO BOAOK
8 nponopuii 1:1.

-
o~

po3knaaite

Bnacmusocmi Monioka (i Kpyn, 3a71ex#Ho 8i0 8UpOBHUKA MAa MicUsi NOXOOMEHHS,
MOXYMb PI3HUMUCS, WO [HKOAU NO3HAYAEMbCS HA Pe3ynbmamax
npu20my8saHHs.

Mporpama «TYLWEHME»

Mporpama npusHayeHa ANs TYWKYBaHHS Pi3HUX CTpaB i3 M'aca, pubu, ntuui i
oBouiB. CTaHAapTHUIT Yac npurotyBaHHs — 20 xBuauH. [lianasoH py4Horo
BCTAHOBNEHHS Yacy — BiA 10 xBUAMH A0 12 roAMH i3 KPOKOM 3MiHW B 5 XBUAWH.
CraHpapTHO BCTAHOBNEHO CepefiHiil piBeHb TUCKY B Yalli.

Mporpama «MJ10B»

Mporpama npusHayeHa ANs NPUroTyBaHHs Pi3HUX BUAIB NNoBY. CTaHaapTHWIA Yac
npurotyBaHHs — 15 xBunuH. [lianasoH py4yHoro BCTaHOBNEHHS yacy — Big 10
XBUMH 10 2 TOMH 3 KPOKOM 3MiHM B 5 XBUAMH. CTaHAAPTHO BCTaHOBNEHO
cepeqHiii piBeHb TUCKY B Yalli. MOXNMBICTb 3MiHM PiBHSA TUCKY B AaHil nporpami
HeAOoCTyMHa.



Mporpama «PUC/KPYTbl»

Mpu3HaveHa Ans BapiHHS PUCY, IPUrOTYBaHHS Pi3HUX Kpyn. CTaHAapTHMiA vac
npurotyBanHs - 10 XBuamH. MOXMBE PerynioBaHHs 4acy NpUroTyBaHHs B
[Aiana3soHi Big 5 XBUAWH 0 4 FOAMH i3 KPOKOM ycTaHOBKM B 1 XBUAKMHY. CTaHAapTHO
BCTAHOB/IEHO CePeHii piBeHb TUCKY B Yalli. MOXAMBICTb 3MiHW PIBHA TUCKY B
[aHiit nporpaMi HeaocTynHa.

Mporpama «BAPKA»

MporpaMa npusHayeHa Ans BapiHHS M'sca, NTULI, pubu it oBouis. CTaHaapTHUI
yac npuroTysaHHs - 20 XBUAMH. MOX/IMBE PeryNioBaHHs 4acy NpUroTyBaHHs B
[iana3soHi BiA 5 XBUAMH 10 2 FOAMH i3 KPOKOM YCTaHOBKM B 5 XBUAWH. CTaHAapTHO
BCTaHOBNEHO CEPe/Hili piBeHb TUCKY B yaLwi.

Mporpama «TOMJIEHUE»

Mporpama npusHavexa ANs NPUroOTYBaHHS NPSXEHOTO MOMOKa, TYUKOBAHOrO
M'fica, PynbKM, XONOALLI0, 3aNMBHOTO. CTaHAAPTHWI YaC NPUrOTYBaHHS — 2 TOAUHU.
MoxnuBe perynioBaHHs Yacy NpUroTyBaHHs B AianasoHi gig 10 xsunuH o 12
FOAMH i3 KPOKOM YCTaHOBKM B 5 XBWAMH. CTaHAAPTHO BCTAHOBNEHO CepeaHii
piBEHb TUCKY B yaLwi.

Mporpama «OECEPTbI»

Mporpama npu3HayeHa ANs NPUroTyBaHHS Pi3HUX AECePTiB 3i CBIXMUX QPYKTIB i
arin. CraHaapTHUiA Yac npurotyBaHHs — 30 XBUNUH. MOXNUBE perynioBaHHs Yacy
NPUrOTYyBaHHSA B Aiana3oHi Bif 5 XBUAWUH A0 2 TOAMH i3 KPOKOM YCTaHOBKM B 5
XBUAMH.

Mporpama «BbIMEYKA»

Mporpama npusHayeHa Ans NpUroTyBaHHs 6icKBiTiB, 3anikaHok i nuporie 3
Apixmkosoro Ticta. CraHAapTHUIA Yac NpuroTyBaHHs — 1 rogua. [lianasoH py4Horo
BCTaHOBNEHHS Yacy — BiA 10 XBUAMH [0 4 TOAMH i3 KPOKOM 3MiHU B 5 XBUAMH.
[liana3oH BCTaHOBNEHHs TeMnepaTtypu npurotyaHs - Bia 100°C no 150°C i3
kpokoM 3MiHu 5°C. Y paHiii nporpami MakcumanbHuit 4ac po6otu dyHKuiT
aBTOMiAirpiBy o6MexeHwit 4 ronuHamu.

Y eunadky e suwe Hiw 130°C

Makc if yac 6yode 02

TomosHicms bickeima MOXHa Nepesipumu, 8CMPOMUBLIU 8 Hb020 0epes’sHy
nanu4ky (3y6o4ucmey). SIKwo Ha Hill nicns euliMAHHA He 3anuWumscs
¢pazmermis Hanuno2o micma - bickeim 20mosudi.
Min 4Yac nNpuroTyBaHHA BUMIYKM PEKOMEHAYETHCA BUMMKATU OYHKLIO
aBTOMaTMYHOTO NiAirpiBaHHs cTpasu. [OTOBMIA NPOAYKT BUIAMaIATe 3 MyNbTUBAPKM-
CKOPOBApKM BiApasy Nicisi NPUroTyBaHHs, Wob BiH He CTaB BONOrMM. SKILO Le
HEMOX/IMBO, AAONYCKAETLCA 3aNMWMTU NPOAYKT B MyNbTMBApUi Ha HETpUBanuii
TEepMiH 3 yBIMKHEHWUM aBToNiairpisom.

Mporpama «XJIEB»

PeKoMeHAYETbCA ANA BUNIKaHHA Pi3HUX BUAIB X/1i6a 3 NWeHUYHOro 60poLHa 3
Ao, JKUTHBOTO . Mporpama nep MOBHMIA LMKN
NPUrOTYBaHHA Bifl BUCTOKOBAHHS TicTa A0 BMNiKaHHA. Y Nporpami CTaHAapTHUIA
4ac NpUroTyBaHHS CTaHOBMTb 3 rOAMHW. MOX/IMBE pydYHe BCTaHOB/EHHS Yacy
NpUroTyBaHHs B Aiana3soHi i 10 XBUAUH [0 6 FOAMH i3 KPOKOM YCTaHOBKM B 5
xBUAMH. DyHKUIA aBToNIAIrpPiBY B AaHii Nporpami obMexeHa 3 roanHamm.

Cmexme 3a mum, wob eci inepedieHmu 3alimana He 6inbue HiX NON0BUHY
KOPUCHO20 0B'€My yaui.

He pekomeHdyembcs 8UKopuCManHs @yHKuii «Bidcmpoyka cmapmy», ockineKu
ue Moxe 8nUHymuU Ha Skicme eunidyku. Tpeba epaxosysamu, uio 8npooosx
nepwoi 200uHu pobomu npozpamu (ide BUCMOKBAHHS micma, a nomim —

pobomu npozpamu, 0cobuo Ha emani 6ucmoreaHHs micma! Bio yvoeo
AKicme wo suni; A

YBATA! Bukopucmosyiime KyxoHHi pykasuui 0715 8uliMaHHs 20moeo2o xni6a
3 npunady.

Mporpama «AOTYPT»

Mporpama npusHayeHa ANs NPUrOTYBaHHS [OMAWHLOTO HOTYPTY, PSKaHKM, a
TaKOX BMCTOIOBaHHS TicTa. CTaHAAPTHMIA YaC NPUTrOTYBaHHS CTaHOBUTbL 8 TOAMH.
[liana3oH py4yHOro BCTaHOBNEHHS Yacy — Bia 10 xBUAMH A0 12 roamH i3 KpokoMm
3MiHK B 5 XBUAKMH. DYHKLLIA aBTONIAIrpiBY y pasi BUKOPUCTaHHS aHOT nporpamu
HeaoCTynHa.

1. Mepeknaaitb 3epHa Ans nonkopHy (6e3 ynakosku, He GinbLue Hix 200 rpamis
3a 04uH pas!) B yawy.

2. [otpumyiiTecs Bkasisok nn.2-13 po3ainy «3aranbHuit nopsaok pobot 3
aBTOMATUYHMMMU NPOTPaMaMuy».

3. MMouekaiTe, NOKM HE MPUAMHUTLCA KNAUAHHSA yCepeauHi yai, noTim
BiAKPUITE KPULIKY | BUAMITb Yallly 3 FOTOBUM MOMKOPHOM.

YBATA! [1id yac npuzomyeaxHs noONKopHy npunad CunbHo Hazpieaemocs!
bydeme il lllo6 oniky, BUKopu time KyxOHHi pyKkasuui.

[.oornan 3AnNPUMNALOM

Mepea nepwuM BUKOPUCTAHHAM NPUNaay, a TaKOX ANA BUAANEHHS 3anaxy i B

é Cmexme 3a mum, wob 8ci iHepedieHmu 3aiManu He Ginbue Hix
KopucHo20 06 emy yawi.

Ans pmie 8u Moxeme 8UKOPUC I
Komnnekm 6aHo4ok 0ns tozypmy REDMOND RAM-G1 (kynyembcs okpemo).

Mporpama «XKAPKA»
Mporpama npusHayeHa Ana CMaKEeHHs M'aca, NTuui, pubu i oBouis. CraHaapTHUI
4ac NPUroTyBaHHs CTaHOBMTL 18 XBUAMH. [liana3oH py4HOro BCTaHOBNEHHS Yacy
— Bifl 5 XBMNUH A0 2 rOAMH i3 KPOKOM 3MiHKM B 1 XBUAMHY. [lianasoH pyyHOro
BCTaHoBNEHHs TemnepaTypu — Bia 100°C o 180°C i3 kpokom 3MiHu B 5°C.
DyHKLUifA BIACTPOUKM CTAPTY B AaHii Nporpami HeAoCTynHa.
o6 i ieHmis, p P b
IHCMPpyKUiti i3 kHu2u peyenmie i nepioduyHo nomiwysamu emicm yauwi. [leped
BUKOPUCMAHHSAM NPop «KAPKA» datime npunady nosHicmio

nicnA NpUroTyBaHHs pekoMeHayeMo 06pobuTH B Hiit
YyNpoaoBX 15 XBUAMH NONOBMHY IMMOHa B Nporpami «MAP».

He BapTo 3a/1WwaTy B 3aKpUTIi MyNLTUBAPLIi-CKOPOBAPKM Yallly 3 NPUrOTOBAHO
eto abo HanoBHeHY BOA0I0 BiNbll HiXX HA 24 roAMHU. Yaluy 3 roTOBOK CTPaBoio
BU MoxeTe 36epiraTh B XONOAMNbHUKY Ta 3a HEOOXIAHOCTI po3irpith ixy B
MyNbTUBAPLi-CKOPOBAPKM, BUKOPUCTOBYIOUM (YHKLIIO pO3irpiBaHHs.

SKWO BM He BUKOPUCTOBYETE NMpPUNaja TPUBANMi 4ac, BiAKNKOYITL HOTO Bif
enekTpoMmepexi. Poboya kamepa, BK/IKYAKYM HArpiBanbHUit AMCK, 4awa,
BHYTPILWHA KPULIKA Ta NapoBMii i 3anipHKii KnanaHu MaioTb B6yTH YMCTUMM Ta
CyXuMH.

Mepuw HiX PO3NOYMHATM OUMLLEHHS MYNLTMBAPL-CKOPOBApKM, NepeKoHaiTecs,
Lo BOHa BiAK/IOYEHa Bifl eneKTpoMepexi Ta NoBHiCTIo 0xonona. g ounweHHs
BMKOPUCTOBYITE M'AKY TKaHMHY Ta AenikaTHi 3acobu ANs MUTTS NOCyAy.

BynbTe 0b6epesxHi Nif 4ac OUMLLEHHS rYMOBMX AeTanei MynbTMBapLIi-CKOPOBapKK:
XHe abo aedopMallis MOXYTb NPU3BECTM /10 HENpPaBU/bHOT Po6oTH

Oéc 3 KPUWKOK — ue
0mpuMamu Xpycmky CKOPUHKY.

Mporpama «®PUTIOP»

¥ mynsTuBapui-ckoposapui REDMOND RMC-PM330 Bu MoxeTe roTysath y

bpHTIOpi, BUKOPMCTOBYIOUM CMewUianbHMil KOWMK, WO BXOAUTL A0 KOMMNEKTY.

CraHnapTHUi Yac NPUroTyBaHHs CTaHOBMTL 18 xBWAmH. [lianason py4Horo

BCTAHOB/IEHHS Yacy — Bifl 5 XBUAMH A0 40 XBUAUH i3 KDOKOM 3MiHM B 1 XBUAKHY.

[liana3oH py4HOro BCTaHOBNEHHs Temnepatypu — Bia 140°C ao 180°Ci3 kpokom

3MiHn B 5°C. DyHKUIT BIACTPOUKM CTapTy i aBTONiAirpiBy B AaHii nporpami

HeaoCTynHi.

1. Bi3bMiTb 3HIMHY pyyKy KOWMKa ANS NPUTOTYBAHHA Y GPUTIOPI, CTUCHITL Ti

6in9 0cHOBM, BCTaBTe KiHUI Y BiANOBIAHE THI30 B KOWMKY Ta 3adiKcyiiTe.

2. Yepes ykasaHuit y peuenti yac 06epexHo OnyCTiTb KOWMK i3 PIBHOMIPHO
pO3KNaaeHUMM NPOAYKTaMM B Yalwy 3 po3irpiTolo oniero.

He HakpuBaiiTe npunaa KpuuiKoio.

4. Ticna 3aKiHYeHHs NpOrpamMu TPOXM MIAHIMITE KOWMK ANA CMaXEHHS 3
NpoAyKTaMu 3a pyyky i 3adikcyiiTe #Oro Ha Kpawo yawi 3a JONOMOroio
CneuianbHoro rauka Ha KoWwKy, wob AaTv CTeKTu onil.

5. [ins BupaneHHs HaanMWKis onii, WO 3aAMWMAMCs, NPOMOKHITb NPOAYKT
nanepoBMM PyLIHUKOM abo WiNbHOK NanepoBOK CepBETKON, Nepl Hix
noaasaT CTpasy Ao CTony.

w

@ YBATA! Onis dyswe eapsyal lLlo6 yHukHymu oniky, sukopucmosytime KyxoHHi
pyKasuui ma He Haxunalimecs Had NPUCMPOEM.
i eionik wacy
400 ioHoT
Bukopucmosyiime sk ¢ppumiop nuwie pagpiHosaxy pocnuxHy onito. CunsHe
mpusane abo 6azamokpamHe HazpieaHHs oAii cnpusie (io2o okucaeHHIo. He
sukopucmosylime 00Hy i my X onito 0715 NOBMOPHO20 NPU20MYBAHHS

9 nicns moao, AK onis

6e3nocepedHbo i 219 ckop yacy ma c
[peKkoMeHOYEMO BUKOPUCMOBYBaMU 20Mo8i Cymiwi 0151 Npu20mysaHHs xniéa.

TMepus Hix sukopuc GopouHo, iz p
07151 HACUYEHHS KUCHEM | yCyHeHHS 00MILOK.
He si time Kpuwky

A npocitsamu

00 nosHo20

y
Mporpama «MOMKOPH»

Mporpama npusHaueHa AN NPUrOTYBaHHSA NONKOPHA. MOXMBICTL 3MiHKM uacy
npurotysatHs i dyHKuii ‘ABTONoforpes” i “Biactpoyka crapty” B AaHii nporpami
HeAoCTYMNHI.

npunagy.
ﬁ 3ABOPOHSETBCS BukopucmarHs nid 4ac o4uLeHHs npuaady 2pybux cepeemok
abo 2ybok, abpasusHux nacm. TakoX He MOXHA 8ukopucmogysamu 6yob-sKi
XiMiYHO aepecusHi abo iHwWi pe4osuHU, He peKoMeHO0B8AHI N1 3aCMoCy8aHHS

3 NpedMemamu, Wo KoHMakmyoms i3 ixeto.

@ 3ABOPOHSETBCA 3aHyprosamu kopnyc npunady y 80dy abo nomiwamu tiozo
nio cmpyminb odu!

Kopnyc Bupoby MOXHa ouuulyBaTh y Mipy 3a6pyAHEHHsS M'AKOl0 BONOrOK
KYXOHHOI0 CepBeTKolo abo rybkow. Moxnuee 3acTOCyBaHHsS AeNiKaTHOro
04MLLLYBaNbHOTO 3acoBy. LLLO6 YHMKHYTM MOXAMBMX NaTbOKIB BiA BOAM i NNAM Ha
KOpnyci peKoOMeH/yeMO NpOTepTH HOro MOBEPXHIO A0Cyxa. Yally, BHYTPilWHIO
anoMiHIEBY KPULLKY 1 3HIMHWI NAPOBMIA KNanaH i 3anipHuil Knana perynioBaHHs
TUCKY HeO6XiAHO 0YMLLYBATH MICAA KOXHOTO BUKOPUCTAHHA Npunaay.

Yalwy MOXHa 0uMLLYBATH SIK YPYUHY, BUKOPMCTOBYIOUM M'AKY rybKy i 3acib ans
MUTTS Nocyay, Tak i B NOCYAOMMIAHIA MalwmHi (BiANOBIAHO A0 pekoMeHAaUin ii
BUPOBHMKA). Y pasi CMAbHOrO 3abpyAHEHHS HanuiiTe B Yalwy Tennoi Boau Ta
3anuMwWTe Ha AeAKUI Yac BIAMOKATH, NicAsA 4Oro oumncTith. 0608'A3K0BO NPOTPITL
30BHILIHI0 NOBEPXHIO Yallli AOCYXa, NePLL HiX BCTAHOBMTM 1i B KOPMYC MynbTUBApLL-
CKOPOBapKM.

1110 yac peaynapHoi excnayamauii yawi Moxuiuga nosHa abo 4acmkoea 3MiHa
Konvopy i I Camo no cobi ye He
€ 03HaKOK deekmy yawi.

JINA 0UMILEHHS BHYTPIWHBOT aNIOMIHIEBOT KPUILIKM:

1. BiakpwuiiTe KpULLIKY MYNbTUBAPLIi-CKOPOBAPKM.

2. He poknagawoum 3ycunns, NOTATHIT BHYTPILUHIO aNloMiHiEBY KPULKY Ha
cebe, W06 BOHa BiA'€AHANACA Bifl OCHOBHOI KPUILIKM.

3. TpoTpiTb noBepxHi 060X KPUIIOK BONOrOI0 KYXOHHOI CepBeTkol abo
ry6Kot0. 3a HeoBXiAHOCTI BUMMIATE 3HATY KPULIKY NifA CTPYMEHEM BOAM,
BMKOPUCTOBYIOUM 3aCi6 ANA MUTTS NOCYAY. BUKOPUCTOBYBATM NOCYAOMMUITHY
MaLLMHY B JaHOMY BUNAZAKY He BapTo.

4. BuTpiTb 06MABI KpULWKM AOCYXa.

MoeaHaiiTe BHYTPIWHIO KPULIKY 3 OCHOBHOI i 3/1€rKa HaTUCHITb Ha Hel.

v



MapoBuii KnanaH CKNaaaETbCa 3 NepeMmuKkaya Ha BEPXHIi KpUWLL Npunady i 3aXMCHOT pewiTku Ha BHYTPiWHboMy Goui

KPULIKA.

6. 06epexxHO 3HIMITb NepeMukay NapoBoOro Knanaxa, NoTArHyBLUK HOro Bropy. PeTenbHo npoMuiiTe Ta NpoCywWiTh AOro.
7. Ha BHYTPilWHbOMY 60LIi KPULIKK PO3TaLIOBaHa 3aXMCHa PeLliTKa, o 3ano6irae 3acMiueHHI0 NapoBoro Knanawa. 3HiMiTh

, 06epexHO NOTATHYBLM Ha cebe. PeTenbHO NPOMMItTE Ta NPOCYWIiTh pewiTky.

8. TakoX Ha BHYTPIlUHi/ NOBEPXHI OCHOBHOI KPULIKM PO3TALIOBAHO 3anipHUit KNanaH perynloBaHHs TUCKY. PeTenbHo
BUAANITb 3aBPYAHEHHS 3 CaMOro KnanaHa i yulinbHioBanbHOI ryMKM 3a 10NOMOroK BONOroi rybku abo KyXoHHOT
cepBeTKM. 3a HeOBXiAHOCTI 06EPEeXHO 3HIMITb YILINbHIOBANbHY NYMKY.

9. 3MiMCHITb CKNAfaHHA B 3BOPOTHOMY MOPSAKY: LWiNbHO BCTAHOBITb PELWITKY HA KPiMNAEHHS Ha BHYTPilHbOMY Goui
OCHOBHOI KPULLKM Ta NepeMMKay NapoBoro kaanaHa — Ha 30BHilWHbOMY BOLLi KpULIKKM NpUnaay.

0606'93K080 04uwyydme naposui i 3anipHui KNANGHU NICIA KOXHO20 BUKOPUCMaHHA npunady! LLioG yHMKNme depopmauii

2yMKu 3ani) KGNAHA, He CKpyHy iHe time if nid yac 3Hamms, maec

€amo20 3anipHo20 KNANAHa a6o 2yMKu Moxe Npu3eecmu 00 HekopekMHol poGomu npunady ao Lio2o NOOMKU.
KoHaeHcaT, o yTBOPIOETbCA B NPOLLEC NPUrOTYBaHHS iXXi B MyNbTMBAPLI-CKOPOBaPLI, CKYNYYETbCSA B CeLiabHii NOPOXKHUHI
Ha Kopnyci Npunaay A0BKONa Yalwi. Buaanaiite KOHAGHCAT MiCAS KOXHOTO BUKOPUCTAHHS NPUAaZy 3a AONOMOTOI0 KyXOHHOT
cepBeTku. Y pa3si AOTPUMaHHS BKa3iBOK AaHOI iHCTPYKUIT AMOBIPHICTb NOTPaNAAHHA PiaMHM, YacTMHOK iXi abo cMiTTa
BCepeanHy pobouoi kamepu npunany MiHiManbHa. Ko icToTHe 3aBpyAHeHHs Bce X cTanocs, Tpeba 0YMcTUTH NoBepxHi
po6040i KamMepu, Wb YHUKHYTU HEKOPEKTHOT po6oTH abo NONOMKM Npunasy.

Mepw Hix o4uwysamu pobouy kamepy

enekmpoMepexi ma nogHicmio oxonos!
BiuHi cTiHkM po6ouoi kamepu, NOBEPXHIO HArpiBaNbHOTO AMCKA | KOXYX LIEHTPaNbHOro TepMoaaTymMKka (po3TalioBaHuit
BCEPEAMHI HarpiBanbHOTO AMCKA) MOXHA O4MCTUTM 3BONIOXKEHOIO (HE MOKPOI0!) rybkoto abo cepBeTKoko. SIKLLO BY 3aCTOCOBYETE
MUIHWIA 3aciB, HeOBXiAHO PeTeNbHO BUAANUTM OO 3a/IMLIKK, WOB BUKIOYMTHM NosBY He6axaHOro 3anaxy nij Yac noaanbWoro
NpUroTyBaHHA iXi. Y pasi NoTpannsiHHA YyXopifAHMUX TiN B 3arNMBNeHHs 0BKONA LIEHTPaNbHOTO TepMoaaTyMka 06epexHo
BMAANITb iX MIHLETOM, He HaTUCKAK4M Ha KOXYX AaTyuka. Y pasi 3abpyaHeHHs NoBepxHi HAarpiBanbHOro AMCKAa MOXHA
BUKOPUCTOBYBATH 3BONOXEHY ryBKY CepPeaHbOT XOPCTKOCTI aB0 CUHTETUUHY LLiTKY.

9, Wo npunad 8i i eid

Y pasi pezynsproi ekcnnyamauii npunady 3 4acom MO}UIUBA NOBHA ABO YACMKOBA 3MiHA KObOPY HA2PiBANbHO20 OUCKA.
Camo no cobi ye He € 03HAKOI HECNPABHOCMI NPUCMPOIO | He 8NAUBAE HA NPABUNbHICMb Li020 pobomu.

IV.MOX/TMBI HECMPABHOCTI TA CNOCOBM IXHbOTO
YCYHEHHA

Hecnpashicte Moxnmsi npuamm Cnoci6 ycyHenHa

Ha aucnnei sunukno — B i 6ig, i o
! CUCTEMHA NOMIAKA, MOXAMBMI BUXIA 3 Najy NnaTh . " "
nosigomneHHs npo LLinbHO 3aKpHIATE KPUWKY, YBIMKHITS NPUNAA B ENEKTPOMEPEXKY

nomunky: E1- E4

Mpunag He BMMKaETHA

Crpasa roryerben
3aHaATO A0Bro

VNPaBAIHA 260 HrPiBaNbHORO eNemenTa

3HoBY

Whyp ven
a6o enexrpuinoi poserii

i B0 npunagy

Hecnpaska enextpuHa poseTka

B eeKTpOMepeXi Hemae CTpymy

Mepe6oi 3 MuenenHAm Bia enexTpomepexd (piset
Hanpyr¥ CTpyMy HecTaBinbHwii a6o Hkue 3a HopMy)

Mix waweio Ta notpanvs

Wo HiMHMiA a0
BIANOBIAHOIO PO3HiMY Ha NPUNGAI Ta YBIMKHEHWiE Y po3eTy

VaiMKHITh NPUnaA Y CpaBHy poseTky

MepesipTe HARBHICTb HANPYIU B ENEKTPOMEPEXKI. SIKILO BOHO
BIACYTHE, 3BEPHITLCA 40 0GCAYTOBYIOOT BaLl BYAUHOK OpraHiza

MepeBipTe HasBHICTo CTaBinbHOI Hanpyru CTpymy &
enlekTpoMepeXi. SIKILO BOHO HeCTaBiNbHe aBo Hike 3a HOpMY,
38€PHITBCA A0 OBC/YTOBYIONOT Bal ByAHOK OpraKi3aUil

CTOpOHHIii Npeamer a6o wacTku (cmiTTa, Kpyna,
wmatoukm i)

Yala & KOPNYC MYNBTUBAPKH BCTAHOB/EHa HEpIBHO

HarpisanbHuii Ak Ayse 3a6pyaHeHUit

8 punan sin
BUpaNiTL CTOPOHHI NpeAMET 260 HaCTkN

iomy oxonowyTH

BCTanosiTs valwy pisHo, 6e3 nepexocis

Bi i sin i o
OumcriTs HarpiBanbHUii AUk

Hecnpashicte Moxnusi npuamm Cnoci6 ycyHenHa
\ala HepiBHO BCTaHOBNEHa
BcTaHoBITH Yawy pisHo, Ges nepexocis
8 KOpYC NpUAaaY

Nopywero
repmeTuHicTs
I'eanarHA Yawi 1a
BHYTPILIHBOT KpULWKM
mynBTMBapKY

KPMILKA 33KPUTa HewWinbHO
a60 nia kpuwKy noTpanue
croponHili npeamer

NepesipTe, 4 Hemae CTOpOHHiX NpeaMeTiB (cMiTTA, KpynH,
WwmaTouKiB 1) M KPHLIKOIO Ta KOPNYCOM NPUA3AY, BMAAAITE
. 33841 3aKPUBATE KPMLLIKY MYNbTMBAPKH AO KNALAHHA

Nig vac npurotysarka
3-NiA KpUWKN NpUNaZy
suxoauTS napa :
yuiinbHioBanbHa rymKa Ha
BHYTPIHIM KpUWL] CUBHO
3a6pyaHena, AedopmosaHa
a6o nowkopena

V.TAPAHTIVIHI 3060B’3AHHA

Ha paHuit BUpi6 HapnaeTbcs rapaHTis TepMiHOM Ha 25 MicauiB 3 MOMeHTy npuabaHHs. MpoTsarom rapaHTiiiHoro nepiony
BUrOTOB/IOBAY 3060B3YETLCA YCYHYTU WNSXOM PEMOHTY, 3aMiHu AeTaneit abo 3aMiHu ycboro BUpoby Gyab-siki 3aBoACbKi
nedeKTH, BUKNMKaHI HeloCTaTHbO AKiCTI0 MaTepianis abo 360pKu.

lapaHTis Habupae cunm TinbkK B TOMY BUNAZKY, SKILO AaTa NOKYNKM NiATBEpAXKEHa neyaTkok MarasuHy i nianuMcom npoaasus
Ha opuriHanbHOMY rapaHTiiHOMy TanoHi. [liiCHOK rapaHTis BUSHAETLCA NIULLE B TOMY BUNAAKY, AKLLO BMPib 3acTocoByBaBCs
BiAMOBIAHO A0 iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii, He peMOHTyBaBcs, He po3bupascs i He ByB MOWKOMKEHUI B pesynbTaTi
HEMPaBU/ILHOTO NOBO/PKEHHS 3 HUM, A TaKOX 36epeXeHa NOBHA KOMMIEKTHICTb BUPOGY. [laHa rapaHTis He NOWMPIOETLCA Ha
npUpOAHUIA 3HOC BUPODBY i BUAATKOBI MaTepianu (GinbTpu, NnaMnouKu, aHTUNPUrapHi MOKPUTTS, yulinbHIOBaui i T.4.).

TepMiH cnyx6u BUpoby i TepMiH Aii rapaHTiiiH1X 3060B3aHb Ha HbOTO 0BUUC/IOKOTLCS 3 AHA NpoAaXxy abo 3 AaTH BUrOTOBNEHHS
BMpOBY (y BUNaaKy, AKWO ATy NPOAAXY BU3HAYUTH HEMOXIMBO).

[laTy BUrOTOBNEHHSA NPUNaay MOXHa 3HaiTH B cepili HoMepi, Ha ineHTUdiKauiiHii i Ha kopnyci
Bupoby. CepiitHuii HoMep cknagaeTbes 3 13 3HaKiB. 6-i i 7-i 3HaKM NO3HAYaIOTb MiCsLb, 8-i1 — piK BUMYCKY NPUCTPOIO.
YcTaHoBNEHMIt BUPOGHUKOM TepMiH cny6u npunaay cknagae 5 pokis i3 AHs Horo npuabaHHs 3a yMOBM, O eKCnnyaTallis
BUPOBY 3Ai/CHIOETLCSA BIANOBIAHO A0 AAHOT IHCTPYKLT | 3aCTOCOBHUX TEXHIYHUX CTaHAAPTIB.

Mepesipre Crai yLLAbHIOBANLHOT ryMKH Ha BHYTpILUHIlE KpHLLL
npunany. MoXAMEo, BoHa NOTPEGYE 3aMik

Ynakoeky, noci6HUK Kopucmysaya, a makox cam npunad
nepepobku eioxodie. He sukudatime maxi eupobu pasom 3i 3sudatiHum nobymoeum cMimmsm.

0o micyesoi np: 3



Ocbl 6ylibiMObl nalidananydbiH andbiHOa oHbl nalidanaHy 6olblHwWa
HYCKay/1bIkmel MYKUSIM OKbIHbI3 AHe aHbIKMAaMansiK pemiHoe cakman
KoUbIHbI3. Acnanmbl dypbIc nalioanaHcaHbl3, OHbIH Kbiamem emy Mep3imi
Kenke y3apaoei.

KAYINCI3AIK IWWAPAJIAPDI

OHAipyLWi Kayinci3aik TEXHMKAChI TananTapblH

XX9He OyMbiMabl NanpanaHy epexenepid

yCTaHbayaaH TyblHOAFAH 3aKbiMAAp YLWiH

)ayan 6epmena,i.

e byn anekTp acnan TYpMbICTbIK Xafaannapaa
93ipfieyre apHanfaH KendyHKUMOHaNAb
KypblnFbl 60/1bIN TabblNaabl XXaHe natepnepae,
Kana CbipTblHAAFbl ynnepae, KOHaK Y#M
HeMipnepiHae, oykeHoep, OoQUCTEPAIH
TYPMbICTbIK 6enmMenepiHae Hemece
OHEepPKaCINTIK emMec nanpanaHyabiH 6acka
XafoanWnapbliHAA KONAaHbla anagbl.
KypbinFblHbl ©HEPKICINTIK HeMece Kes
KenreH 6acka MakCaTCbi3 nanpanaHy
GyMbiMAbl AypbIC NakganaHy WapTTapbiH
6y3y 6onbin Tabbinagbl. byn xafmarnpa
OHAIpYyLWIi bIKTUManN cangapnap ywiH xayan
bepmeng,i.

e KypblIFblHbI 3NEKTp Xenire KOCYAblH

aNnAblHAA OHbIH KepHeyi acnan KOpeKTeHYiHiH,
HOMWHANAbl KEPHEYiHe CoMKeC KeneTiHiH
TekcepiHi3 (O6yMbIMHbIH TeXHWKaNbIK,
CMNATTaMacblH HEMECe 3aybITTbIK KecTeleciH
KapaHbl3).

AcCnanTbIH TYTbIHbIIATbIH KyaTblHA apHanfaH
Y3apTKbIWTbl NanMaanaHbliHbi3. byn TananTtol
yCTaHbay KbiCKa TyMbIKTaNyfa HeMmece
KabenbAiH TyTaHyblHa 9KeNin COKTbIPYybl
MYMKIiH.

e AcnanTbl TEK XXepneHAipinreH po3eTkara

KOCbIHbI3 — Oyn TOK COfyfa Kapcbl
KOPFaHbICTbIH, MiHAETTI Tanabbl. ¥3apTKbILWTbI
namaanaHbliFaHAa ON Aa XepneHgipinreHiHe
KO3 XeTKIi3iHi3.

HA3AP AY/IAPbIHbI3! Acnan xymeic icmen
MypFaHoAa OHbIH KOpNycbl, mabarbl MeH MEMAnObIK
benwiekmepi Kbi3adwl! Abali 60/16iHbI3! ACXaHANbIK
KOIFanmsl natioanaHsiHbl3. blcmeik 6yFa Kydin
Kanamay ywiH KaKknakmel awkaHoa KypbliFbiHbIH
ycmiHOe eHKeliMeHi3.

AcnanTbl nanganaHfaH CoH, COHbIMEH KaTap
OHbl Ta3asiay HeMecCe XbIDKbITY Ke3siHae
pO3eTKafaH aXblpaTbiHbI3. DnekTp 6ayabl



CbIMbIHaH yCTaMau, awacbiHAaH KYpFak
KOJIMEH YCTan WblFapbliHbI3.

JneKkTp KopekTeHy bayblH eCcikTeH Hemece
XbIJly Ke34epiHiH KacblHAA XYpri3sbeHis.
JnekTp 6aybl 6ypanMaybiH XaHe byrinMeyiH,
eTKip 3aTTapfa, kmha3abiH OypbilwTapbl MEH
weTTepiHe TMMeyiH 6arKaHbi3.

ECTE CAKTAHbI3: snekmp kopekmeHy kabeniH
Ke30elicoK 3aKbIMOAcaHbl3, Kenindik WapmmapeiHa
calikec kenmelimiH akaynaprad, COHbIMEH Kamap
371eKMp MOFbIHbIH COFYbIHA 3KENN COKMbIpPybI
MYMKiH. 3aKbIMOAHFaH 3/1ekmp 6aysl cepsuc-
0pMansIKMa xela0am aybiCmelpydsi maaan emeoi.
AcnanTbl XyMcak 6eTke opHaTnaHbI3, OHbI
XYMbIC Ke3iHAe »XannaHblza — 0yn
KYPbIJIFbIHbIH, KbI3yblHA >XaHe Oy3blaybIHA
9Kenin COKTbIpybl MYMKIH.

AcnanTbl awblK, ayana nanaanaHyfa TbibiM
CanblHaAbl — KYPblIFbl KOPNYCbIHbIH, iLWiHe
blIFaN Hemece 66TeH 3aTTap TUce, KaTThl
3aKkbiMaap 605ybl MyMKIH.

AcnanTbl TazanayablH, angblHAA ON 31€KTp
XenifeH aXblpaTblNfFaHbIHA XXOHEe TOJbIK,
CYbIFaHbIHA K83 XeTKi3iHi3.AcnanTbl Ta3anay

GOoMbIHLW A
YCTaHbIHbI3.
Acnan KkopnyceiH CyFa 6ameipyra Hemece cy
arbiHelHa mycipyze TbIMbIM CAJIbIHALDbI!

Byn acnan @u3ukanbik, Xynke Hemece
NCUXUKANbIK aybITKynapbl 6ap Hemece
ToXipubeci MeH 6iniMi xeTicnewTiH
afampapablH, (OHbIH iwiHae 6ananapabiH)
KOMILAHYbIHA apHANMaFaH, MyHA AN TynFanap
Ka[afanaHbin, ONapAblH Kayincisgiri ywin
)ayan 6epeTiH Ty/1Fa 0Cbl aCNanTbl KONAAHYFA
KaTbICTbl HYCKAY >KacaNfaH Xargannapaax
6acka. bananapabiH, acnanneH, OHbIH
XMHAKTayLWwblNapbiIMEH, COHbIMEH KaTap
3aYbITTbIK, OpPaMbIMEH OMHaYbIHA 0N bepmey
MaKCaTblHAA Kajafanan OTblpy Kaxer.
KypbInFbiHbl Ta3anay XKaHE KbI3MET KepCceTyai
6ananap epecekTepAiH KapayblHCbI3
Xacamaysl THiC.

AcnanTbl e34iriHi3beH XeHaeyre Hemece
KYPbI/IbIMbIHA ©3repic eHridyre TblibiM
canbiHagbl. KbI3MeT KepceTy XaHe XeHaey
6orvblHWa 6apnblk >KXYMbICTapAbl

HYCKaynblKTapabl KaTaH



aBTOP/IAHAbIPbINFAH CEPBUC-
OpTanblK, Xacaybl Kepek.
Binikci3 »acanfaH XyMmbIC
acnantbolH  6y3blnybliHa,
XapakaTt neH MYnik
3aKbIMAAHYbIHA aKenin
COKTbIPYbl MYMKIH.

Te cnaTT p

Yarici RMC-PM330
Kyarbl. 900 Bt
KepHeyi

220-240B,50 Ty
TabakTbiH kenemi 4n
Tabak abbIHABICH ...
LED-aucnnei

..Kytore Kapcol, kepamukansik Anato® (Kopes)
opblCWananFan

by knanaHbl wewinmeni
lwki Kaknak wewinmeni
barnapnamanap
XKbinaam nicipriw pexuminge:

1. CYM (KOXE)

2. TIAP (BY)

3. MOJIOYHAS KALUA (CYT BOTKACbI)

4. TYWEHWUE (BYKTbIPY)

5. MNOB NANAY)

6. PUC/KPYMbI (KYPILW/KAPMAJIAP)

7. BAPKA (MICIPY)

8. TOMNEHWE (K¥MCAPTY)
MyneTunicipriw pexuminge:

1. [OECEPTbI (QECEPTTEP)

2. BbIMEYKA (MICIPME)

3. XJIE (HAH)

4. MOTYPT (MOTYPT)

5. JKAPKA (KYbIPY)

6. ®OPUTIOP (DPUTIOP)

7. MOMKOPH (MOMKOPH)
DyHKumManap
[aiibiH TaFamaap TeMnepaTtypachbiH yCTay (aBTObICHITY) ........... 12 caFaTka aeitin
ABTObICHITYAbI anfiblH ana ewipy. 6ap

12 caratka pemtiH
24 caraTtka feuiH

Taramaapas! bichIT
LWerepinreH crapr.

XuHarbl

MynbTunicipriw-xbsingam nicipriw
RB-C402 tabarbl
Byna a3ipneyre apHanfaH KoHTeHep ..
®puTiopae KyblpyFa apHanfaH TyTkanbl cebe’
Onwey cTakaHsbl
Oxay

JKannak Kacblk 1 pava
Oxay/KacbiK yCTasbill 1 paHa
Top. 1 pava

«100 peuenT» KiTabbl 1 pana
MaiaanaHy 60MbIHWE HYCKAYbIK 1 pava
CepBucTik KiTanwa 1 pama
nekTp KOpekTeHAaipy b6aybl. 1 pama

OHOipywi 63 eHiMiH xakcapmy 6apsicelHOa Keneci e32epicmep mypansl
KoceiMwa xabapnamad, 6yibiMHbIH OU3ALiHbl, HUHAFbI, COHbIMEH Kamap
MeXHUKANbIK CUnammamaceiHa e32epicmepoi eHeisyee KyKkoinbi.

MyneTunicipriw nicipriwTiy Kyp Al
Acnan kopnycbl

TacbiManaayFa apHanFaH TyTkanap
AcnanTblH Wwewinmeni Kaknars!

By weirapatbliH wewinmeni knanax
Biteyiw knanax

Kypcaynay Tyimewiri 6ap kaknak TyTkacel
Wewinmeni iwki Kaknak

Tabak,

[Llucnneiini ceHcopnblk 6ackapy naHeni
10. Oxay/KacblK ycTasbiw

11. XKannak Kacblk

12. Oxay

13. byna a3ipneyre apHanFaH KoHTeliHep

14. DpuTiopae KybipyFa apHanFaH cebet

15. dnekTp KopekTeHaipy 6aybl

16. Top

17. ©nwey cTakaHbl

18. KopekTeHaipyai ewipriw

Backapy naweni A2

1. «OtmeHna/Pasorpes» («bonabipmay/Kbi3abipy») TyiMewiri — biCbiTy
YHKUMSNAPbIH KOCY/eWipy, 33ipney GafaapnaMachiHbiH XyMbICbIH TOKTaTY,
XacanFa TeHwenimaepai anvin Tactay.

2. «Hactpoitka» («TeHwenim») TyiMewiri — TemnepaTypa aHe yakbiT
TeHwenimMaepi pexmMMaepiHiH apaciHaa aybIcy.

3. «Bbibop npoaykTa» («OHiMai Tawaay») Tyimewiri - a3ipney
6arnapnamanapblia eHiM TypiH TaHaay.

4. «<» TyiiMewiri - a3ipney 6arnapnamanapbl apachlHaa aybiCy (OHHaH conFa),
TeMnepaTypa xaHe YakelT MaHAePiH a3anTy.

5. «» Tyimewiri - a3ipney 6araapnamanapbl apachiHaa aybiCy (CONAAH OHFa),
TeMnepaTypa xaHe YaKksiT MaHAGPIH YAFaiTy.

6. «[aBnexue» («KpICbIM») TYIMMeLWiri = KyMbIC KbICbIMbIHbIH A€HTeNiH e3repTy.

7. «MeHio» ( «Ma3ip») TyiMeLwiri - KyTy PeXXMMIHEH WbIFy, aBTOMaTTbl 33ipney
6arnapnamacbiH TaHaay.

8. «Crapm («CrapT») TyiMeLiri- 6epinreH a3ipney pexxuMmin Kocy, aBTObICHITYAb!
anabiH ana ewipy.

9. Oucnneii.

Ducnneii KypbinbiMbl A3
1

R RN N

10. «CYM», «MAP», «BAPKA», «TYLWEHUE», «KAPKA», «®PUTIOP»
6arnapnamanapbiHaasbl a3bik-TyNik TYpAepiHiK HAUKATOPAapbI.

|.MAVIAANTAHA BACTAY ANIAbIHAA

ByiibiM MeH OHbIH KypaMaacTapbiH KopanTaH abainan weiFapblHbi3. bapaibik opay
Ma MeH Xap 1K Kancbip DPAbI abin TaCTaHbI3.

& Kopnycmarel eckepmemin xanceipma, anceipma-kepcemeiw (6ap 6osca)
JaHe ByiibIMHbIH CepusinbIK Hemipi 6ap kecmeueri opHeIHOa MiHdemmi mypde
cakmaHei3! bylisiMOa cepusinbik HOMIpI #oK 6osca, kenindik Keiamem kepcemy
Ky mypde ail bI3.
By#ibiM KOpRYCbIH bINFan MaTaMeH CypTin, TabakKTbl XKybIHbI3 X3He KenTipiHi3.
AcnanTbl anfawkel nNaaanaHbinFaHAa 66TeH Wic WbiKNay YWiH OHbl Ta3anaHbl3
(«AcnanTel KyTyai» KapaHbi3).

HA3AP AYIAPbIHbI3! Acnanmei ke3 kenzeH akaysl 6ap 6onraxda natidanaxyra
MbilibiM CanbiHadsl.
AcnanTbi Gy KNanaHbiHaH WhiFaTbiH bICTIK Gy TyCKaFas, AeKOPaTUBTI XabbiHabINap,
INeKTPOH/LIK aCNanTap MeH XOFapbl bINFANAbIbIK NeH TeMnepaTypajaH 3apaan
weryi MyMKiH 6acka 3aTTapfa HeMece MaTepuanfapra TUMEMTIHAEN KaTTbl Teric
KeNeHeH GeTke OpHaTbIHbI3.

TaceimManday Hemece meMeH memnepamypanapdd CaKmaraH Cox acnanmel
Kocap andeiHOa kem dezeHde 2 caramka 6eaMe memnepamypacsiHoa ycmay
Kepex.
O3ipneyain anabliHAa MyNbTUNICIPriWTiH CbIPTKbI XaHEe Ke3re KepiHeTiH iwki
BenikTepiHae 3aKpIM, KapblK XaHe 6acka akay KOKTbIFbiHa K83 XeTKi3iHi3. Tabak
NeH Kpi3ablpy 3neMeHTi apacbiHaa 6eTeH 3aT 6onmaybl Kepek.

(1. MYJAbTUMICIPTIW-XbINTOAM
MNICIPIIWTI NARLANAHY

Acnan >KyMbICbIHbIH PEXMMAEPIH UHAMKauUsAnay
TaHnanFaH asToMaTThl @3ipney 6arnapnamacbiHa 6aiinambictel RMC-PM330
MyNbTUNICIpriw-kbinaam nicipriwi Xbinaam nicipriw Hemece MynbTMRICipriw
PeXMMIHAE XYMbIC icTel anaabl. Byn peTte MynbTMRICipriw pexuMinae acnan
KaKnafbl alwblK, COHAAN-aK kabblK KyAae e XyMbIC icTeit anaabl.

XKbinaam nicipriw pexuminae opbiHAaNaTbIH aBTOMATTbl GaraapnaMaHbl

TaHaay 6apbiceinaa aucnneiine 1T MHAMKaTOpNaps! MeH TabakTarbl KbiCbIM
neHreiti, a3ipney yakbiTbiHbIH MaHi, COHbIMEH KaTap, 6araapnamara, eHiM
TypiHe 6aitnaHbICTbl KepiHeai.

2. Kaknafbl xabblk MynbTURICIprill pexuMiHae opbiHAANATbIH aBTOMATTbl

6arnapnaManbl TaHaaranaa aucnneiine 1T uHaukaTopel MeH a3ipney
YaKpITbIHbIH MaHi kepiHeni.

3. Kaknafbl awblK MynbTURICIpriw pexuMiHAe OpblHAANaTbiH aBTOMATTbl
GaFrnapnamaHbl TaHAarFaHaa aucnneiae WHAMKATOPbI MeH a3ipney
YaKbITbIHbIK M3HI KepiHeni.

O3ipney yakbITblH OpHaTy
REDMOND RMC-PM330 mynbtunicipriw-xbinaam nicipriwinae «MOMKOPH»
biHaH 6acka, ap 6aFaapnama ywiH asipney yakbiTbiH 63 6eTiMeH

MynbTunicipriw pexumiHe apHanfaH aBTOMaTTbl p
MHAMKaTOPNapbI.

opHaTyfa 6onasbl. ©3repic KagaMbl MeH EHri3iNeTiH yaKbITTbIH bIKTUMan

2. Xbinaam nicipriw pexuMiHe apHanFaH aBToMaTThl 6. p. P
MHAMKaTOPNapbI.

LLlerepinreH CTapT peXMUMiHiH XYMbICbl MEH TEHLLIEY PEXMMIHIH MHAMKATOPbI.
AwbIK/Kabblk KaknakTbl a3ipaey pexuMiHiH MHAMKATOPbI.

Bepinrex a3ipney pexuMine WbiFy MHAMKATOPDI.

TabaKTarbl KbICbIM ACHTEHAIHIH MHAMKATOPbI.

O3ipney TeMneparypachiHbiH UHANKATOPbI.

ABTOBICHITY BYHKLUMACIHBIH KYMbICbIHbIH UHAUKATOPbI.

93ipniey yaKbiTbi/WerepinreH CTapT yakbiTbiHbIH MHAEPIHIH MHAMKATOPbI.

0w NS

a3ipney yakbiTbiHa 6aiinaHbicTbl.

1. Osipney 6arpapnamacbl MeH ©HiM TypiH TaHAafaH COH «HacTpoiika»
Ty#iMewiriH 6acbiHbI3. 93ipney yakbiTbIHbIK MaH MHAMKATOPbI XKbINbINbIKTal
6acraiippl.

2. CafaT MaHAEpiH YIFANTY YWIiH «<» TYAMELIriH, MUHYT MBHAEPIH YAFanTy
YWiH = «>» TyiMewWiriH 6acbiHbI3. YaKbIT MBHAEPIH Te3 @3repTy YIWiH KaXeTTi
TyiiMewikTi 6ackin ycTan TypbiHbI3. CaFaT neH MUHYT MaHAepiHiH e3repicTepi
6ip-6ipiHe KapamacTaH OpbIH anafbl. EH XOFapFbl MaHre XeTKeHAe yaKbITTbl
OpHaTy AvanasoH GackiHaH xanFacaapl.



3. Osipney yakplTblH OpHaTy asKTanfaHaa eHrisinre esrepictepai xaHe
aBToMaTTbl GaraapnamaHbl opblHaai 6actayael pactay ywin «Crapt»
TyMeWwiriH 6acbiHbI3.

4. EHrisinred yameTpnepai cakTay xaHe CTapTThl Wwerepy yakbiTbiH OpHaTyFa
oTy YWiH «HacTpoika» TyiAMeLwiriH 6acbiHbI3.

5. EHrisinreH esrepictepAi caktamactaH KyTy pexuMiHe Wiy ywiH «OTMeHa/
Pasorpes» TyiMMeLwiriH Gacbin ycTan TypblHbI3 HeMece 6ip MUHYT 60Mbl
acnanneH ewkaxaai apekeT XacamaHpi3.

93ipney yakelmelH KonMeH opHamy 6apeiCbiHOa MeHWeNiMHIK bIKkmuman
0uanasoHel MeH OpHamy KadambiH eckepiHis.

XKbindam nicipeiw i 6apnbik
23ipneydiH OpHAMBLINFAH YaKbIMbIH ecenmey meK acnan 6epmze~ HKYMbIC
bl MeH KbICbIM 0a rana

6acmanadel.

KbIcbIM peHreiiin e3repTy
REDMOND RMC-PM330 MynbTUnicipriw-xbinaam nicipriwinae asipney yakbiTbiH
TaHJaFaH COH COHAAN-aK KbiCbIM AeHreitiH ae e3reptyre 6onaabi: 20, 30 xaHe
50 «kMa caiikeciHwe («MOJIOYHAS KALWA», «PUC/KPYMbl» xane «M10B»
6arnapnamanapbiHaH 6acka).
KbICbIMAb! OPHATy pexuMiHe Ty yiin «[lasneHues TyliMewirin 6acbiHbI3.
2. XKYMbIC KbICbIMbIHbIH M3HiH apTTbipy YWiH «[laBneHue» Hemece «>»
TyiMelLwiriH 6acblHbI3, a3aiTy YLWIiH - «<» TyiiMeLWiriH 6acbiHbI3. O3repictep
[Aucnneiine TMicTi MHAMKaTopnapMeH KepiHeTiH 6onaabl. EH )oFapFbl MaHre
KETKEHE KbICbIMHbIH AeHreili AuanasoH 6acbiHaH Xanracasl.

ABTOMaTThl GafaapnaMaHbl icke KOCKaHHaH keiin € v MHANKATOPbI
TabaKTaFbl KbICbIMHbIH KaXETTi AEHreriHe XeTKEeHLIE XKbiMbINbIKTaiTbIH 60naabl,
an KbICbIM AAGHreMiHIH MHANKATOPbI ~ TaBaKTarbl KbICbIMHbIH aFbIMAaFbl AEHIeriH
kepceTeTiH 6onaabl. )Kymbic GyameTpnepiHe WwhikkaH COH eKi MHAMKaTOp a3ipney
YAepici asKkTanFaHwa xaHarbiH 6onaasl.

O3ipniey TeMnepartypacbiH e3repTy
REDMOND RMC-PM330 mynbtunicipriw-xbinaam nicipriwinae «BbIMEYKA»,
«KAPKA» xaHe «DPUTHOP» aBToMaTThl HaFmapnamanap ymbicbl kesiHae ci3
a3ipney TeMnepaTypacbiH KONIMEH TEHLWEHA anachis.
ABTOMATTbI 93ip/iey yaKbITbIHbIH XyMbIChI KE3iHAE TeMNepaTypaHbl TeHuey
pexuMine ety ywiH «HacTpoiika» Tyiimewirin 6acbiHbia. Aucnneiiae
XKbIMbIIbIKTaFaH 33ipney TeMnepaTypachiHbiH MHANKATOPbI Naitaa Gonaabl.
2. Osipney TemMnepatypacbiH apTTbipy YILiH «>» TyiMeLWiriH Hemece asaiTy
YWiH «<» = TyiMeLWiriH GacbiHbI3. D3ipney TeMnepaTypacbiHbliH, MAHIH Te3
©3repTy YIWiH KAXEeTTi TyiMMeLwiKTi 6ackin ycTan TypbliHbi3. EH KOFapFbl MaHre
KETKeHAE OpHATy AManasoH BackiHaH XanFacaabl.
3. Osipney TeMnepaTypacbiHbiH MaHiH TEHIWeY asKTanFaH COH 5 ceKyHaTaH
KeWiH aucnneiperi MHAMKATOP KbIMbINbIKTAYAbl KOKbIN, 6aFaapnama
OpbIHAANYbI asiKTaFaHWa XaHaTbiH 6onaabl.

Eeep i e 5¢ KeliH
UHOUKamMOopb! coHeOi.

baraapnama crapTbiH werepy
«CrapTTbl Werepy» dyHKUMACHI a3ipney GarnapnamacbiHbiK OpblHAANYbI
6acTanaTbiH yakbiT apanbiFblH eHrizyre MymKkiHaik 6epeni. LLlerepy yakbiTbiH
aBTOMATThI GaFaapnaMaHbl TaHAaFaH COH KaHE a3ipniey yaKelTbiH OPHATKaH COH
1 MMHYTTBbIK OpHaTy KagambiMeH 1 MWHyTTaH 24 caFaTka AeMiHri apanbikta
opHartyFa 6onaasl.
93iprey yakbiTbiH OpHATY asiKTaNFaH COH CTapTTbi Werepy yakbiTbiH OPHATY
yuwiH «Hactpoiika» TyiiMewirin 6acbiHbI3. Kbicka curtan ectinepi. lucnneine
«OTcpouka»(«LLerepy») nHaukatopbl naiipa 6onaasl. Aucnneiige 00:00
KbIMbINbIKTaFaH MaHi kepiHeai.
2. «<»TyiMeliriH 6ackaHpa yakblT MaHi 1 caraT kagaMMeH ynFaaTbiH 6onaabl.
«>» TyiMewiriH 6ackaHaa -a3ipneynin TaHaanfaH 6araapnamachl yuwiH
apenki GoiibiHWwa opHaTbiNFaH e3repic kaaambiMeH ynfasapl. CaraT neH

MaHIHIH

MMHYT MaHAEPiHiH e3repicTepi 6ip-6ipiHe kapamactaH opbiH anaabl. EH
JKOFapFbl MIHTE XETKEHAE YaKbITTbl OPHATY AMaNa3oH 6acbliHaH XanFacaapl.
MaHaepai Te3 e3repTy yWiH KaxeTTi TyiMewikTi 6ackin ycTan TypbiHpI3.

3. UerepinreH CTapT yakplTblH OpHATY anKTanfaHAa eHrisinreH esrepicrepai
pacray aHe acnan syMblCbiH BacTay ywix «CrapT» TyiMelwiriH 6acbin ycran
TYPbIHbI. CTapTThl Wwerepy yakbiTbl GiTKeHAE yw Kplcka curHan ectinin,

YAiH aBTOMATTh! MacblH 0p y 6actananbl.

4. EHrisinren e3repictepai cakTaMacTaH KyTy pexuMiHe WhiFy ywin «0TMeHa/

Pasorpes» TyiMeLiriH 6acbiHbI3.

E2ep cmapmmel wezepy yaksimeiHsiH MaHiH 00:00-2e opHamca, 3ipneydi
asmomammel 6ardapnamaceiq opHamy «Cmapm» my(imMewiein 6acKaH coH
6ipdeH 6acmanadel.

Wezepineen cmapm» gyHkuusice! «[TONKOPH», «)KAPKA» saHe «DOPUTIOP»
6acka, 6apnsik asipney p. p

YWwiH Kon yemimai.

Eeep peuenmme uHepedueHmmep pemiHde me3 ﬁyzbummbm assik
i cmapm» ¢, bIH KeHec
bepinmelioi ()KyMb/pm»(a, JHAHA caybInFaH cym, em, ipiMwik xaHe m.6.,).

[DaiibiH TaFamMaap TeMnepaTypackiH ycTay (aBTObIChITY)

Byn dyHkuwa a3ipney 6araapnamachlHblH XyMbiCbl agkTanraHaa 6ipaeH asTomMaTTbl
TypAe KOCbinaAbl XaHe AaiblH TaFaM TeMnepatypacbiH 12 cafar 6oiibl 70-75°C
wekTepiHae ycrtainabl. KonpaHbictarbl aBTobichiTyaa «OTmeHa/Pasorpes»
TYMMewWiriHiK MHAMKATOPbI XaHafbl, AUCTNEHAe OCbl PeXMUMOEri XYMbIC
YaKbITbIHbIK Tikeneii ecebi kepiHeni.

Kaxet 60nca, aBTobiCbiTyab! «CTapT» TyiiMewirit 6achin ewipyre 6onaasl.
AgTobIChITy dyHKUMaCk «[TOMKOPH», «AOTYPT» sxaHe «DPUTIOP» aBToMaTTh!
6arnapnamanapblHa Ko XeTiMCi3 XaHe KOoCbina anMaiiabl.

ABTObICBITYAbI anAblH ana ewipy

AsTobicbITyAbI 33ipney 6aFnapnamachiHbiH XYMbIChI afKTanFaHaa Kocy yHemi
kanaynel 6onmaiiabl. OcbiHbl eckepe oTbipbin, REDMOND RMC-PM330
MynbTURicipriwiHae icke kocy KkesiHae Hemece asipneyaiH Herisri
6aFaapnamMachiHbiH XXYMbICbIHAA OCbl GYHKUMAHBI anfblH ana ewipy MyMKiHair
KapacTbipbinFaH. byn ywiH capt kesiHae Hemece 6araapnama skyMbicbiHaa «CrapT»
TyhMeLiriH 6acbiHbi3, «OTMeHa/Pa3orpes» TyiMeLiriHiK MHAMKATOPbI COHen|.
ABTOBICBITYAbI KaiiTa KoCy ywiH «CrapT» TyWMeLwiriH TaFbl 6acbiHb3 («OTMeHa/
PasorpeB» TyiMeLiriHiK MHAMKATOPbI XKaHagbl).

Taramaapab! bICbITY
REDMOND RMC-PM330 MynbTunicipri-kbinaam nicipriwin cyblk Taramaapas!
Kbi3AbIPY YWiH KonaaHyra 6onaabl. On ywin:

1. AsbIK-TynikTi TaBakka Canbin, OHbl MyNLTUNICIPril KOPNYCbIHA OPHATLIHbI3.

2. KaknakTbl saybir, aCnanTbl 31EKTP XeniCiHe KOCbIHbI3.

3. [bibbicTbIK CUrHan ectinreHwe «OTMeHa/Pa3orpes» TyiMeliriH 6acbiHbI3.
[Nlucnneiine TMiCTi MHAMKATOPLI MEH TYMMeELWiK MHAMKATOPbI XaHaabl. Talimep
Kbi3AbIpy yaKbITbIHbIH ecebi 6acTanaabl.

Acnan Taramabl 70-75°C-re AeiiiH KbI3AbIPbIN, OHbI bICTbIK KyiAe 12 caFaT yCTaiTbiH
6onanbl. Kaxet 6onca GipHewe cekyHa 6oiibl, aucnneiiaeri xaHe Tyimewikteri
THiCTi MHAMKaTopnap ewnerexwe, «OTMeHa/Pazorpes» Tyimewiri GipHewe
cekyHA 6oiibl Bacbin ycTan Typbin, Kbi3AblpyAbl TOKTaTyFa 6onaabl.

Aemosicbimy saHe Kbi30bpy apkaceiHoa icipeiw
maramdsl 12 caramka OeliH bicmbiK Kytide ycmayra 60nadel, 6ipak 6i3 maramds!
bICMBIK KY(i0e eKi-yw carammaH apmeiK ycmayFa KeHec bepmedimis, elimkeHi
6y Kkelide 0HbIH 0aMOIK C pyiHe aKenin cc Ipybl MYMKIH.

AsToMatTbl 6aFAapnamManapMeH XyMbiC iCTeYAiH Xannbl TapTi6i
1. KaxeTTi MHrpeaneHTTepAi peuenTke Caiikec AanbiHAan (enwen), onapabl
MyNbTURICpril-Xbinaam nicipriw TabarbiHa canblHbi3. CyibIKTbIKNEH KoCa,
6apnblk MHrpeaneHT TabakTbiH ilWKi 6eTiHaeri eH xoFapbl benrineH TomeH
6GonFaHblH Kanaranaxbls.

2. A3bIKTbI acnan KoprnycbiHAafbl TaBakka CaniblHbI3 X3HE OHbIH KucaliMaii
Teric TypFaHbl MEH Kbi3Ablpy 3N1€MEHTIHe ThbiFbl3 THIN TypFaHblHA K3
KETKI3iHi3.

3. KaknakTbl TbiFbi3 3kabbiHbi3 (VKAPKA» Hemece «DPUTIOP» bafaapnamachi
KONAAHFAHAA acnanTbl awblK KyAe KanAblpblHbI3), KAKNaKTbl Kypcaynay
TYTKaCcbiHAA «3aKpbiTby («WKaby») TyiMeLwwiriH 6acbiHbi3.

4. By welFapaTblH Knanaxapl «3akpbiTo» («Kabbik») kyitiHe ( «CYT», «MAP»,
«MOOYHAS KALLA», «TYLWEHWME», «MJ10B», «PUC/KPYTbl», «BAPKA»,

«TOMJIEHME» ManapblH nai, ) Hemece «OTKPbLITO»
(«Awbik») (<AECEPTbl», «BbINEYKA», «XJIEB», «AOTYPT», KAPKA»,
«DPUTIOP», «MOMKOPH» ManapbiH nai ) KyiiHe

OPHaTbIHbI3. ACNANTbl 31EKTP KENICiHe KOCbIHbI3.

5. KyTy pexuMiHeH Wbify yWwiH «<MeHio» TyiMeLwiriH 6acbiHbi3 «<», «>» Hemece
«MeHto» TyiMewWwiKTepiHiH KeMeriMeH KaxeTTi a3ipney 6afaapnamachiH
TaHAaHbI3 (BaFaapnaMaHbIH TUICTi MHAMKATOPbI AMCMNGAAE XKbINbIbIKTAATbIH
6onanpl).

6. OHAeneTiH asbIK-TYNIKTIH TYpiH eHri3y yuwiH («CYT», «MAP», « TYLLUEHME»,
«BAPKA», OKAPKA», «®PUTIOP» Garaapnamanapbiiaa), «Bbibop npoaykra»
Ty/AMeLWwiriH 6acbiHbI3.

7. Kaxer 6onFaHaa a3ipaey yakbiTbiHbIH MaHiH @3repTiHi3 («MOMKOPH»
6arnapnamMacbiHaa aBTOMaTTbl Typae eHrisineai).

8. AcnanTbl XblnaaM Nicipriw pexuMiHae KOAAaHY YIWiH KbiCbIM AeHrediH
e3repTyre 6onanbl («MOJIOYHAS KALIA», «<PUC/KPYMbl» sxane «M10B»
6arnapnamanapbiHaH 6acka).

9. Kaxet 6onca, 6araapnama CTapTbiH LWerepy yakbiTbiH OPHaTbIHbI3

(«MOMKOPH», «XKAPKA» xaHe «DPUTIOP» 6afaapnamanapbiHaH 6acka).

. 93ipney GaraapnamachlH icke KoCy ywin (icke Kocy Taimepi) «Crapt»
Ty#MeLwiriH 6acbiHbI3. «CTapT» xaHe «OTMeHa/Pa3orpesy TyiMeLiKTepiHiH
WHAMKaTOPAapbl kaHaabl. OpHaTbinFaH 6aFaapnamaHbl opbiHaay b6actanaspl
(icke Kocy TaitMepiHiH ecebi).

11. KaxeT 60n1ca, aBTObICHITY DYHKLMSChIH BLWIPiHi3.

12. 93ipney 6araapnaMachlHbiH asKTaybl Typanki Ci3ai yw AbIBLICTbIK CUrHanN
xabapaap eTeai.Apbl kapai, pre 6ait CTbl, acnan
aBTObICITY pexuMiHe eTeai («<OTMeHa/Pasorpes» TyiMeLiriHiH UHAMKATOPbI
XaHa/bl) Hemece KyTy pexumine eTeai («CTapT» TyiMeLWiriHiK MHAMKATOPbI
KbINbIbIKTARAGI).

. Enrisinren 6arnapnamanbl 60nabipMay yWiH a3ipaey Hemece aBTobIChITY
yaepicin TokTaTy ywin «OTMeHa/Pasorpes» TyiMewwiriH GipHelwe cekyHa
60oibl Gacbin yCTan TypbiHbI3.

«CYM» 6arpapnamacb

Barnapnama er, 6anbik, KyC Hemece KeKeHiCTeH copnanap, KyiManbl, KeKeHicTi
XSHe CyblK kexenep a3ipaeyre apHanfaH. 9aenki 6oibiHwWwa a3ipney yakbiTbl— 15
MUHYT. YaKbITTbl KOIMEH OpHATy AManasoHbl = 5 MUHYTTbIK ©3repy KadambiMeH
10 MuHYTTaH 8 caFaTka AeWiH. Onenki 6oibiHWa TabakTaFbl KbICbIMHBIK OpTa
[MeHreiii OpHaTbINFaH.

«[AP» 6arpapnamacol
Barnapnama er, 6anbik, KyC HeMece KOKeHiCTeH Typni Taramaapabl 6yaa asipneyre
apHanFaH. 9aenki 60/biHWa 33ip/ey yakbiTbl— 15 MUHYT. YaKpITTbl KONIMEH OpHATY
[ManasoHbl—5 MUHYTTbIK ©3repy KaaaMbIMeH 5 MUHYTTaH 2 caraTka AeiiH. 9aenki
60iiblHwWa TabaKTaFbl KbICbIMHbIH OPTa A€Hreii OpHaTbINFaH.
Byn 6arnapnamana a3ipney yiH apHaitbl KOHTEAHEP KOAAHbIHbI3:
Tabakka 600-1000 mn cy KyiibiHpi3. Tabakka Top MeH Byaa a3ipneyre
apHasnFaH KOHTENHEP OPHaTbIHbI3.
2. KaxeTTi MHrpeaneHTTepai AakibiHaan (enwen), koHTeliHepre Gipkenki etin
canbiHbi3.
3. «ABTOMaTTbl BaFaapnamManapMeH XyMbICTbIH annbl TOPTIGi» TapayblHbIH,
2-13 Tw. HyCKayNapblH YCTaHbIHbI3.

«MOJIOYHAS KALLA» 6arpapnamachbi
bafaapnama MainbinbiFbl a3 NacTepieHreH CyTTi KONAaHY apKbinbl 60TKa asipneyre
apHanFaH.
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Spenki GoiibiHwa a3ipney yakbiTbi— 10 MUHYT. YaKbITTbl KOJIMEH OpHaTy
[AManasoHbl— 1 MUHYTTbIK @3repy KaaaMbIMeH 5 MUHYTTaH 4 caraTka AediiH. aenki
60/iblHWa TabaKTaFbl KbICbIMHbIH TOMEHTT AeHreii opHaTbiFaH. KbiCbIMHbIH
[neHreitiHin e3repiciHii MyMKIHAIr aiTbiIMbIWw aKMbIK.

CyTTi TacbiTNal, KAKETTi HaTUXEre KON XETKi3y yWiH a3ipney anabiHaa keneci
apekeTTep OpbiHAANYbI THiC:

* yaepicte TerineTin cy Menaip 6onfanwa, 6apAblk TyTac AHAI XKapMaHbl
(Kypilw, KapakyMblK, Tapbl KaHE T.6.) MYKMST XyblHbI3;

*  MynbTURicipriw TabaFbiHa 93ipneyain anfbiHAa Capbl Maii XKafblHbI3;

*  MHrpeaMeHTTepAi Koca keneTiH acnasabik KiTanTaFbl peuentTepre caiikec
e/Wen, WaManacTbIKThl KaTaH YCTaHbIHbI3 (MHIPEAMEHTTEP MesWepiH Tek
nponopuuanapl asaiTyra Hemece kebenTyre 6onaabl);

*  Mainbl cyTTi NaiiaananFaHaa ofaH 1:1 wamanacTbikneH aybi3 Cy KOCbIHbI3.

Cym neH xap Kac i MeH welKKaH wepiHe
6adinansicmel epekuieneHyi MymKik, 6yn keiide a3ipney Hamuxenepine acep
emyi MyMKiH.

«TYLIEHUE» 6araapnamachbl

barnapnama eT, 6anbik, KyC HeMece KeKeHiCTeH Typni Taramaapabl ByKTbipyra
apHanfaH. 9nenki 6oiblHwWa 33ipney yakpiTbl— 20 MUHYT. YaKbITTbl KOIMEH OPHaTY
[AManasoHbl— 5 MUHYTTbIK 83repy kagambiMen 10 MuHyTTaH 12 cafatka AeWiH.
Onenki 60ibIHWa TabakTaFbl KbICbIMHbIH OPTa A€Hreii OpHaTbIFaH.

«MJ10B» 6armapnamachbl

barnapnama nanayapiH Kunbl TypnepiH a3ipneyre apHanfaH. 9aenki 6olibiHwa
a3ipney yakbiTbi= 15 MUHYT. YaKbITTbl KONIMEH OPHATY IMaNa3oHbl— 5 MUHYTTbIK,
e3repy kasambiMeH 10 MUHYTTaH 2 caFaTka AeiiiH. Oaenki 6oiibiHwa TabakTaFsl
KbICbIMHBIH, OpTa [eHreiti opHaTbinFaH. byn 6armapnamMana KbiCbiM AeHreiiH
e3repTy MyMKIHAIM KON XKeTiMci3.

«PUC/KPYIMbl» 6arpapnamachbl

Kypiw nicipy, Typni xapmanap asipneyre apHanfaH. oaenki 6oiibiHwa asipney
yaKpITbl— 10 MUHYT. 1 MUHYTTbIK OpHATY KafiaMbIMeH 5 MUHYTTaH 4 cafaTka AeniHri
[AManasoHza asipney yakpiTblH peTTeyre 6onagbl. daenki 6oibiHWa TabakTaFb!
KbICbIMHBIH, OpTa [eHreiii opHaTbinFaH. byn 6armapnamana KbiCbiM AeHreiiH
o3repTy MyMKIHAIr KON XeTiMci3.

«BAPKA» 6arnapnamaco!
barpnapnama er, Kyc, 6anbik XaHe KekeHicTepai nicipyre api . 9penki

9zipney memnepamypaceiH 130°C-0eH oFapsl OpHAMKAH HaFdatioa
a3ipneydiH eH Ken yakeime! 2 caramneH wekmenemin 601adsbl.

buckeum dalibIHbIFbIH OFGH GFaW MasK CyFbin Kepye 601adb! (Mic WyKbiFbIL).
Ezep oHbl Kalima cybipbin anFaHoa xabbiCKaH Kambip KaaMaca - Guckeum
da’ibiH.
icipme a3ipneyde maramdbl asmomMammel biCbimy GYHKUUACHIH OUIP2eH HOH.
AatisiH maramdbl Mynbmunicipeiw-xeindam nicipaiuimen cynol 6osbin KaamMays!
YwiH as/pﬂezsw COH BipdeH welFapeiHbi3. E2ep 6yn MymkiH 6oamaca, 6HimMoi
bL10aM nicipaiw 0a a8mobICImy KOCy/1bl mypraHoa
Kiwipizim Mep3imze kandsipyra 601adsl.

«XJIEB» Garnapnamacbl
Kapa 6uaait kocbin, 61aait yHbIHaH HaHHbIH Ker TypaepiH nicipyre keHec Gepinesi.

«®PUTIOP» 6arnapnamacbi
REDMOND RMC-PM330 mynbTunicipriw-xbinaam nicipriwinae cis xuHakka
KipeTiH apHaiibl cebeTTi KonaaHa oTbIpbin, GpuTiopae a3ipaen anacels.
Openki 6oibIHWa 33ipaey yakbiTbl 18 MUHYTTbI Kypaiabl. YakbITTbl KONMEH OpHaTY
ANanasoHbl — 1 MUHYTTbIK @3repy KaaaMmbiMeH 5 MUHYTTaH 40 MUHYTKa AeMiH.
TeMnepaTypaHbl KOSIMEH OpHaTy AnanasoHbl— 5°C e3repTy kanambiMeH 140°C-neH
180°C-re neiiH.
Byn 6arnapnamaga CTapTTbl Werepy XaHe aBTObICHITY GyHKUMANAPbI KON KETIMCI3.
1. Oputiopaeri a3ipneyre apHanFaH cebeTTiH WewinMeni TyTKacbiH anbim, OHbl
TYBiHEH KbICbIHbI3 13, YWTapbiH ceBeTTeri THICT yawbIkKa canbin, GekiTiHis.
2. PeuenTige KepceTiNreH yakbITTaH COH Mail Kbi3AblpbinFaH Tabakka Teric
CcanblHFaH a3biK-Tyniri 6ap cebeTTi akplpbiH TYCIPiHi3.
Acnanm& KaKnaFblH XannaHb3.
4. asikTanFanaa KyblpyFa apHanfaH aselk-TyNlik canbikFaH ce6erTi

bl

barnapnama Kambipbl TeIHABIPYAAH NicipreHwe iH TONbIK akt
KapacTblpaabl. 9aenki 6oiibiHIWa baFaapnamasa asipney yakbiTbl 3 caraT Kypaiabl.
5 MUHYTTbIK OpHaTy kaaambiMeH 10 MUHYTTaH 6 caFaTka AeiiHri auanasoHpa
a3ipney yakpITbiH peTTeyre Gonasbl.

Byn 6arnapnamana aBTobIChITY GYHKUMACH 3 CaFaTneH LWeKTenreH.
bapnwik nadidans

acnayeiH Kadaranarbis.

iH HapmbICbIHAH

«lLlezepinzen cmapms» QyHKUUACLIH KOAOAHBAFAH JeH, by nicipme canackiHa
acep emyi MyMKiH. Bardapaama xymeiCeiHbIH GipiHwi caramel iwinoe Kambipobl
MbIHObIPY, COOaH KeliiH — mikenel nicipy xypemiHiH eckepeer xeH. d3ipney

YaKbIMbIH KbICKapmy MeH YWwiH HaH 33l 1p) oatibiH
K0Cnanapobl Ko0aHyFa KeHec bepemis.
¥HObI natioanaHap andbiHOa OHbl HBHe KOCl
apeimy ywin enezex 0ypbic.
HYMbICHI ipeiw 0am nicipeiw

KﬂKnan/H awinaKei3, acipece Kambip melHObIPY Ke3iHoe! byFaH nicipinemin
GHIMHIH Canacel 6alNaHbICMbI.

HA3AP AYAAPbIHbI3! Acnanmaw OalibiH HAHObI weiFapy ywiH ac yi
KOMFaNMapbiH KoNOGHbIHbI3.

«MOTYPT» Garnapnamacbl

Y MOrypThbl, Mainbl aipaH acayfa, COHbIMEH KaTtap Kamblp

6oiiblHLa a3ipney yakbiTbl— 20 MUHYT. 5 MUHYTTbIK OPHATY KaAaMbIMeH 5 MUHYTTaH
2 caFraTka [eiiHri ananasonga asipney yakpiTbiH peTTeyre 6onagbl. 9aenki
6oiibiHwWa TabaKTaFbl KbICbIMHBIH OpTa AeHreii opHaTbIIFaH.

«TOMJIEHUE» 6afpapnamacsbl

barnapnama KaiHaTbINFaH CYT, GYKTHIPBINFAH €T, PynbKa, ipKinaex, 3ammeroe
pney p . 9penki 6o @3ipney yakpiTbl— 2 cafaTa. 5 MUHYTTBIK

opHaTy kanambiMeH 10 MuHyTTaH 12 cafaTka AeiiHri AuanasoHaa asipney

yaKbITbiH peTTeyre 6onaapl. 9aenki 6oiblHwWa TabaKTaFbl KbICbIMHbIH OpTa AeHreiii

OpHaTbIIFaH.

«[AECEPTbI» 6araapnamachbl

bafnapnama xac xeMic-xuaekTeH Typni aecepTTep asipneyre apHanFaH. 9aenki
6oiiblIHLWa a3ipney yakpiTbl— 30 MUHYT. 5 MUHYTTbIK OPHATY KaaaMbIMeH 5 MUHYTTaH
2 caraTka AeiiHri ananasoHpa asipney yakpiTblH peTTeyre 6onaabl.

«BbIMEYKA» 6arnapnamachbl

barnapnama 6uckBUTTEp, NicipMenep MeH awbITKbINbI KaMbipAaH nuportap
kacayFa apHanfaH. 9aenki 6oiblHwWa a3ipney yakbiTel - 1 caFart. YakpiTTbl KOMEH
OpHaTy AManasoHbl— 5 MUHYTTLIK @3repy kaaambiMeH 10 MUHYTTaH 4 cafaTka
[neiiiH. 93ipney TeMnepaTypachiH OpHaTy AuanasoHbl - 5°C @3repTy KafaMbiMeH
100°C-penH 150°C-re peiin.

Byn 6araapnama aBTObIChITY DYHKUMACh! XXYMbICbIHbIH €H Y3aK yaKbiTbl 4 caFaTneH
WweKTenreH.

TbIHAbIPYFa apHanfaH. oaenki GoiblHWA 33ipney yakbiTbl 8 caFaTTbl Kypaiiabl.
YaKpITTbl KONIMEH OpHaTy AManasoHbi— 5 MUHYTTBIK @3repy KagambiMeH 10
MUHYTTaH 12 caratka /.'lemH

Byn aBTObICHITY (!

é bapnbig
ANIMAFAHbIH KAOQFaNAHbI3.

Mozypmmap a3ipney ywir cis REDMOND RAM-G1 GozypmsiHa apHanFaH
6aHKinepin apHalibl WUHAFbIH KOAIOGHA aNACkI3 (eKe cambin anbiHadb).

«KAPKA» 6arnapnamacs!

Bafaapnama e, Kyc eTi MeH KeKeHICTepAi KybipyFa apHanFaH. daenki 6oibiHwa
a3ipney yakbiTbl 18 MUHYTTbI Kypaiiabl. YakpiTTbl KOIMEH OPHATY AnanasoHbi— 1
MWHYTTbIK ©3repy KafaMbiMeH 5 MUHYTTaH 2 caFaTka AeiliH. TeMnepaTypaHbl
KOMIMEH OpHaTy AnanasoHbl — 5°C e3repty kapambiMeH 100°C-neH 180°C-re
nein.

Byn 6arnapnamana cTapTThl Wwerepy GyHKUMACH.

bl KON XETIMCi3.

natiidans

HAPMBICHIH

WHepeduenmmepdi kyidipin anmay ywit peuenminep KimabbiHaH Hyckaynapdsl
YCMaHyFa wake mabax iwindeziciH apa-mypa apanacmelpyra KeHec bepineoi.
«KAPKA» p. bIH Kalima nad andbIHOa acnanmel MonbIK
cy T awein P — 6yn KabblFbiH
Kbimblpnamysa MyMKiHOik 6epedi.

TYTKAChIHAH YCTan, Maiiabl afbi3bin Xibepy ywin cebeTTeri apHaiibl inrekTin
KeMeriMeH TabaKTbiH WeTiHe BeKiTiHi3.

5. MaiiablH KanFaH KanablkTapbiH KeTipy YWiH TaFamabl AacTapxaHFa Kosap
anfblHAa OHIMAI KaFa3 CYAriMEH HeMece TbiFbl3 KaFa3 Maiiflbikka CasibiHbi3.

@ HA3AP AY,[ZAPb/HbB’ Mati eme sicmeik! Kylikmiy andeiH any yum-l ac yii
JHBHE Kyp ycmine ]

93ipney yaksimeiHbiH Kepi ecebi mali Kaxemmi memnepamypara OeliiH
KbI3FGHHAH COH 6acmanadsl.

@pumiop peminoe 0ciMOik MalibiH KOO«

Maider kammel y3aK Hemece Ken pemmik Kpi30bIpy OHbIH MOMBbIFYbIHA 3KeNEedi.
@pumiopde asbik-mynikmi kaiima a3ipaey ywin 6ip Maiiobl KOAOAHEAHbI3.

«MOMKOPH» 6arnapnamacs!
Bafnapnama nonkopHa kamaac- ywiH apHaynbl. Kamaac- xaHe aTkapaTbiH
KbI3METIMHIH yaKbITbIHbIH ©3repiCiHiH MyMKiHAIri ABTONoAOrpes” xaHe “OTcpouka
cTapTa” ailTbinMblw 6aFaapnamana akmbik.
1. Tabakka NONKOpHFa apHanFaH AsHAEPAI CanblHbi3 (opamcei3, 6ip peTTe 200
rpaMHaH acnaysi Tuicl).
2. «ABTOMaTTbl HaFaapnamManapMeH XyMbICTbIH Xannbl TaPTiBi» TapayblHbIH
2-13 TwW. HYCKayNapblH YCTaHbIHbI3.
3. TabakTbiH iwiHaeri CbIpTbiNAap TOKTaFaHWa KyTe TypblHbI3, COAAH KeMiH
KaKnaKThi allibif, AaiibiH NOMKOPHbI 6ap TaGaKThl WbIFAPLIN a/lbIHbI3.

HA3AP AYIAPbIHbBI3! [MonkopH a3ipaey 6apeicsiHda acnan Kammel Kbi3adbl!
Abali 6onbiHbI3! Kydin Kanmay ywik ac yi KonranmapbiH KonOaHsIHbI3.

III ACI'IAI'ITbI KYTY

, COHbIMEH KaTap My/ILTUMICiprit-Xeinaam
nlclprlLuTen acTbiy MICIH KOI0 YUWiH 33ipnereH coH 6eTeH uicTepai KeTipy ywin
oHAa 15 MUHYT iwiHae xapTbl iMMOHALI «MAP» 6afnapnamacbiHiaa KaiHaTyFa
KeHec Gepemis.

XKabbik MynbTMRiCipriwTe-XbinAaM acbl a3ip HeMece cyFa Tonbl TabakTbl 24
caFaTTaH apTblK yaKbiTka KanablpMaraH xeH. [laibiH ackl 6ap TabakTbl
TOHA3bITKBIWTA CaKTayFa XaHe KaxeT 60/ca, Kbi3AbIpy GYHKUMSCbIH KonaaHa
OTBIPbIM, MyNLTUMICIPriluTe-KbiNAaM TaMaKTbl Kbi3abipyFa 6onagpl.

Erep acnanTbl y3aK yakbiT KonfaH6acaHbl3, OHbl 3N€KTP XeNiCiHeH aXblpaTbiHbI3.
JKyMbIC KaMepachl, KbI3AbIpy AMCKiciMeH Gipre, Tabak, iwki kaknak neH 6y xaHe
6GiTeyiw knanaH Tasa api Kyprak 6onybl THiC.

MynbTunicipriw-xeingam nicipriwTi Tazanayfa kipicnec 6ypblH OHbIH 31eKTp
KOpEeKTeH/ipy XeniciHeH axblpaTbi/ibin, TOMbIK CyblFaHbiHa KO3 XeTKi3iHi3. Tasanay
YWiH KyYMCaK MaTa MeH blbiC KyyFa apHa/iFaH XyMcaK Kypanaapaibl KOnaaHblIHbI3.
MynbTUnicipriwTin pesuHa 6enwekTepiH Tasanay 6apbiCbiHAa MYKUST GONbIHbI3:
onapabl 3aKkbiMaay Hemece Gynaipy acnanTbiH KYMbICbIH 6y3ybl MYMKiH.




Acnanmel masanay 6apeicbiHa Kammel CybIKmap Hemece Ciipeil i naci yra ThIVIbIM
CAﬂb!HAﬂbl CoHOall-aK Ke3 KenizeH XUMUA/IbIK uzpeccuaml HeMece acka aHacamsiH 3ammapmer Gipee KondaHyFa Kexec
6acka 0a y

Acnan KopnyceiH CyFa 6amelpyFa Hemece OHbi CydblH GFbIHbIHA KOIOFA MbIlibIM CanbIHAb!!
By#ibiM KOpPNYChIH Kipey WaMackiHa kapai XyMcak Cy/bl ac yil Mait/ibiFbl HeMece CiHipriluneH Ta3apTbikpi3. KyMcak Ta3apTKbil
Kypanabl konaaHyra 6onaapl. CyablH bIKTUMaN aiebl3Aapbl MEH KOPYNCTasbl aktFbi3AapablH anbiH any ywi 6eTTi kenTipin
cypTyre kenec 6epemis.
Tabak, ilWKi antoMUHKIt Kaknak neH anbiHGanbl 6y KNanaHbIH acnanTbl 9P KOAAAHFaH CaiblH Ta3apTy KaXeT.
Ci3 TabakTbl KONIMEH Aie, XXYMCaK CIHIprill NeH biAbIC XyyFa apHaNFaH Kypanabl KONAaHa OTbIPbIN, COHAAN-aK bIALIC XYy
Ma3lWWHeCiHAe Ta3apTa anackl3 (OHbIH BHAIPYWIHIH HycKaynapbiHa caiikec). KaTTbl nacTaHFaH xafaaiaa Tabakka Xbinibl cy
Ky#bin, 6ipa3s yakbIT Wbinan KobiHbI3, COAaH KeHiH TasapTbiHbl3. TabaKTbiH CbIPTKbI BETIH OHbI MyNLTMRICIpriW KopRycbiHa
OpHaTap anabiHAa MiHAETTI TypAe KenTipin cypTiHis.

Tabakmel mypakmel mypde KonOaHFaH Ke3de OHbIH iwKi Kylikke Kapcel wabblHObICLIHbIK MYCi MoNbIK Hemece iwiHapa
e32epyi MymKiH. ©30iziHeH on mabak akaysl 60n6in MabeLAMAlids!.
|WKi antoMUHKI KaKNaKTbl Tazanay ywiH:
MynbTURICIpril-KbinAaM KaknarbiH allbiHbI3.

2. Kyl canmacrtaH iwki antoMUHKIA KaKNakTbl ©3iHi3re TapTbiM, OHbl HETi3ri KaKNaKTaH aXblpaTbiHbI3.

3. EKi KaknakTbiH 6eTTepiH Cy/lbl ac yit MaiNbIFbl HeMece CiHiprilnen cyprinis. Kaxer 6onca, bIHFAH KAKMaKTbl bIAIC
KyaTblH Kypan KON/1aHa OTbIPbIM, CY aFblHbIHAA XybIN Xi6epiHi3. blabic xyaTbiH i 6yn
KOH.

4. Eki KaKnakTbl KenTipin cypTiHi3.

5. lwki KaknaKTbl Herisrire KOCkIN, OHbI aKpIPbIH FaHa 6aCbiHbI3.

By knanaHbl acnanTeiH iwki KaknaFbiHAaFb! aXbIPATbIN-KOCKbIL NeH KaKNaKTbIH iLKi XaFblHAaFbl KOPFaHLIC TOPbIHAH Typazbl.
By KnanaHblHbIH abIPaTbiN-KOCKbILIbIH XOFapbl TapThiM, akpIPblH FaHa WeLin anbikbi3. MyKUAT Xybin, KENTipiHi3.

7. KaknakTbIH ilKi )aFblHAa By KnanaHbiHbIK 6iTenyiHiH anabliH anatelH KOpPFaHbIC TOPbl OpHanackaH. OHbl 83iHi3re kapait
aKbIpbIH TapThiM, Wewin a/biHpI3.

8. CoHbIMEH Katap Heri3ri KaknakTblH ilKi XaFblHAA KbICbIMAbI peTTeyaiH BiTeyiw knanaHel opHanackaH. KnanaHHbiH
©3iHEH XaHE HbIFbI3Aayblll pe3uHafaH Kipai CyNibl CIHiprill HeMece ac yit MaiiNbiFbIHbIH KOMEriMeH MyKUAT Ta3apTbiHbI3.
KaxxeT 60/1ca, HblFbi3/1aybllll Pe3uHaHbI aKpIPblH WeLin aNlbiHbI3.

9. Kepi TapTinTe uHaHbI3: Heri3ri KAKNAKTbIH ilKi XaFblHAaFbl BekiTnere Top xaHe acnan KaknarbiHbIH iLWKi XafbiHa - By
KNanaHbIHbIH aXbIPaTbiN-KOCKbIWbIH TbiFbI3 OPHATBIHbI3.

ﬁ Acnanmei ap natidananran calibiH 6y ake 6imeyiw knanaxobl MiHdemmi mypde masanan omeipslHbi3!

bimeyiw knanansi pe3uHacs! Gy3eiMay Ui OHbl WEWIKEH, JHaHE «Ke3de byp HaHe
bimeyiuw KnanaxHbIH 63iH Hemece pe3uHarHs! byadipy acnanmelH KAme JyMbICbIHA HeMece OHbIH ByniHyiHe akenin coKkmbipysl
MYMKIH.

MynbTunicipriw-xbinaam nicipriwTte ac asipney 6apbicbiHAa Ty3ineTiH KOHAEHCAT acnan KopnyCbiHAaFbl apHaiibl KybicTa
Tabak afiHanacbliHaa cnanTel ap nai, caiiblH ac yit Mait KeMeriMeH CypTin OTbIPbIHbI3.

Ochl HYCKayNbIKTbIH HYCKAynapbiH KaTaH CakTaFaH4a acmanTbiH KYMbIC KaMePAChIHbIK illiHe CyiiblK, TaFaM KanabiKTapbi
HeMece KOKbIC TYCy bIKTUManabiNbiFbl a3. Erep on aiiTapnbikTaii Kipnece, acnanTbiH KaTe KyMbICbl HeMece ByniHyiHiH anabiH
any YWiH XyMbIC KaMepacbiHblH GeTiH TazanaraH XeH.

Mynemunicipeitimin-binaaMm JyMbiC KAMEpPacsiH masanap andeiHOa acnanmelr 31eKmp XenicineH ewipinzeHine xare
MOSIbIK CYbIFAHbIHA KO3 KEeMKi3iHi3!

JKyMbIC KaMepacbliHbIH KanTan KabblpFanapbl, Kbi3Ablpy AMCKICiHIH GeTi MeH opTanbik TepMOKaAaFaHbiH KabblfbiH (Kbi3abIpy
[MCKICIHIK OPTacbiHAa OpHaNackaH) AbIMKbIA (CyNibl €Mec) CiHipril Hemece MaiinbikneH TasapTyra Gonaapl. Erep ci3 xyy
KypasiblH KONAGHCaHbI3, Keneci ac asipnerex keszae 66TeH Mic Whiknaybl YWiH OHbIH KaNAbIKTapblH MYKUAT Ta3anay Kaxer.
OpTanbik TepMOKa/iafaHblH aitHanacbiHAaFbl KybiCTa 6erae 3aTTap Tycce, onapabl kaaaraHbiH kabbibiH 6acnait, nuHUETNeH
MYKMAT WhIFapbIN anbiHbi3.

Kpi3apipy Anckicinin 6eTi KipnereH xafaaiaa opTala KaTTbiIbIKTasbl CyNbl CIHIPrill HEMECe CMHTETUKaNbIK KbiNWak KonaaHyFa
6onMaiiabl.

Acnanmel mypde Yakelm eme Kene Kbi30bipy OUCKICIHIH MONbIK Hemece iwiHapa e3zepyi
MyMKiH. ©30iiHeH 6yn acnanmelH akay 6enzici 606N mabelnMatiobl aHe OHbIH HYMbICbIHbIK OYPbICMblFbIHA aCep emnelioi.

IV. bIKTUMAJT AKAYTAP MEH OJ1APbl XXOO ToCINAEPI

Axay blKTuMan ceGentep Koto Tacini
Aucnneiine Kate Typansl
xabap naiina 6onabi:
E1-E4

Kyiienik kate, Gackapy MAaTachi Hemece Kbi3abipy | ACTAnTbi 3NeKTp Kenicien aKbIpaTbin, CybiTbikbi3. KaknakTbi
3NeMeHT] ICTeH WbiFybi MYMKiH ThiFbI3 Kaybif, aCANThl JNEKTP KENICIHe KaiiTa KOChIHbI3

3nekTp KopeKTewpipy Gaybl acnanka Hemece nekTp
po3eTKire KocbiMaraH

Wewinmeni nekTp GayabiH acnanTassl TUICTi axbIpaTKbiLIKa

KBHE PO3ETKire KOCbIIFaHbIHA Ke3 XeTKi3ii3

Acnan KocbinMaiis! IneKTP Po3eTKi KYMbIC icTeMeini AcnanTs yMbiC iCTeiiTiH poseTKire KOChIHbI3

- IneKTp KeniciHae KepHeyaiH GapbiH TekcepiHis. Erep on

3neKTp KeniciHae ToK KoK P Ae kepHeyAin bapbl PIH P
60nMaca, Ci3AIH Yire KbI3MET eTETiH YiAbIMFa KONbIFbIHbI3

IneKTp Xeniciae KOpeKTeHAIPYAIH KaHbINbICTapbI

(TOK KepHeyiHiH AeHrelii TypakCbi3 Hemece Kanbinta

TeMeH)

3neKTp enicikae TYPaKTb KepHeYAIK 6apbiH TekcepiKis. Erep
ON TYPaKCbI3 HEMece KanbinTaH TeMeH 60nca, Ci3AiH yiire KbiameT
€TTiH YifbiMFa KONbIFbIHbI3

Tabak new KbI34bIpY SnEMeHTIHiH apacsiva Gerae 3aT
Hemece GeniKTep TYCKeH (KOKbIC, XapMa, Taram
KanabIKTapb!)

ACNanTei 3neKTp KeniciHeH aXbipaTin, CybiTbiHbi3. Borae 3a1
Taram  TbiM  y3aK Hewmece GenikTepai anbin TaCTaHsi3

asipeneni

MynsTUnicipriu Kopnychikpasel Tabak Teric ) P
v P PYCOIHA « TaaKkTbi Teric, KMCaHTNali OPHaTbIHbI3

OpHaTbINMaraH

- ) ACNanThi 3nEKTP KeniCiHeH axbipaTbi, CybiTbiHbi3. Kbi3bi

Kbi3asIpy AMCKCi KaTTbi Kipneren i P P YorTeiKei3. Keiaabipy

AUCKICiH Ta3anaHpl3

Ta6ak acnan Kopnychia

TaGaKTbi Teric, kucaifmaii OpHTLIbI3
Teric oparbinMaran

Kaknak new acnan KopnycbikbiH apacbiiaa 6erae 3atTapabii
OKTHIFbIH TeKCepiHi3 (KOKIC, XapManap, ac kecekTepi), 6onca,
anbin TaCTaHbI3. MyALTURICIDriL KaKnaFbiH CoIpTsIN ecTinreHue
BIF XaYbiN OTHIPLIHBI3

akna ThIFbI3
Tabak new | Kaknmak
¢ MEM T abenmaran  Hemece
. ) MynsTUICipriWTiK ik
3ipney kesinge acnan Kaknak, acriva 6erae 3a1
KaKnafblHbIH KOCbINbIC
KaKnarbiHaH By Whiragsi TyckeH
CaHbINayChi3AbIFbI
OysuinFan lwki  KaknakTassi
ThiFbI3AAYBIW  pe3UHA
KaTTbl Kipnerew, Gyniren
Hemece 3aKbiMAanFaH

V.KENIIOIKTI MIHOETTEMENEP

Ocbl GyiibiMFa caTbin anbiHFaH caTTeH 25 ait Mep3iMiHe keninaik 6epineni. OHAIpywWwi keningik KeseHi iwiHae xeHaey,
GenwekTepai aybiCTbipy Hemece GyKin GyilbIMAbI aybICTLIPY KOMbIMEH MaTepuaniap Hemece WHAy CanacbiHbiH
KeTicneywiniriHeH TyblHAaFaH Ke3 KeNreH 3aybITThiK akaynapbl Xokfa MiHaeTTeHeai. Keningik Texk catein any KyHi
TYMHYCKANbIK KeMifiK TaNoHbIHAA AYKEH MOPIMEH XaHe CaTylbl KONbIMEH pacTanfa »(ar/:laﬁna FaHa kywine enesi. Ocel
Keninaik ek GyitbiM Naitanady GoibIHWA HCYKAynbikka Caiikec eH, XaHEe OHbIMEH
DYPBIC XYMBIC iCTEMEY HaTUXeCiHAe 3aKpiMaaHGaraH, COHbIMEH KaTap 6VMhIMHhIH TONbIK Kb caKTanfaH xaraainna
. Ocel keningik Gyi TaBWFM TO3YbIHA XBHE WhIFLIH MaTePUaNaapbIHa TapanMaiiael (Cysrinep, wamaap, Kol
aHe TedNOHABIK ThiFbI3AaybIlTap XaHe T.6.).
ByibIMHBIH KbI3MeT Mep3iMi MeH OFaH KeninaikTi MiHaeTTeMenepaiH KonaaHbic Mep3imi GyiibiM caTbinFaH Hemece eHAipinreH
Ke3feH ecenTeneni (erep caTy KyHiH aHblKTay MyMKiH 6onmaca).
Acnan eHpipinreH KyHai 6yibiM KOPMYCbIHbIH CANKECTEH/IpY KancbipMacbiHAaFbl CEpUsNbIK HOMipaeH Tabyra Gonaapl.
Cepusinbik HeMip 13 6enrigeH Typaabl. 6-wWbl xaHe 7-wi Genrinep ainabl, 8-wWi — KypbINFbIHbIK WbIFAPbIFAH XbiNbIH 6ingipesi.
OHAipywi 6eKiTkeH acnanTbiH KbI3MET eTy Mep3iMi 6yiibIMHbIH NaiiAanaHbliybl OCbl HYCKAY/bIK NEH KONAAHbINATbIH TEXHUKANbIK
CTaHAapTTapFa COMKEC XKy3ere achiPblIFaH/aa, CaTbin anblHFaH KyHiHeH GacTan 5 Xbinapl Kypaitisl.

ACnanTbiH iKi KaKNaFbIHAFb! ThiFbI3AAYbIW PE3MHAHBIH KYHiH
TeKcepiHi3. On aybICTbIPyAbI KaXET eTyi MyMKiH

Opamdbl, nailidanaxywsl HycKay/blFbIH, COHbIMEH Kamap acnanmeix e3iH Kﬂll@bl)(map@bl Kalima eHoey 60ubmula )Kepemlkml
6ardapnamara calikec natidara aceipy kepek. Kopi opmara ipiHi3: MyHOali 6yiibiMOapo
MYpMbICMbIK KOKbICNEH Macmamarbis.




A Ushbu mahsulotdan foydalanishni boshlashdan avval undan foydalanish
boyicha qo'llanmani digqat bilan 0qib chiqing va uni kelajakda foydalan-
ish uchun saglang. Jihozdan tog’ri foydalanish uning xizmat ko’rsatish
muddatini anchagina uzaytiradi.

XAVFSIZLIK CHORALARI

Texnika xavfsizligi talablariga va mahsulot-

dan foydalanish qoidalariga amal gilmaslik

natijasida yetkazilgan shikastlanishlar uchun
ishlab chigaruvchi javobgarlikni 0'z zimma-
siga olmaydi.

e Ushbu elektr jihozi maishiy sharoitlarda
taom tayyorlash uchun mo’ljallangan ko’p
funksiyali qurilma hisoblanadi va u kvarti-
rada, shahardan tashgaridagi uylarda,
mehmonxonalarda, do'’konlarning maishiy
xonalarida, ofislarda yoki nosanoat maqsad-
larida foydalanishning boshga shunga
o'’xshash sharoitlarida go’llanilishi mumkin.
Qurilmadan sanoat magsadlarida yoki qu-
rilma mo’ljallanmagan boshga istalgan
magqgsadlarda foydalanish mahsulotdan te-
gishli tarzda foydalanish shartlarining buz-
ilishi hisoblanadi. Bunday hollarda ishlab

chigaruvchi bo’lishi mumkin bo’'lgan oqi-
batlar uchun javobgarlikni 0’z zimmasiga
olmaydi.

e Qurilmani elektr tarmog’iga ulashdan avval
undagi kuchlanishning jihoz ta'minoti nom-
inal kuchlanishiga mos ekanligini tekshiring
(mahsulot texnik xususiyatlari yoki zavodda
yopishtirilgan yorligga garang).

eJihozning iste’'mol qiladigan quvvatiga
mo’ljallangan uzaytirgichdan foydala-
ning, — parametrlarning mos kelmasligi
gisga tutashuv yoki kabelning yonishiga
olib kelishi mumkin.

eJihozni fagat yerga ulangan rozetkaga
ulang — bu elektr toki urishidan himoya
gilishning amal gilinishi shart bo’lgan tala-
bidir. Uzaytirgichdan foydalanganda uning
ham yerga ulanganligiga ishonch hosil
qiling.

DIQQAT! Jihoz ishlagan vaqtda uning korpusi, jom
va metall detallari qiziydi! Ehtiyot bo’ling! Os-
hxona gqo’lqoplaridan foydalaning. Qaynoq
bug’dan kuyishni oldini olish uchun qopqgoqgni



ochgan vaqtda jihoz ustiga engashmang. eJihozdan ochiqg havoda foydalanish
« Foydalanib bo'lgandan song hamda unito-  tagiglanadi — qurilma korpusi ichiga nam-
zalash yoki ko'chirish vagtida jihozni rozet-  lik yoki begona buyumlarning kirishi uning
kadan uzib qo'ying. Elektr tarmog’iga ulash ~ jiddiy shikastlanishiga olib kelishi mumkin.
shnurini qurug qo’l yordamida o'tkazgichdan e Jihozni tozalashdan avval uning elektr
emas, balki vilkadan ushlagan holda  tarmog’idan uzilganligi va to'lig sovugan-
sug’uring. ligiga ishonch hosil giling.Jihozni tozalash
« Elektr taminot shnurini eshik tirgishlaridan ~ bo’yicha korsatmalarga qat’iy amal giling.
yoki issiglik manbalari yaginidan o'tkazmang. Jihoz korpusini suvga botirish yoki uni suv oqimi
Elektr ta'minot shnurining buralib qolmas-  0stiga joylashtirish TAQIQLANADI!
ligi va bukilmasligi, o’tkir buyumlarga, me- e« Ushbu jihoz jismoniy, asab yoki ruhiy jihat-
bellarning burchaklari va qirralariga tegib dan chetlanishlarga ega bo’lgan yoki tajri-
turmasligini kuzatib boring. basi va bilimi yetarli bo'lmagan kishilar
YODDA TUTING: elektr ta'minot kabelining ta-  (jumladan bolalar) tomonidan foydalanish
sodifan shikastlanishi kafolat shartlariga to'g'ri uchun mo’ljallanmagan, bunday shaxslar
kelmaydigan shikastlanishlarga hamda elektr  ystidan nazorat olib borilayotgan yoki
tokining urishiga olib kelishi mumkin. Shikast- ularning xavfsizligi uchun javobgar shaxs

langan elektr ta’'minot kabelini xizmat ko'rsatish . ..
markazida darhol almashtirish talab qilinadi. '.comonlda’n .ularga ush,bu Jihozdan foydalf‘;m-
ish  bo’yicha ko’rsatmalar berish

-Jihp;ni yumshog yuza LfSt‘ga,O’r”atma“Q’ o'tkazilayotgan hollar bundan mustasno.
un! |shl§sh \{aqtlda sochiq qul sal'fetka‘ b," Ularning jihoz, uning ehtiyot gismlari ham-
lan yopib qo'ymang — bu qurilmaning qizib da uning gadog’i bilan o'ynashlariga yo'l

Ir;eljir;::iinva Ishdan chigishiga olib kelishi go'ymaslik uchun bolalar ustidan nazoratni



amalga oshirish lozim. Qu-
rilmani tozalash va unga
xizmat ko'rsatish bolalar
tomonidan kattalar nazora-
tisiz o’tkazilishi mumkin
emas.

eJihozni mustaqil tarzda
ta’mirlash yoki uning tuzil-
ishiga o'zgartirishlar kiritish
ta'qiglanadi. Xizmat
ko'rsatish va ta'mirlash
bo’ycha barcha ishlar vako-
latli xizmat ko’rsatish
markazi tomonidan baja-
rilishi kerak. Noprofession-
al tarzda bajarilgan ish ji-
hozning ishdan chiqishi,
jarohatlanish va mulklarn-
ing zararlanishiga olib kel-
ishi mumkin.

Texnik xususiyatlari

Modeli RMC-PM330
Quvvati 900 Vt
Kuchlanish 220-240V, 50 Gts
Jom hajmi 41

Jom goplamasi... .....Anato® (Koreya) kuyishga garshi sopol

LED-disple: ruschalashtirilgan
Bug'klapani olinuvchi
Ichki gopgoq olinuvchi
Dasturlar

Tez pishirgich rejimida:
1. CYN (SHO'RVA)
MAP (BUG')
MOJIOYHAS KALLA (SUTLI BO'TQA)
TYWEHWME (DIMLASH)
NNOB (PALOV)
PUC/KPYTbI (GURUCH/YORMALAR)
BAPKA (QAYNATIB PISHIRISH)
TOMJIEHWE (TOBLAB PISHIRISH)
Ltipishirgich rejimida:
LECEPTbI (DESERTLAR)
BbIMEYKA (PISHIRIQ)
XJIEB (NON)
MOTYPT (YOGURT)
KAPKA (QOVURISH)
DPUTIOP (FRITYUR)
MOMNKOPH (POPKORN)

Funksiyalar

Tayyor taomlar haroratini ushlab turish (avtomatik isitish)..
Avtomatik isitishni avvaldan o'chirib qo'yish...
Taomlarni isitish
Ishga tushirishni kechiktirish.

M
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2 soatgacha
.bor
12 soatgacha
24 soatgacha

Majmua to’plami

Multipishirgich-tezpishirgich
RB-C402 jomi
Bug'da tayyorlash uchun konteyner ...
Frityurda qovurish uchun dastali savatcha
O’lchov stakani
Cho'mich
Yassi qoshiq
Cho'mich/qoshiq uchun ushlagich

Panjara 1 dona
«100 ta resept» kitobi 1dona
Foydalanish bo'yicha qo'llanma 1 dona
Xizmat ko'rsatish kitobchasi 1 dona
Elektr ta'minot shnuri 1 dona
Ishlab chigaruvchi o'z ini I irish d ida bunday

o'zgarishlar tog'risida avvaldan xabardor gilmagan holda mahsulot dizayni,
majmualar to'plami hamda texnik xususiyatlariga o'zgarishlar kiritish huqugq-
iga ega.

Multipishirgich-tezpishirgichning tuzilishi Al
Jihoz korpusi

Ko'tarish uchun dasta

Jihozning olinuvchi gopgog'i

Olinuvchi bug’ chiqarish klapani

Qulflash klapani

Blokirovka gilish tugmachali qopqoq dastasi
Olinuvchi ichki qopgoq

Jom
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9. Displeyga ega bo'lgan sensorli boshgaruv paneli
10. Cho'mich/qoshiq uchun ushlagich

11. Yassi qoshiq

12. Cho'mich

13. Bug'da tayyorlash uchun konteyner

14. Frityurda qovurish uchun savatcha

15. Elektr ta'minot shnuri

16. Panjara

17. O'lchov stakani

18. Ta'minot o'chirgichi

Boshqaruv paneli A2

1. «OtmeHa/Pasorpesy («Bekor qilish/Isitish») tugmachasi - isitish funksiya-
sini yogish/o’chirish; tayyorlash dasturi ishini to'xtatib qo'yish; kiritilgan
parametrlarni bekor gilish.

2. «Hactpoitka» («Sozlash») tugmachasi - harorat va vaqtni sozlash rejimlari
o'rtasida o'rkazish.

3. «Bbibop npoaykra» («Mahsulotni tanlash») tugmachasi — tayyorlash das-
turlarida mahsulot turini tanlash.

4. «<» tugmachasi - tayyorlash dasturlari o'rtasida o'tkazish (o'ngdan chap-
ga), harorat va vaqt giymatlarini kamaytirish.

5. «>»tugmachasi - tayyorlash dasturlari o'rtasida o'tkazish (chapdan o'ngga),
harorat va vaqt giymatlarini orttirish.

6. «[asnenue» («Bosim») tugmachasi - ishchi bosim darajasini o'zgartirish.

7. «MeHio» («Menyu») tugmachasi - kutish rejimidan chigish, avtomatik
tayyorlash dasturini tanlash.

8. «Crapm» («Ishga tushirish») tugmachasi — berilgan tayyorlash rejimini
yoqish, avtomatik isitish funksiyasini avvaldan o'’chirib qo'yish.

9. Displey.

Displeyning tuzilishi A3
1. Multipishirgich rejimi uchun avtomatik dasturlar indikatorlari.
2. Tezpishirgich rejimi uchun avtomatik dasturlar indikatorlari.
3. Sozlash rejimlari va ishga tushirishni kechiktirish rejimining ishlashi in-
dikatorlari.
Ochig/yopiq gopgoq bilan tayyorlash rejimi indikatori.
Berilgan tayyorlash rejimiga chiqish indikatori.
Jomdagi bosim darajasi indikatori.
Tayyorlash harorati indikatori.
Avtomatik isitish funksiyasining ishlashi indikatori.
Tayyorlash vagti/ishga tushirishni kechiktirish vagti giymati indikatori.
. «CYT», «MAP», «BAPKA», «TYLLEHUEY, «XKAPKA», «®PUTIKOP» dasturlari-
dagi mahsulot turlari indikatorlari.

I. FOYDALANISHNI BOSHLASHDAN
AVVAL

Mahsulot va uning butlochi gismlarini qutidan ehtiyotlik bilan oling. Barcha
qadoqlash materiallari va reklama nakleykalarini olib tashlang.

O iruvchi lar, ko'rsatkili (mavjud bo'lganda) va
uning korpusidagi mahsulot seriya ragami ko'rsatilgan yorligni albatta 0z
Jjoyida saglang! Mahsulotda seriya ragamining bo'lmasligi sizni kafolatli xizmat
ko'rsatishdan avtomatik ravishda mahrum giladi.
Jihoz korpusini nam latta bilan arting va jomni yuving, ularni quriting.Jihozdan
dastlabki foydalanish vagtida noxush hidlar paydo bo'lishining oldini olish
uchun uni to'liq tozalashni amalga oshiring («Jihoz ustidan qarov» bo'limiga
qarang).

BomNo s
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DIQQAT! Jihozdan istalgan turdagi nosozlik mavjud bo'lgan holda foydalanish
ta'qiglanadi.
Jihozni gattiq tekis yuzaga shunday o'rnatingki, bug' klapanidan chigadigan
qaynoq bug’ gulqog'ozlar, bezakli qgoplamalar, elektron jihozlar va ortigcha



namlik va haroratdan shikastlanishi mumkin bo'lgan boshqa buyumlar yoki
materiallarga tushmasin.

A it Yyoki quyi a keyin jihozni yoqish oldidan

xona ida kamida 2 soat i saqlab turish kerak.
Tayyorlashdan avval multipishirgich-tezpishirgichning tashqi va ko'zga
ko'rinadigan ichki gismlarida shikastlanishlar, siniq joylar va boshqa nugsonlarn-
ing yoqligiga ishonch hosil giling. Jom va gizdirish elementi orasida begona
buyumlar bo'lmasligi kerak.

[I.MULTIPISHIRGICH-TEZPISHIRGICH-
DAN FOYDALANISH

Jihozning ish rejimlarini ko'rsatish
Tanlangan avtomatik tayyorlash dasturiga bog'liq ravishda RMC-PM330 multi-
pishirgich-tezpishirgichi multipishirgich yoki tezpishirgich rejimida ishlashi

mumkin. Shu bilan birga multipishirgich rejimida jihoz ochiq qopgoqda ham,

yop\q gopgoqda ham ishlashi mumkin.
Tezpishirgich rejimida bajariluvchi avtomatik dastur tanlanganda disp-

leyda {T__J va jomdagi bosim darajasi indikatorlari, tayyorlash vagtining
giymati hamda dasturga bog'liq ravishda mahsulot turi namoyish gili-
nadi.

2. Multipishirgich rejimida bajariluvchi yopiq qopqoqg bilan avtomatik dastur

tanlanganda displeyda 1__J indikatori va tayyorlash vaqtining qiymati
namoyish qilinadi.

3. Multipishirgich rejimida bajariluvchi ochiq gopqoq bilan avtomatik dastur
tanlanganda displeyda é indikatori, mahsulot turi va tayyorlash vaq-
tining giymati namoyish gilinadi.

Tayyorlash vaqgtini o'rnatish
REDMONDRMC-PM330 multipishirgichi-tezpishirgichi «[TOMKOPH» dasturidan
boshga barcha dasturlar uchun tayyorlash vagtini mustagil o'rnatishi mumkin.
Berilayotgan vaqtning o'zgarish gadami va mumkin bo'lgan diapazoni tanlangan
tayyorlash dasturiga bog'lig bo'ladi.
Tayyorlash dasturi va mahsulot turi tanlangandan keyin «Hactpoiika»
tugmachasini bosing. Tayyorlash vaqti giymati indikatori miltillay bosh-
laydi.

2. Soat giymatini orttirish uchun «<» tugmachasini, daqiga giymatini orttirish
uchun - «>» tugmachasini bosing. Vaqt qiymatni tez o'zgartirish uchun
kerakli tugmachani bosing va ushlab turing. Soat va daqiqa giymatlarining
o'zgarishi bir-biriga bog'liq bo'lmagan holda yuz beradi. Maksimal gi-
ymatga yetganda vaqtni o'rnatish diapazonning boshidan boshlanadi.

3. Tayyorlash vaqtini o'rnatish yakunlanishi bilan kiritilgan o'zgarishlarni
tasdiglash va avtomatik dasturning bajarilishini boshlash uchun «Crapt»
tugmachasini bosing.

4. Kiritilgan parametrlarni saqlash va ishga tushirishni kechiktirish vagtini
o'rnatishga o'tish uchun «Hactpotika» tugmachasini bosing.

5. Kiritilgan o'zgarishlarni saglamagan holda kutish rejimiga chigish uchun
«OTmena/Pasorpes» tugmachasini bosing va ushlab turing yoki bir dagiqa
davomida jihoz ustida hech qanday amal bajarmang.

Tayyorlash vaqtini qo'lda o'rnatishda sozlanmalarning mumkin bo'lgan diapa-
zoni va o'rnatish gadamini hisobga oling.

Tezpishirgich rejimida barcha avtomatik dasturlarda o'rnatilgan tayyorlash
vaqtining hisobi faqat jihoz jomda berilgan ishchi harorat va bosim daraja-
siga chigganidan keyingina boshlanadi.

Bosim darajasini o'zgartirish
REDMOND RMC-PM330 multipishirgichi-tezpishirgichida tayyorlash dasturini
tanlagandan keyin bosim darajasini ham o'zgartirish mumkin: mos holda 20, 30

50 kPa («<MOJIOYHAS KALA», «<PUC/KPYMbl» va «M/10OB» dasturlaridan
tashqari).
1. Bosimni o'rnatish rejimiga o'tish uchun «/[laBnenne» tugmachasini bosing.
2. Ishchi bosim giymatini orttirish uchun «[asnenue» yoki «>» tugmachasini,
kamaytirish uchunesa - «<» tugmachasini bosing. O'zgartirishlar displey-
dagi tegishli indikatorlar bilan ask ettiriladi. Maksimal giymatga yetganda
bosim darajasini o'rnatish diapazonning boshidan boshlanadi.
Avtomatik tayyorlash dasturi ishga tushirilganidan keyin jomda kerakli bosim

darajasiga erishilgunicha ¢g Q %> indikatori miltillaydi, bosim darajasi
indikatori esa jomdagi joriy bosim darajasini ko'rsatadi. Ishchi parametrlarga
chigilganidan keyin har ikkala indikator tayyorlash jarayoni yakunlangunicha
yonib turadi.

Tayyolash haroratini 0'zgal h

RMC-PM330 multipishirgichi-tezpishirgichida «BbIMEYKA», «XKAPKA» va
«®PUTHOP» avtomatik tayyorlash dasturi ishlayotgan vaqtda tayyorlash haro-
ratini qo'lda sozlashingiz mumkin.

1. Avtomatik tayyorlash dasturi ishlayotgan vaqgtda haroratni sozlash re-
jimiga o'tish uchun «Hactpoiika» tugmachasini bosing. Displeyda tayyor-
lash haroratining miltillovchi indikatori paydo bo'ladi.

2. Tayyorlash haroratini ko'tarish uchun «>» tugmachasini, pasaytirish uchun
esa - «<» tugmachasini bosing. Tayyorlash harorati giymatni tez o'zgartirish
uchun kerakli tugmachani bosing va ushlab turing. Maksimal qiymatga
yetganda o'rnatish diapazonning boshidan boshlanadi.

3. Tayyorlash harorati giymatini sozlash yakunlanganidan 5 soniya o'tgach
displeydagi indikator miltillashdan to'xtaydi va tayyorlash dasturini baja-
rish yakunlangunicha yonib turadi.

Agar harorat o'zgartirilmagan bo'lsa, 5 soniyadan keyin harorat qiymati indi-
katori o'chadi.

Dasturni ishga tushirishni kechiktirish

«Ishga tushirishni kechiktirish» funksiyasi dastur bajarilishi boshlangunicha
o'tishi kerak bo'lgan vaqt oralig'ini berishga imkon beradi. Ishga tushirishni
kechiktirish vaqtini avtomatik tayyorlash dasturi tanlanganidan va tayyorlash
vaqti o'rnatilganidan keyin 1 dagiqaga teng o'rnatish gadami bilan 1 dagiqadan
24 soatgacha bo'lgan diapazonda o'rnatish mumkin.

1. Tayyorlash vagtini o'rnatgandan keyin ishga tushirishni kechiktirish vag-
tini o'rnatish uchun «Hactporika» tugmachasini bosing. Qisqa signal
chalinadi. Displeyda «Otcpouka» («Kechiktirish») indikatori paydo bo'ladi.
Displeyda miltillovchi 00:00 giymati namoyish gilinadi.

2. «<» tugmachasi bosilganda vaqt qiymati 1 soat qadam bilan ortadi. «>»
tugmachasi bosilganda - tanlangan tayyorlash dasturi uchun standart
holatda o'rnatilgan o'zgartirish gadami bilan. Soat va dagiqa giymatlarin-
ing o'zgarishi bir-biriga bog'liq bo'lmagan holda yuz beradi. Maksimal
qiymatga yetganda ishga tushirish vagtini o'rnatish diapazonning boshidan
boshlanadi. Qiymatni tez o'zgartirish uchun kerakli tugmachani bosing va
ushlab turing.

3. Ishga tushirishni kechiktirish vaqtini o'rnatish yakunlanishi bilan kiritilgan
o'zgarishlarni tasdiglash va jihozning ishlay boshlashi uchun «Crapt»
tugmachasini bosing va ushlab turing. Ishga tushirishni kechiktirish
vaqti tugashi bilan uch marta qisqa signal chalinadi va avtomatik tayyor-
lash dasturining bajarilishi boshlanadi.

4. Kiritilgan o'zgarishlarni saqlamagan holda kutish rejimiga chiqish uchun
«OTmeHa/Pa3orpes» tugmachasini bosing.

Agar ishga tushirishni kechiktirish vaqti giymati 00:00 ga o'rnatilsa, avtoma-
tik tayyorlash dasturining bajarilishi «Cmapm» tugmachasi bosilishi bilanogq
darhol boshlanadi.

Ishga tushirishni kechiktirish funksiyasidan «[TOIMKOPH», «XAPKA» va
«®PUTIOP» dasturlaridan boshqa barcha avtomatik tayyorlash dasturlarida
foydalanish mumkin.

Reseptda tez buziluvchi mahsulotlardan (tuxum, yangi sut, go'sht, pishlog va
boshg.) foydalaniladigan hollarda «Ishga tushirishni kechiktirish» funksiyasi-
dan foydalanish tavsiya gilinmadi.

Tayyor taomlar haroratini ushlab turish (avtomatik isitish)

Bu funksiya tayyorlash dasturi ishi yakunlanishi bilan darhol isitish rejimi av-
tomatik ravishda yonadi va tayyor taom haroratini 12 soat davomida 70-75°C
doirasida ushlab turadi. Avtomatik isitish ishlayotganda «OTmena/Pa3orpes»
tugmachasi indikatori yonadi, displeyda esa ushbu rejimdagi ishlash vagtining
tog'ri hisobi aks ettiriladi.

Zarur bo'lgan hollarda «Crapt» tugmachasini bosgan holda avtomatik isitishni
o'chirib qo'yish mumkin.

«MOMKOPH», «/OTYPT» va «DPUTIOP» avtomatik dasturlaridan foydalanganda
avtomatik isitish dasturidan foydalanib va uni yoqib bo'lmaydi.

Avtomatik isitishni avvaldan o'chirib qo'yish

Tayyorlash dasturi ishi yakunlangandan keyin avtomatik isitishni yoqib go'yish
har doim ham zarur bo'lavermaydi. Shuni hisobga olgan holda REDMOND RMC-
PM330 multipishirgichida asosiy tayyorlash dasturini ishga tushirish yoki uning
ishlash vagtida ushbu funksiyani avvaldan o‘chirib qo'yish imkoniyati ko'zda
tutilgan. Buning uchun dasturni ishga tushirish yoki dastur ishlayotgan vaqtda
«CrapT» tugmachasini bosing, «Otmena/Pasorpes» tugmachasi indikatori o'chadi.
Avtomatik isitishni yana yogish uchun «Crapm tugmachasini yana bir bor bos-
ing («OTMeHa/Pa3orpes» tugmachasi indikatori yonadi).

Taomlarni isitish
REDMOND RMC-PM330 multipishirgichi-tezpishirgichidan taomlarni isitish
uchun foydalanish mumkin. Buning uchun:

1. Mahsulotlarni jomga joylashtiring, uni multipishirgich korpusiga o'rnating.

2. Qopqogni yoping, multipishirgichni elektr tarmog'iga ulang.

3. Tovusli signal berilgunicha «OTmeHna/Pasorpes» tugmachasini bosib turing.
Displeyda tegishli indikator va tugmacha indikatori yonadi. Taymer isitish
vaqtining hisobini boshlaydi.

Jihoz taomni 70-75°C haroratgacha isitadi va uni 12 soat davomida issiq holda
ushlab turadi.Zarur bo'lgan hollarda «OTMeHa/Pa3orpes» tugmachasini bosgan
va displeydagi tegishli indikatorlar va tugmacha indikatori o'chmagunicha
ushlab turgan holda isitishni o'’chirib qo'yish mumkin.

Multipishirgich mahsulotlarni 12 soatgacha isitilgan hold saglashi mumkin-
ligiga garamasdan taomlarni ikki-uch soatdan ortiq vaqt davomida isitilgan
holda saglash tavsiya gilinmaydi, chunki ayrim hollarda bu uning ta'mining
o'zgarishlariga olib kelishi mumkin.

Avtomatik dasturlar bilan ishlashning umumiy tartibi
1. Kerakli masalliglarni tayyorlang (o'lchang) va ularni multipishirgich-tez-
pishirgich jomiga joylashtiring. Barcha masalliglar, jumladan suyuglikning
jom ichki yuzasidagi maksimal belgidan ortib ketmasligini kuzatib boring.

2. Jomni jihoz korpusiga joylashtiring, uning tekis, giyshaymasdan turgan-
ligi va qizdirish elementiga zich yorishib turganligiga ishonch hosil giling.

3. Qopqogni zich gilib yoping («WKAPKA» yoki «dPUTIOP» dasturidan foy-
dalanganda jihozni ochiq holda qoldiring), qopgogni blokirovka qilish
dastasidagi «3akpbiTb» («Yopish») tugmachasini bosing.

4. Bug'chiqarish klapanini «3akpbiTo» («<Yopigy) («CYT», <TAP, «MOJIOUHAS!
KALWA», «TYWEHME», «NJ10B», «<PUC/KPYMbl», «BAPKA», «TOM/IEHVE»
dasturlaridan foydalanaganda) yoki «OTkpbiTo» («Ochig») (<ECEPTbl,
«BbIMEYKA», «XJIEB», «MOTYPT», OKAPKA», «OPUTIOP», «MOMKOPH»
dasturlaridan foydalanganda) holatiga o'rnating.Jihozni elektr tarmog'iga
ulang.

5. Kutish rejimidan chigish uchun «Memio» tugmachasini bosing, «<», «>»
yoki «MeHto» tugmachalari yordamida kerakli tayyorlash dasturini tanlang
(displeyda tegishli dastur indikatori miltillaydi).

6. Qayta ishlanadigan mahsulot turini berish uchun («CYM», «AP»,
«TYWEHME», «BAPKA», «XKAPKA», «®PUTIOP» dasturlarida) «Bei6op
npoaykTa» tugmachasini bosing.




7. Zarur bo'lgan hollarda tayyorlash vaqtini o'zgartiring («MOMKOPH» das-
turida avtomatik ravishda beriladi).

8. Jihozdan tezpishirgich rejimida foydalanganda bosim darajasini 0'zgartirish
mumkin («MOJTIOYHAS KALLA», «<PUC/KPYMbl» va «M/10B» dasturlaridan
tashqari).

9. Zarur bo'lgan hollarda dasturni ishga tushirishni kechiktirish vagtini

o'rnating («MOMKOPH», XKAPKA» va «®PUTIOP» dasturlaridan tashgari).
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Dasturni ishga tushirish (taymerni ishga tushirish) uchun «Crapm tugma-
chasini bosing. «Crap» va «OTMeHa/Pa3orpes» tugmalarining indikatorlari
yonadi. O'rnatilgan dasturning bajarilishi (ishga tushirish taymeri hisobi)
boshlanadi.

11. Zarur bo'lgan hollarda avtomatik isitish funksiyasini o‘chirib qo'ying.

12. Tayyorlash dasturining yakunlanganli ‘g'risida uch marta tovushli
signal berish bilan xabar qilinadi. Keyin joriy sozlanmalarga bog'liq rav-
ishda jihoz avtomatik isitish («<OTmMena/Pasorpes» tugmachasi indikatori
yonadi) yoki kutish («Crapt» tugmachasi indikatori yonadi) rejimiga o'tadi.
Kiritilgan dasturni bekor qilish, tayyorlash dasturini yoki avtomatik isit-
ishni to'xtatib go'yish uchun «Otmena/Pasorpes» tugmachasini bosing va
ushlab turing.

«CYM» dasturi

Dastur go'sht, baliq, tovuq go'shti yoki sabzavotlardan bulonlar,ziravorli, sabza-
votli va sovuq sho'rvalar tayyorlash uchun mo'ljallangan. Standart holda tayy-
orlash vagti -15 dagqiqa. Vaqtni go'lda o'rnatish diapazoni - 5 dagiqaga teng
o'zgartirish qadami bilan 10 dagigadan 8 soatgacha. Standart holatda jomda
o'rtacha bosim darajasi o'rnatilgan.

«[AP» dasturi
Dastur go'sht, baliq, tovuq go'shti va sabzavotlardan bug'da turli taomlarni
tayyorlash uchun mo'ljallangan. Standart holda tayyorlash vaqti -15 dagiqa.
Vagtni qo'lda o'rnatish diapazoni - 5 dagigaga teng o'zgartirish gadami bilan 5
dagigadan 2 soatgacha. Standart holatda jomda o'rtacha bosim darajasi
o'rnatilgan.
Ushbu dasturda tayyorlash uchun maxsus konteynerdan foydalaning:
1. Jomga 600-1000 ml suv quying. Panjara va bug'da tayyorlash uchun kon-
teynerni jomga o'rnating.
2. Kerakli masalliglarni tayyorlang (o'lchang), masalliglarni jomga bir tekis
joylashtiring.
3. «Avtomatik dasturlar bilan ishlashning umumiy tartibi» bo'limining
2-13-bandlari ko'rsatmalariga amal giling.

«MOJTOYHAS KALLA» dasturi

Dastur kam yog'likka ega bo'lgan tozalangan sutdan foydalangan holda bo'tqa
tayyorlash uchun mo'ljallangan.

Standart holda tayyorlash vaqti -10 daqiga. Vaqtni qo'lda o'rnatish diapazoni
- 1 dagigaga teng o'zgartirish gadami bilan 5 dagigadan 4 soatgacha. Standart
holatda jomda quyi bosim darajasi o'rnatilgan. Imconiyat yzgartirishlar satxni
bosimini ushbuda dasturda etib bylmaydigan.

Sutning qaynab ketishini oldini olish va kerakli natijaga erishish uchun tayyor-
lashdan avval quyidagi harakatlarni bajarish tavsiya qilinadi:

« butun donli (guruch, grechixa, oglangan tariq va boshq.) barcha yorma-
larni jarayonda quyiladigan suv shaffof bo'lmagunicha yaxshilab yuvish;

« tayyorlashdan avval multipishirgich jomini sariyog' bilan yog'lash;

« reseptlar kitobidagi ko'rsatmalarga ko'ra masalliglarni o'lchagan holda
nisbatlarga qat'iy amal gilish (masalliglar miqdorini qat'iy mutanosib
tarzda kamaytirish yoki orttirish);

+ gaymog'i olinmagan sutdan foydalanganda uni 1:1 nisbatda ichimlik suvi
bilan aralashtirish.

1

o

Sut va yormalarning xususiyatlari kelib chigishi va ishlab chiqaruvchiga bog'liq
ravishda farq gilishi mumkin, bu esa ayrim hollarda tayyorlash natijalariga
ta'sir ko'rsatadi.

«TYLWEHUE» dasturi

Dastur go'sht, balig, tovug go'shti va sabzavotlardan turli taomlarni dimlab
tayyorlash uchun mo'ljallangan. Standart holda tayyorlash vaqti -20 dagiqa.
Vagtni qo'lda o'rnatish diapazoni - 5 dagiqaga teng o'zgartirish gadami bilan
10 daqgigadan 12 soatgacha. Standart holatda jomda o'rtacha bosim darajasi
o'rnatilgan.

«MNJI0B» dasturi

Dastur palovning turli turlarini tayyorlash uchun mo'ljallangan. Standart holda
tayyorlash vagti -15 daqiqa. Vagtni qo'lda o'rnatish diapazoni - 5 dagiqaga teng
o'zgartirish qadami bilan 10 dagigadan 2 soatgacha. Standart holatda jomda
o'rtacha bosim darajasi o'rnatilgan. Ushbu dasturda bosim darajasini o'zgartirish
imkoniyatidan foydalanib bo'lmaydi.

«PUC/KPYIbl» dasturi

Guruchni qaynatib pishirish, turli yormalar tayyorlash uchun mo'ljallangan.
Standart tayyorlash vaqti - 10 dagiqa. Tayyorlash vagtini 1 dagiga gadam bilan
5 dagiqadan 4 soatgacha bo'lgan diapazonda o'zgartirish mumkin. Standart
holatda jomda o'rtacha bosim darajasi o'rnatilgan. Ushbu dasturda bosim dara-
jasini o'zgartirish imkoniyatidan foydalanib bo'lmaydi.

«BAPKA» dasturi

Dastur go'sht, balig, tovush go'shti va sabzavotlarni gaynatib pishirish uchun
mo'ljallangan. Standart tayyorlash vaqti - 20 dagiqa. Tayyorlash vaqtini 5 dag-
iga qadam bilan 5 dagigadan 2 soatgacha bo’lgan diapazonda o'zgartirish
mumkin. Standart holatda jomda o'rtacha bosim darajasi o'rnatilgan.

«TOMJIEHUE» dasturi

Dastur gaynatilgan sut, konservalashtirib dimlangan go'sht, rulka, xolodes, za-
livnoy tayyorlash uchun mo'ljallangan. Standart tayyorlash vaqti - 2 soat. Tayy-
orlash vaqtini 5 dagiga gadam bilan 10 dagiqadan 12 soatgacha bo’lgan dia-
pazonda o'zgartirish mumkin. Standart holatda jomda o'rtacha bosim darajasi
o'rnatilgan.

«[ECEPTbI» dasturi

Dastur yangi mevalar va rezavor mevalardan turli desertlar tayyorlash uchun
mo'ljallangan. Standart tayyorlash vaqti - 30 dagiqa. Tayyorlash vaqtini 5 dag-
iga qadam bilan 5 dagigadan 2 soatgacha bo’lgan diapazonda o'zgartirish
mumkin.

«BbINEYKA» dasturi

Dastur achitqili xamirdan biskvitlar, pishiriglar, piroglar pishirish uchun
mo'ljallangan. Standart holda tayyorlash vaqti -1 soat. Vagtni qo'lda o'rnatish
diapazoni - 5 dagigaga teng o'zgartirish qadami bilan 10 dagigadan 4 soatga-
cha.Tayyorlash haroratini o'rnatish diapazoni - 5°C ga teng o'zgartirish gadami
nilan 100°C dan 150°C gacha.

Bu dasturda avtomatik isitish funksiyasining maksimal ishlash vaqti 4 soat
bilan cheklangan.

Tayyorlash harorati 130°C dan balandga o'rnatilganda maksimal tayyorlash
vaqti 2 soat bilan cheklanadi.

Biskvitning tayyorligini unga yog'och tayogchani (tish kovlagichni) sugib ko'rish
orqali tekshirish mumkin. Agar uni chiqarib olinganda unda yopishib qolgan
xamir bo'laklari golmasa, demak biskvit tayyor.
Pishiriq tayyorlash vaqtida i ik isitish i o'chirib
qo'yish tavsiya gilinadi. Tayyor mahsulotni u nam bo'lmasligi uchun tayyor
bo'lishi bilanoq multipishirgich-tezpishirgichdan oling. Agar buning iloji
bo'lmasa, mahsulorm avtomat/k isitish funksiyasi yogilgan holda qisqa mud-
datga i pishirgich jomida qoldirishga yo'l qo'yiladi.
«XJIEB» dasturi
Bug'doy unidan va javdar uni go'shgan holda nonning turli turlarini pishirish
uchun tavsiya gilinadi. Dastur xamir tindirishdan boshlab pishirishgacha bo'lgan
tayyorlashning to'liq siklini ko'zda tutadi. Standart holatda ushbu dasturdagi

tayyorlash vagqti 3 soat tashkil qiladi. Tayyorlash vagtini 5 dagiqali o'zgartirish
qgadami bilan 10 dagigadan 6 soatgacha bo'lgan diapazonda qo'lda o'rnatish
mumkin.

Ushbu dasturda avtomatik isitish funksiyasi 3 soat bilan cheklanadi.

Barcha Jjom foydali
lamasligini kuzatib boring.

yarmidan ortiq qismini egal-

«Ishga tushirishni kechiktirish» tavsiya

chunki bu pishiriq sifatiga ta'sir ko'rsatishi mumkin. Dastur ishining dastlabki
soati davomida xamirni tindirish, key/n esa — bevos/ta pishirish ji /urayomnmg
borishini hisobga olish lozim. Vaqtni gisqartiri

rish uchun non tayyorlash uchun tayyor amlashmalardun foydalanishni
tavsiya gilamiz.

Undan foydalanishdan avval kislorod bilan to'yintirish va turli aralashma-
larni yo'qotish uchun uni elakdan o'tkazish tavsiya gilinadi.

Dastur ishi to'liq yakunlanmaginicha, aynigsa xamir tindirish bosqichida
multipishirgich-tezpishirgich qopqog'ini ochmang! Tayyorlanayotgan mahsu-
lotning sifati shunga bog'liq bo'ladi.

A DIQQAT! Tayyor nonni jihozdan olish vaqtida oshxona qo'lqoplaridan foydalan-
ing.

«MOIYPT» dasturi

Dastur uy yogurti, ryajenka tayyorlash hamda xamir tindirish uchun mo'ljallangan.

Standart holatda ushbu dasturdagi tayyorlash vaqti 8 soatni tashkil giladi.

Vagtni go'lda o'rnatish diapazoni — 5 daqigaga teng o'zgartirish gadami bilan

10 dagigadan 12 soatgacha.

«YOGURT» dasturida avtomatik isitish funksiyasidan foydalanib bo'lmaydi.

Barcha Jjom foydali
lamasligini kuzatib boring.

yarmidan ortiq qismini egal-

Yogurt tayyorlash uchun siz REDMOND RAM-G1 maxsus bankalar to'plamidan
foydalanishingiz mumkin (alohida xarid gilinad).

«KAPKA» dasturi

Dastur go'sht, tovuq go'shti, baliq va sabzavotlarni govurish uchun mo'ljallangan.
Standart holatda tayyorlash vagti 18 dagigani tashkil etadi.Vaqgtni qo'lda o'rnatish
diapazoni — 1 dagi teng o'zgartirish gadami bilan 5 i 2 soatgacha.
Haroratni qo'lda o'rnatish diapazoni — 5°C ga teng o'zgartirish gadami bilan
100°C dan 180°C gacha.

Ushbu dasturida ishga tushishni kechiktirish funksiyasidan foydalanib bo'lmaydi.

Masalliglarning kuyib ketishini oldini olish uchun reseptlar kitobidagi
ko'rsatmalarga amal gilish va jomdagi masalliglarni vaqti-vaqti bilan aral-
ashtirib turishni tavsiya gilamiz. «XAPKA» dasturidan takror foydalanishdan
avval jihozni to'liq sovutib oling. Mahsulotlarni jihoz gopgog'ini ochib qo'ygan
holda govurish tavsiya gilinadi — bu yaxshi qarsildoq goplamni olishga imkon
beradi.

«®PUTIOP» dasturi

REDMOND RMC-PM330 multipishirgichi-tezpishirgichida siz majmua to'plamiga
kiruvchi maxsus savatchadan foydalangan holda friyurda tayyorlashingiz mum-
kin.

Standart holatda tayyorlash vagti 18 dagigani tashkil etadi. Vaqgtni qo'lda o'rnatish
diapazoni — 1 daqigaga teng o'zgartirish gadami bilan 5 dagigadan 40 dagiqa-
gacha. Haroratni qo'lda o'rnatish diapazoni — 5°C ga teng o'zgartirish gadami
bilan 140°C dan 180°C gacha.

Ushbu dasturida avtomatik isitish va ishga tushishni kechiktirish funksiyalaridan
foydalanib bo'lmaydi.

1. Frityurda tayyorlash uchun savatchaning olinuvchi dastasidan ushlang,
uning asosini siging, uchlarini savatchadagi tegishli uyachalarga soling
va gotiring.



2. Reseptda ko'rsatilgan vagtdan keyin mashulotlar bir tekis solingan savatchani gizdirilgan yog'li jomga tushiring.

3. Jihoz qopgog'ini yopmang.

4. Tayyorlash dasturi yakunlanishi bilan mahsulotlar solingan govurish uchun savatchani ko'taring va yog' ogib ketishi
uchun savatchadagi maxsus ilmoqcha yordamida uni jom girg'og'iga mahkamlang.

5. Qolgan yog'larni chigarish uchun taomni dasturxonga tortishdan avval mahsulotni qog'oz sochiq yoki zich qog'oz
salfetkaga shimdiring.

DIQQAT! Yog'juda qaynoq bo'ladi! Qaynoq bug'dan kuyishni oldini olish uchun oshxona qo'lqoplaridan foydalaning va jihoz
ustiga engashmang.

Tayyorlash vaqtining teskari hisobi yog' kerakli haroratgacha gizdirilgandan keyin boshlanadi.
Frityur sifatida fagat tozalangan o'simlik yog'idan foydalaning.

Yog'ni kuchli uzoq yoki ko')p marta qizdirish uning oksidlanishiga olib keladi. Frityurda mahsulotlarni qayta tayyorlash
uchun bitta yog'dan foydalanmang.
«MOMNKOPH» dasturi
Dastur mylzhallangan uchun tayerlashga popcorn. Imconiyat yzgartirishlar davrda tayerlashga Islands funktsiyalar
‘AsTonogorpes” wa “Otcpouka crapra” ushbuda dasturda erishib bylmaydigan.
1. Popkorn uchun donlarni (qgadogsiz, bir martada 200 grammdan ko'’p emas!) jomga soling.
2. «Avtomatik dasturlar bilan ishlashning umumiy tartibi» bo'limining 2-13-bandlari ko'rsatmalariga amal qiling.
3. Jom ichidagi tigillagan tovushlar to'xtashini kuting, keyin qopgogni oching va tayyor popkorn solingan jomni
chigarib oling.

DIQQAT! Popkorn tayyorlash vaqtida jihoz kuchli darajada qiziydi! Ehtiyot bo'ling! Kuyishning oldini olish uchun oshxona
qo'lqoplaridan foydalaning.

[1.JIHOZ USTIDAN QAROV

Jihozdan dastlabki foydalanishdan avval hamda tayyorlashdan keyin taom hidlarni ketkazish uchun yarimta limonni «[AP»
dasturida 15 dagiga davomida qaynatishni tavsiya gilamiz.

Tayyorlangan taom bilan yoki suv to'ldirilgan jomni 24 soatdan ortiq vaqt yopiq multipishirgichda qoldirmang. Tayyor
taomli jomni muzlatgichda saqlash va zarur bo'lgan hollarda isitish funksiyasidan foydalanib multipishirgichda taomni
isitish mumkin.

Agar jihozdan uzoq vaqt foydalanmasangiz, uni elektr tarmog'idan uzib qo'ying. Ishchi kamera (jumladan gizdirish diski),
jom, ichki gopgoq va bug' klapani hamda qulflash klapani toza va quruq bo'lishi kerak.

Jihozni tozalashga kirishishdan avval uning elektr tarmog'idan uzilganligiga va to'lig quritilganligiga ishonch hosil giling.
Tozalash uchun yumshogq latta va idish yuvish uchun nozik vositalardan foydalaning. Multipishirgichning rezinali gismla-
rini tozalaganda ehtiyot bo'ling: ularning shikastlanishi yoki deformatsiyalanishi jihozning notog'ri ishlashiga olib kelishi
mumkin.

Jihozni tozalaganda dag'al salfetkalar yoki gunkalar, abraziv pastalardan foydalanish TAQIQLANADI. Yana kimyoviy jihatdan
faol bo'lgan yoki taomga tegib turuvchi buyumlar bilan qo'llash uchun tavsiya gilinmaydigan istalgan moddalardan foy-
dalanishga ham yo'l qo'yilmaydi.

Jihoz korpusini suvga botirish yoki uni suv ogimi ostiga joylashtirish TAQIQLANADI!

Jihoz korpusini kirlanishi bilan yumshog nam oshxona salfetkasi yoki gubka bilan tozalash mumkin. Nozik tozalash vosi-
tasidan foydalanish mumkin. Suv dog'lari va korpusdagi kochishlarning hosil bo'lishini oldini olish uchun biz uning sir-
tini quruq gilib artishni tavsiya gilamiz.

Jom, ichki alyumin gopgoq va olinuvchi bug'klapani hamda bosimni boshqarishning qulflash klapanini jihozdan har safar
foydalangandan so'ng tozalash zarur.

Jomni yumshoq gubka va idish yuvish vositasidan foydalangan holda go'lda ham, idish yuvish mashinasida ham (uni
ishlab chigaruvchisi tasviyalariga muvofig holda) tozalash mumkin. Kuchli kirlangan hollarda jomga ilig suv quying va
ivishi uchun ma'lum vagtga qoldiring, keyin uni tozalashni amalga oshiring.

Jomdan muntazam ravishda foydalanganda uning ichki kuyishga qarshi qoplamasi to'liq yoki gisman rangini o’zgartirishi
mumkin. Buning 0'zi jomning nugsonli ekanligining belgisi hisoblanmaydi.
Ichki alyumin qopgogni tozalash uchun:

1. Multipishirgich gopqog'ini oching.

2. Kuch ishlatmagan holda ichki alyumin qopgogni 0'zingizga torting va uni asosiy qopgoqdan ajratib oling.

3. Har ikkala gopgog yuzasini yumshoq nam oshxona salfetkasi yoki gubka bilan arting. Zarur bo'lgan hollarda olingan
qopgogqni idish yuvish vositasidan foydalanib suv ogimi ostida yuving. Bu holda idish yuvish mashinasidan foydalan-
ish tavsiya qilinmaydi.

4. Har ikkala gopgogni quruq gilib arting.

5. Ichki gopgoqni asosiy gopqoq bilan birlashtiring va uni yengil bosing.
Bug'klapani jihozning yugori qopgog'idagi pereklyuchatel va gopqogning ichki tomonidagi himoya panjarasidan tashkil
topgan.
6. Uni yugoriga tortgan holda bug' klapani pereklyuchatelini ehtiyotlik bilan oling. Uni yaxshilab yuving va quriting.

7. Qopqogning ichki tomonida bug' klapani kirlanishining oldini oluvchi himoya panjarasi joylashgan. O'zingizga
tortgan holda uni ehtiyotlik bilan oling. Panjarani yaxshilab yuving va quriting.

8. Asosiy qopgogning ichki tomonida bosimni boshgaruvchi qulflash klapani joylashgan. Nam gubka yoki oshxona
salfetkasi yordamida klapanning o'zi va zichlovchi rezinadan kirlarni yaxshilab ketkazing. Zarur bo'lgan hollarda
zichlovchi rezinani ehtiyotlik bilan oling.

9. Yig'ishni teskari tartibda amalga oshiring: panjarani asosiy gopqogning ichki tomonidagi mahkamlash moslama-
siga va bug' klapani pereklyuchatelini - jihoz qopgog'ining tashgi tomoniga zich o'rnating.

Jihozdan har safar foydalangandan keyin bug’va qulflash klapanlarini albatta tozalang!

Qulflash klapani rezinkasining deformatsiyalanishini oldini olish uchun uni olish, tozalash va o'rnatish vaqtida buramang
va chozmang. Bug' ing ozining yoki rezir ini i ishi jihozning notog'ri ishlashiga yoki uning ishdan
chigishiga olib kelishi mumkin.
Multipishirgich-tezpishirgichda tayyorlash jarayonida hosil bo'luvchi kondensat jihoz korpusida jom atrofidagi maxsus
bo'shligda to’planadi. Jihozdan har safar foydalangandan keyin oshxona salfetkasi yordamida kondensatni chiqarib
tashlang.
Ushbu qo'llanmadagi korsatmalarga gat'iy amal gilingan hollarad ishchi kameraga suyuqlik, taom zarrachalari yoki
chigindilarning tushish ehtimoli juda kam.Agar baribir jiddiy ifloslanish yuz bergan bo'lsa, jihozning notog'ri ishlashi yoki
jihozning ishdan chigishining oldini olish uchun ishchi kamera yuzasini tozalash lozim.

A ipishirgich ishchi ini kiris
ligiga ishonch hosil giling!

Ishchi kameraning yon devorlari, qizdirish diskini yuzasi va markaziy termodatchik (tub gismining o'rtasida joylashgan)

kojuxini nam (xo'l emas!) gubka yoki salfetka bilan tozalash mumkin.Agar siz yuvish vositasidan foydalanayotgan bo'lsangiz,

keyingi taom tayyorlash vagtida noxush hid paydo bo'lmasligi uchun uning goldiglarini yaxshilab ketkazish lozim.

Markaziy termodatchik atrofidagi chuqurchaga begona jismlar tushib golgan hollarda ularni pinsep yordamida datchik

kojuxiga bosmagan holda olib tashlang.

Qizdirish diskining yuzasi ifloslangan hollarda o'rtacha qattiglikdagi namlangan gubka yoki sintetik chyotkadan foydalan-

ish mumkin.

avval uning elektr tarmog'idan uzilganligiga va to'liq sovugan-

Jihozdan ravishda vaqt o'tishi bilan gizdirish diskining rangi to'liq yoki gisman o'zgarishi
‘mumkin. Buning o'zi qurilmaning nosoz ekanligini bildirmaydi va uning to'q'ri ishlashiga ta'sir ko'rsatmaydi.

IV.MUMKIN BO'LGAN NOSOZLIKLAR VA ULARNI BAR-
TARAF QILISH USULLARI

Nosozlik Mumkin bo'lgan sabablar Barataf qilish usuli
Displeyda  xatolik X . — — . "

o Tizim xatosi, boshqaruv platasi yoki gizdirish elementi | Jihozni elektr tarmog'idan uzing, sovuting. Qopgoani mahkam
to'g'risidagi xabar paydo | for ; A, o
Do £1 64 ishdan chiggan bo'lishi mumkin yoping, jihozni yana elektr tarmog'iga ulang.

Elektr ta'minot shnuri jihozga yoki elektr rozetkasiga
ulanmagan

Olinuvchi elektr shnurining jihozdagi tegishli razyomga va
rozetkaga ulanganligiga ishonch hosil giling

Jihoz yonmayapti Elektr rozetkasi nosoz Jihozni nosoz bo'imagan rozetkaga ulang
. ’ Elektr tarmog'ida kuchlanish borligini tekshiring. Agar tok
Elektr tarmog'ida tok yo'q bo'lmasa, uyingizga xizmat ko'rsatuvchi tashkilotga murojaat giling
Elektr tarmog ida barqaror kuchlanishning borligini tekshiring.
Agar u bargaror yoki me'yordan past bolsa, uyingizga xizmat
ko'rsatuvchi tashkilotga murojaat giling

Elektr tarmog'idagi ta'minotda uzilishlar (tok kuchlanish
darajasi barqaror emas yoki me'yordan past)

Jom va qizdirish elementi orasiga begona buyum yoki
zarrachalar (chigindi, yorma, taom zarrachalari) tushib
qolgan

Taom xaddan tashaari
uzoq vagt
tayyorlanayapti

Jihozni elektr tarmog'idan uzing, sovuting. Begona buyumlar yoki
zarrachalarni olib tashlang

Multipishirgich korpusidagi jom notekis o'rnatilgan Jomni tekis, nugsonlarsiz o'rmating
Jihozni elektr tarmog'idan uzing, sovuting. Qizdirish diskini

Qizdirish diski kuchli kirlangan
tozalang



Nosozlik Mumkin bo'lgan sabablar Barataf gilish usuli

Jom jihoz korpusiga tekis | 1o veyis, nugsonlarsiz o'rating
o'rnatilmagan

Qopdoq va jihoz korpusi orasida begona buyumlar (chigindi,
yormalar, taom bo'laklari) yo'qligini tekshiring, ularni olib tashlang
Multipishirgich qopqog'ini tigillagan tovush chiqargan holda
yoping

Qopqoq zich yopilmagan
yoki gopqog ostiga begona
buyum tushib golgan

Jom va multipishirgich
ichki qopaog'i
ulanishining
germetikligi buzilgan

Tayyorlash vagtida jihoz
qopqog'i ostidan bug'
chigadi

Ichki qopgoqdagi zichlovhi

rezina kuchli kirlangan, | Jihoz qopqog'idagi zichlovchi rezinka holatini tekshiring. Uni

deformatsiyalangan yoki | almashtirish talab gilinishi mumkin

shikastlangan

V. KAFOLAT MAJBURIYATLARI

Ushbu mahsulotga u xarid gilingan sanadan boshlab 25 oy muddatga kafolat tagdim etiladi. Kafolat muddati davomida
ishlab chigaruvchi ta'mirlash, detallarni almashtirish yoki butun mahsulotni almashtirib berish yo'li bilan materiallarning
yoki yig'ishning yetarli darajada sifatli emasligi natijasida vujudga kelgan har ganday nugsonlarni bartaraf qilish majburi-
yatini o'z zimmasiga oladi. Kafolat fagat xarid gilish sanasi asl kafolat talonida do'’kon muhri va sotuvchi imzosi bilan
tasdiglangan hollardagina kuchga kiradi. Ushbu kafolat fagat mahsulotdan foydalanish bo’yicha go'llanmaga muvofig
foydalanilgan, ta'mirlanmagan, gismlarga ajratilmagan va u bilan notogri muomala qilish natijasida shikastlanmagan
hamda mahsulotning to'lig majmuasi saqlangan hollardagina tan olinadi. Ushbu kafolat mahsulot va harajat materialla-
rining (filtrlar, lampochkalar, sopol, teflon va boshqa kuyishga garshi qoplamalar, zichlovchilar va boshq.) tabiiy eskirish-
iga nisbatan go’llanilmaydi.

Mahsulotning xizmat gilish muddati va unga nisbatan kafolat majburiyatlarining amal gilish muddati mahsulotni sotish
yoki ishlab chiqarish sanasidan (sotish sanasini aniglash mumkin bo’lmagan hollarda) boshlab hisoblanadi.

Jihozni ishlab chigarish sanasini mahsulot korpusidagi identifikatsion nakleykada joylashgan seriya ragamidan topish
mumkin. Seriya ragami 13 ta belgidan tashkil topadi. 6 va 7-belgilari qurilma ishlab chiqarilgan oyini, 8-belgi esa yilini
bildiradi.

Jihozning ishlab chigaruvchi tomonidan ornatilgan xizmat gilish muddati mahsulotdan foydalanish ushbu yorignoma va
tegishli texnik standartlarga muvofig holda amalga oshirilishi sharti bilan u xarid qgilingan sanadan boshlab 5 yilni
tashkil giladi.

Qadog, foydalanuvchi qo’'llanmasi hamda jihozning ozini chigindilarni qayta ishlash bo'yicha mahalliy dasturga muvofiq
chigitga chigarish lozim. bunday mahsulotlarni oddiy maishiy chigindilar bilan birgalikda tashlab yubormang.



Inainte de a utiliza acest produs, cititi cu atentie manualul de exploatare
si pdstrati-L ca referintd. Utilizarea corectd a dispozitivului va prelungi
considerabil durata de exploatare.

MASURI DE SECURITATE

Producatorul nu este responsabil pentru
daune cauzate de nerespectarea cerintelor
tehnicii securitatii si regulilor de exploatare
a produsului.

» Acest aparat electric este un aparat
multifunctional de preparare a mancarii in
conditii de uz casnic si poate fi aplicat in
apartamente, case de tara, camere de hotel,
fn menajere interioare in magazine, birouri
sau in alte conditii similare de exploatare
neindustriala. Utilizarea industriala sau
orice alta utilizare necorespunzatoare a
dispozitivului va fi considerata ca incalcare
a conditiilor adecvate de functionare a pro-
dusului. Tn acest caz producatorul nu este
responsabil pentru posibilele consecinte.

« Tnainte de a conecta dispozitivul la o priz3
electrica, verificati daca tensiunea ei coin-
cide cu tensiunea nominald de alimentare
a dispozitivului (vedeti caracteristicile

tehnice sau tablita din fabrica a produsului).
Folositi un cablu prelungitor, calculat la
necesarul de putere a dispozitivului. Nere-
spectarea acestei cerinte poate duce la
scurtcircuit sau incendiu de cablu.
Conectati aparatul numai la prize, care au
legatura cu pamintul - aceasta este o
cerinta obligatorie de protectie impotriva
socurilor electrice. Folosind un cablu pre-
lungitor, asigurati-va ca acesta are, de ase-
menea, legatura cu pamintul.

ATENTIE! In timpul functiondrii aparatului car-
casa lui, bolul si piese de metal se incdlzesc! Fiti
atenti! Folositi mdnusi de bucdtdrie. Pentru a
evita arsura de aburi fierbinti, nu va aplecati asu-
pra dispozitivului la deschiderea capacului.
Deconectati aparatul din priza dupa uti-
lizare, precum si in timpul de curatare sau
de deplasare. Scoateti cablul electric din
priza cu mainile uscate, tineti-l de stecher
si nu de cablu.

Nu intindeti cablul de alimentare pe sub
usi sau in apropierea surselor de caldura.
Asigurati-va ca cablul electric nu s-a sucit



si nu s-a indoit, nu este in contact cu obiecte
ascutite, colturi si margini de mobilier.
RETINETI: deteriordrile aleatoare a cablului de
alimentare electricd pot provoca defecte, care nu
corespund conditiilor de garantie, precum si la
soc electric. Cablul electric deteriorat necesitd
inlocuire de urgentd in centru service.

Nu instalati aparatul pe o suprafata moale,
nu-l acoperiti cu servetel sau stergar in tim-
pul functionarii — acest lucru poate duce la
supraincalzirea si defectarea dispozitivului.
Se interzice exploatarea aparatului la aer
liber — patrunderea umezelii sau obiectelor
straine in interiorul corpului aparatului pot
provoca daune grave.

Tnainte de a curata aparatul, asigurati-va c3
el este deconectat de la priza si este com-
plet racit. Urmati strict instructiunile pen-
tru curatarea aparatului (vezi sectiunea
L<Curatarea si depozitarea dispozitivului”).
SE INTERZICE de scufundat corpul aparatului in
apd sau de-l pus sub jet de apa!

Acest dispozitiv nu este destinat pentru uti-
lizarea de catre persoanele (inclusiv copiii),

care au dereglari fizice, nervoase sau psihice
sau duc lipsa de experienta si cunostinte,
cu exceptia cazurilor, in care astfel de per-
soane se afla sub supraveghere sau au fost
instruite Tn privinta utilizarii acestui aparat
de catre persoanad responsabila pentru
siguranta lor. Este necesar sa se efectueze
0 supraveghere asupra copiilor cu scopul
neadmiterii acestora a jocurilor cu aparatul,
accesorii, precum si cu ambalaul de fabrica.
Curatarea si intretinerea dispozitivului nu
trebuie sa se efectuieze de catre copiii
nesupravegheati de adulti.

Se interzice repararea aparatului indepen-
dent sau efectuarea modificarilor in struc-
tura acestuia. Repararea aparatului trebuie
sa fie efectuata exclusiv in centrul de ser-
vice specializat autorizat. Reparatia
efectuata neprofesional poate duce la
defectiuni, leziuni si deteriorarea bunurilor.



Caracteristici tehnice

Model RMC-PM330
Putere: 900 W
Tensiune 220-240V,50 Hz
Capacitatea vasului: 41
Acoperirea vasului ..antiaderentd, ceramica Anato® (Coreea)
LED-display rusificat
Supapa de aburi

detasabila

Capac interior

Programe
in regim de pressure-cooker:

Cyn (SUPK)

MAP (LA ABURI)

MOJIOYHAS KALUA (TERCI CU LAPTE)

TYLWEHWE (INABUSIRE)

MN0B (PILAF)

PUC/KPYTbl (OREZ/CRUPE)

BAPKA (FIERBERE)

. TOMJIEHME (FIERBERE INABUSITA)

regim de multi-cooker:

LECEPTbI (DESERTURI)

BbIMEYKA (COACERE)

XEB (PTINE)

J1OrYPT (IAURT)

KAPKA (PRAJIRE)

DPUTIOP (FRITURE)

MOMKOPH (POPCORN)

Functii

Mentinerea temperaturii bucatelor gata (incalzire automata,
Deconectarea preventiva a incalzirii automate ..
Tncilzirea bucatelor
Start amanat

Completare
Multi-cooker - pressure cooker
Vas RB-C402

Conteiner pentru preparare la aburi
Cos cu maner pentru prajire in friture ...
Pahar cotat.

Polonic
Lingura plata.

Suport pentru polonic/lingura

Il

NOURAUNUNREZ 0NV AWNE

. pind la 12 ore
. este
pina la 12 ore
pina la 24 de ore

1 buc.
1 buc.

Grila

Cartea «100 retete» 1 buc.
Instructiuni de utilizare 1 buc.
Carte de service. 1 buc.
Cablu de alimentare 1 buc.

Producdtorul isi rezervd dreptul de a modifica designul, continutul, precum si
caracteristicile tehnice ale dispozitivului pe parcursul perfectiondrii dispozi-
tivului fard anuntarea prealabild despre aceste modificdri.

Constructia multi-cooker-ului AL
Corpul dispozitivului

Ménere pentru transportare

Capac detasabil al dispozitivului
Supapd de iesire a aburului detasabila
Supapa de inchidere

Ménerul capacului cu buton de blocare
Capac interior detasabil

Vas

P NO AN

9. Panoul de comanda de tip senzorial cu display
10. Suport pentru polonic/lingura

11. Lingura plata

12. Polonic

13. Conteiner pentru preparare la aburi

14. Cos pentru prajire in friture

15. Cablu de alimentare

16. Grila

17. Pahar cotat

18. Tntreruptor de alimentare

Panou de comandi A2

1. Butonul «Otmena/Pasorpes» («Anulare/incilzire») — conectarea/deconec-
tarea functiei de incalzire, intreruperea programului de preparare, anu-
larea setarilor efectuate.

2. Butonul «Hactpoiika» («Setare») - schimbare intre regimurile de setare a
temperaturii si timpului.

3. Butonul «Bbibop npoaykta» («Setarea alimentului ») - selectarea tipului
de aliment in programele de preparare.

4. Butonul «<» - schimbare intre programele de preparare (din drepta spre
stanga), micsorarea valorii temperaturii si timpului.

5. Butonul «>» - schimbare intre programele de preparare (din drepta spre
stanga), majorarea valorii temperaturii si timpului.

6. Butonul «[lanenne» («Presiune») - modificarea nivelului presiunii de
lucru.

7. Butonul «MeHio» («Meniu») - iesire din regimul de asteptare, selectarea
programului automat de preparare.

8. Butonul «Crapt» («Start») — conectarea regimului setat de preparare;
deconectarea prealabila a incalzirii automate.

9. Display

Constructia displayiului A3
1. Indicatoarele programelor automate pentru regimul multi-cooker.
2. Indicatoarele programelor automate pentru regimul pressure-cooker.
3. Indicatoarele regumurilor de setare si functionare a regimului de start
amanat.
Indicatorul regimului de preparare cu capacul deschis/inchis.
Indicatorul iesirii in regimul setat de preparare.
Indicatorul nivelului de presiune in vas.
Indicatorul temperaturii de preparare.
Indicatorul functiei de incalzire automata.
Indicatorul valorii timpului de preparare/timpului de strat amanat.
0. Indicatoarele tipului de aliment in programele «CYM», «[AP», «BAPKA»,
«TYWEHWE», XKAPKA», «OPUTIOP».

I.TNAINTE DE PRIMA UTILIZARE

Scoateti cu grija dispozitivul si accesoriile acestuia din cutie. Inlaturati toate
materialele de ambalare si autocolantele promotionale.

ERCIRNE VN

A Pdstrati obligatoriu la locurile lor autocolantele de avertizare, autocolantele-
indicatoare (in cazul prezentei lor) si placuta cu numdrul de serie al dispozi-

tivului pe corpul lui! Lipsa numarului de serie pe dispozitiv va anula automat
drepturile de deservire garantatd.

Stergeti corpul dispozitivului si vasul cu o carpa umeda si lasati-1 sa se usuce.

Pentru a evita aparitia mirosului strain la prima utilizare a dispozitivului efectuati

curatarea acestuia (a se vedea «Intretinerea dispozitivului»).

@ AreNTIE! Nu utitizati disporitivul in cozul orcdrui defect.

Instalati dispozitivul pe o suprafata pland, dura, orizontald, astfel incat aburul

fierbinte care iese din supapa de aburi sa nu nimereasca pe tapete, acoperiri

decorative, dispozitive electronice si alte obiecte sau materiale, care se pot

deteriora de la temperaturi si umiditate inalte.

Dupd transportarea sau pdstrarea la temperaturi joase este necesar sa mentineti
dispozitivul la temperatura camerei nu mai putin doud ore inainte de conec-
tare.
Tnainte de preparare asigurati-va, ca partile interne si vizibile externe ale
multi-cookerului nu au deteriordri, spargeri si alte defecte. Intre vasul si elemen-
tul de incalzire nu trebuie sa fie obiecte strdine.

[LUTILIZAREAMULTI-COOKER-PRES-
SURE-COOKERULUI

Indicatia regimurilor de functionare ale dispozitivului
n dependent3 de programul automat de preparare selectat multi-cooker-
pressure-cookerul RMC-PM330 poate functiona in regimul de pressure-cooker
sau multi-cooker. Tn acest timp in regimul de multi-cooker dispozitivul poate
functiona atat cu capacul deschis, cat si cu capacul incshis.

1. La selectarea programului automat efectuat in regimul de pressure-

cooker, pe display se vor afisa indicatoarele {T__J si cel al nivelului de
presiune in vas, valoarea timpului de preparare, precum si, in dependenta
de program, tipul allimentului.

2. La selectarea programului automat efectuat in regimul de multi-cooker

cu capacul inchis, pe display se vor afisa indicatorul {__J si valoarea
timpului de preparare.

3. La selectarea programului automat efectuat in regimul de multi-cooker
cu capacul deschis, pe display se vor afisa indicatorul D,tipul alimen-
tului si valoarea timpului de preparare.

Setarea timpului de preparare

Tn multi-cooker REDMOND RMC-PM330 puteti seta de sine stitator timpul de
preparare pentru fiecare program, cu exceptia programului «[OMKOPH». Pasul
modificarii si intervalul posibil al timpului setat depind de programul selectat
de preparare.

1. Dupa selectarea programului de preparare si tipului de aliment apasati
butonul «Hactpoiika». Indicatorul valorii timpului de preparare va incepe
sa clipeasca.

2. Pentru majorarea valorii orei apasati butonul «<», pentru majorarea valo-
rii minutelor - butonul «>». Pentru modificarea rapida a valorii orei apasati
si mentineti apasat butonul corepunzator. Majorarea valorii orei i a mi-
nutelor se petrece independent una de cealalta. La atingerea valorii
maxime setarea timpului va continua de la inceputul intervalului.

3. Lafinalizarea setarii timpului de preparare apasati butonul «CrapT» pen-
tru confirmarea modificarilor efectuate si pornirea executarii programului
automat.

4. Pentru salvarea parametrilor selectati si trecerea la setarea timpului de
start amanat apasati butonul «Hactpoika.

5. Pentru trecerea in regimul de asteptare fara salvarea modificarilor efectu-
ate apasa mentineti apasat butonul «OTmeHa/Pasorpes» sau nu
efectuati nici o actiune asupra dispozitivului timp de un minut.

La setarea manuald a timpului de preparare luati in consideratie intervalul
posibil de timp si pasul setdrii.

In toate programele automate in regimul de pressure-cooker numdrdtoarea
timpului setat incepe numai dupa ce dispozitivul a atins parametrii temper-
aturii de lucru si nivelul de presiune in vas setate.

Modificarea nivelului de presiune
Tn multi-cooker-pressure-cooker REDMOND RMC-PM330 in regimul de pressure-
cooker dupa selectarea programului de preparare la fel puteti modifica nivelul
de presiune: 20, 30 si 50 kPa (cu exceptia programelor <MOJIOYHAS KALLIA»,
«PUC/KPYMbl» si «MJ10B»).

1. Pentru atrece in regimul de setare a presiunii, apasati butonul «[laBnenue».



2. Apasati butonul «[laBnenue» sau «>» pentru a majora valoarea presiunii
de lucru, butonul «<» - pentru a o micsora. Modificarile se vor afisa pe
display cu indicatoarele corespunzatoare. La atingerea valorii maxime
setarea presiunii va continua de la inceputul intervalului.

Dupé pornirea programului automat indicatorul € (P Pva clipi pina la
atingerea nivelului necesar al presiunii in vas, iar indicatorul nivelulului de
presiune - va afisa nivelul curent al presiunii in vas. Dupad atingerea parametrilor
de lucru, ambele indicatoare vor continua se ilumineze pind la finalizarea
procesului de preparare.

Modificarea temperaturii de preparare

Tn multi-cooker-pressure-cooker RMC-PM330 in timpul functionrii programelor
automate «BbIMEYKA», XKAPKA» si «®PUTIOP» puteti seta manual tempera-
tura de preparare.

1. Tn timpul functionarii programului automat de preparare apasati butonul
«Hacrpoiikax, pentru a trece in regimul de setare al temperaturii. Pe display
va aparea indicatorul clipitor al temperaturii de preparare.

2. Apasati butonul «>» pentru a majora temperatura de preparare sau butonul
«<» - pentru a o micsora. Pentru modificarea rapida a valorii temperaturii
de preparare apdsati si mentineti apasat butonul corepunzator. La atingerea
valorii maxime setarea va continua de la inceputul intervalului.

3. Peste 5 secunde dupa finisarea setarii valorii temperaturii de preparare
indicatorul pe display va inceta sa clipeasca si va ilumina pina la finaliza-
rea functiondrii programului.

Dacd temperatura nu a fost modificatd, peste 5 secunde indicatorul valorii
temperaturii se va stinge.

Amanarea startului programului

Functia «Amanarea startului» permite setarea intervalului de timp dupa care
va incepe executarea programului de preparare. Puteti seta timpul de amanare
in intervalul de timp de la 1 minut pina la 24 de ore cu pasul setarii de 1 minut
dupa selectarea programului automat si setarea timpului de preparare.

1. Pentru setarea timpului de start amanat dupa setarea timpului de pre-
parare, apasati butonul «HacTpoiika». Va rasuna un semnal scurt. Pe display
va aparea indicatorul «OTcpouka» («<Amanarea»). Pe display va aparea
valoarea clipitoara 00:00.

2. La apasarea butonului «<» valoarea orei se va majora cu pasul de 1 ora.
La apasarea butonului «>» - cu pasul modificarii setat implicit pentru
programul selectat de preparare. Modificarea valorii orei i a minutelor
se petrece independent una de cealalta. La atingerea valorii maxime se-
tarea timpului de start amanat va continua de la inceputul intervalului.
Pentru modificarea rapida a valorii apasati si mentineti apasat butonul
corepunzator.

3. Lafinalizarea setdrii timpului de preparare apasati butonul «CrapT» pen-
tru confirmarea modificarilor efectuate si pornirea executarii programului
automat. La finisarea timpului de start amanat vor rasuna trei semnale
sonore si va incepe executarea programului automat de preparare.

4. Pentru iesirea in regimul de asteptare fara salvarea modificarilor efectu-
ate apdsati si mentineti apasat butonul «OTMeHa/Pa3orpes».

Dacd setati valoarea timpul de start amanat 0000, executarea programului
automat de preparare va incepe imediat dupd apdsarea butonului «Cmapm».
Functia de start amdnat nu este disponibild pentru toate programele automate
de preparare, cu exceptia programelor «[TO[KOPH», «KAPKA» si «®PUTHOP»

Nu utilizati functia <Aménarea startului» dacd in refeta sunt indicate produse
perisabile (oud, lapte proaspdt, carne, brdnzd, etc.).

Mentinerea temperaturii bucatelor gata (incalzire automata)
Aceasta functie se activeaza automat imediat dupa finalizarea programului de
preparare si poate mentine temperatura bucatelor gata in limita de 70°-75°C

timp de 12 ore. La functionarea incalzirii automate se ilumineaza butonul
«OTmeHa/Pasorpesy, pe display se afiseaza numaratoarea directd a timpului de
functionare in regimul dat.

Tn caz de necesitate, functia de inclzire automata poate fi deconectats, apasand
butonul «Crapt».

Functia de incalzire automata nu este disponibila si nu poate fi pornita la uti-
lizarea programelor automate «MOMKOPH», «AOTYPT» si «®PUTIOP».

Deconectarea preventiva a incalzirii automate

Conectarea incalzirii automate dupa finalizarea programului de preparare nu
este de dorit intotdeauna. Tinand cont de acest fapt, in multi-cooker REDMOND
RMC-PM330 este prevazutd optiunea deconectarii din timp a acestei functii in
timpul pornirii sau functionarii programului principal de preparare. Pentru
aceasta in timpul startului sau functionarii programului apasati butonul «Crapt»,
indicatorul butonului «OTMeHa/Pa3sorpes» se va stinge.

Pentru conectarea repetata a incalzirii automate, apasati inca o data butonul
«CrapT» (indicatorul butonului «OTMeHa/Pa3orpes» se va ilumina).

Incalzirea bucatelor
Puteti utiliza multi-cooker-pressure-cooker REDMOND RMC-PM330 pentru
incdlzirea bucatelor reci. Pentru a face acest lucru:

1. Puneti produsele in vas, instalati-1 in corpul multi-cookerului.

2. Inchideti capacul, conectati dispozitivul la reteaua electrica.

3. Apasati butonul «OTmeHa/Pasorpes» pina se va auzi un semnal sonor. Se
vor ilumina indicatorul corespunzator pe display si indicatorul butonului.
Timerul va incepe numaratoarea timpului de incalzire.

Dispozitivul va incalzi bucatele pind la 70-75°Csi le va mentine in stare fierbinti
timp de 12 ore. Dupa necesitate, puteti opri incdlzirea, apasand si mentinand
apasat timp de cateve secunde butonul «OTmMeHa/Pa3orpes», pina cand se vor
stinge indicatoarele corespunzatoare pe display.

Datorita functiilor de incalzire automatd si de incdlzirea bucatelor multi-
cookerul poate mentine produsul intr-o stare caldd pind la 12 de ore, totusi
nu se recomandd ldsarea bucatelor in acest regim mai mult de 2-3 ore, deo-
arece aceasta conditioneazd schimbarea calitdtilor lor gustative.

Instructiuni generale privind utilizarea programelor automate
1. Pregatiti (cantariti) ingredientele necesare si repartizati-le uniform in
vasul multi-cooker-pressure-cookerului. Asigurati-va ca toate ingredientele,
inclusiv lichidul, sa fie sub marcajul maxim al gradatiei pe suprafata
interioara a vasului.

2. Introduceti vasul in corpul dispozitivului si asigurati-va cd acesta std drept,
fara inclinri si adera strans la elementul de incalzire.

3. Tnchideti compact capacul (la utilizarea programelor «KAPKA» sau
«DPUTIOP» l3sati dispozitivul cu capacul deschis), apasati butonul
«3akpbITb» («A inchide») pe manerul de blocare a capacului.

4. Instalati supapa de evacuare a aburului in pozitia «3akpbiTo» («Inchis»)
(la utilizarea programelor «CYM», «MAP», «MOJIOYHAS KALLA»,
«TYLWEHWE», «M10B», «<PUC/KPYMbl», «<BAPKA», « TOMNIEHME») sau
«OTkpbITo» («Deschis») (la utilizarea programelor «AECEPTb», «BbIMEYKA»,
«XJIEB», «MOTYPT», «XKAPKA», «DPUTIOP», «MIOMKOPH>). Conectati dis-
pozitivul la reteaua electrica.

5. Apasati butonul «MeHio» pentru iesirea din regimul de asteptare, cu aju-
torul butoanelor «<», «>» sau «MeHio» selectati programul necesar de
preparare (indicatorul corespunzator va clipi pe display).

6. Pentru a seta tipul alimentului prelucrat (in programele «CY[», «[AP»,
«TYLWEHWUE», «BAPKA», «XKAPKA», «DPUTIOP»), apdsati butonul «Bei6op
npoayKTar.

7. Dupa necesitate, modificati valoarea timpului de preparare (in programul
«MOTMKOPH» se seteaza automat).

8. La utilizarea dispozitivului in regimul de pressure-cooker puteti modifica
nivelul de presiune (cu exceptia programelor «MOJTOYHAS KALLA», «<PUC/
KPYbl» i «/10B»).

9. Tn caz de necesitate, setati timpul de start amanat al programului (cu
exceptia programelor «[OMKOPH», «XKAPKA» si «®PUTIOP»).

. Pentru pornirea programului de preparare (timerului de lansare) apasati
butonul «Crap». Se vor ilumina indicatoarele butoanelor «Crapt» si
«OTMeHa/Pasorpesy.Va incepe executarea programului setat (numaratoarei
timerului de lansare).

11. Tn caz de necesitate, opriti functia de inclzire automata.

12. Despre finalizarea programului de preparare vor informa trei semnale
sonore. Ulterior, in dependentd de setarile curente, dispozitivul va trece
in regimul de incalzire automatd (se ilumineaza indicatorul butonului
«OTtmeHa/Pasorpes») sau in regimul de asteptare (va clipi indicatorul
butonului «CrapT»).

. Pentru anularea programului introdus, intreruperea procesului de pre-
parare sau incalzirea automata, apdsati si mentineti apasat timp de
cateva secunde butonul «OtMeHa/Pasorpes.

Programul «CYM»

Programul se recomanda pentru prepararea bulioanelor, supelor, diferitor ad-
aosuri pentru bucate, supelor reci din leqgume si carne, peste, pasare sau legume.
Timpul de preparare implicit - 15 minute. Intervalul setarii manuale a timpului
de preparare - de la 10 minute pina la 8 ore cu pasul setdrii de 5 minute.Tn vas
este setat implicit nivelul mediu al presiunii.

Programul «MAP»
Programul se recomanda pentru prepararea la aburi a diferitor bucate din carne,
peste, carne de pasare si legume. Timpul de preparare implicit - 15 minute.
Intervalul setarii manuale a timpului de preparare - de la 5 minute pina la 2
ore cu pasul setarii de 5 minute. Tn vas este setat implicit nivelul mediu al
presiunii.
Pentru preparare in acest program utilizati un conteiner special:
1. Turnati in vas 600-1000 ml de apa. Instalati grila si conteinerul pentru
preparare la aburi in vas.
2. Pregatiti (cantdriti) ingredientele necesare, repartizati-le uniform in vas.
3. Urmati indicatiile pct. 2-13 din sectiunea «Instructiuni generale privind
utilizarea programelor automate».

Programul «MOJIOYHAS KALUA»

Programul este destinat pentru prepararea terciului cu utilizarea laptelui pas-
teurizat cu un procent de grasime redus.

Timpul de preparare implicit - 10 minute. Intervalul setarii manuale a timpului
de preparare - de la 5 minute pini la 4 ore cu pasul setarii de 1 minut.Tn vas
este setat implicit nivelul scazut al presiunii. Capacitatea de a schimba nivelul
de presiune in program nu este disponibil.

Pentru a preveni clocotirea laptelui si a obtine un rezultat necesar se recomanda
nainte de preparare de a efectua urmatorii pasi:

« spalati bine toate crupele cu bob intreg (orez, hrisca, grau, etc.) pana cand
apa va deveni limpede;

* ungeti vasul multi-cookerului cu unt inainte de preparare;

« respectati riguros proportiile, cantarind ingredientele conform retetelor
din cartea de retete (majorarati sau micsorati cantitatea ingredientelor
doar in mod proportional);

« incazul folosirii laptelui integral diluati-L cu apa potabila in proportie de
1:1.

1
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Proprietdtile laptelui si ale crupelor pot varia in dependentd de locul de
origine si producdtor, fapt ce actioneazd uneori asupra rezultatelor de pre-
parare.

Programul «TYLWIEHUE»

Programul se recomanda pentru indbutirea diferitor bucate din carne, peste,
pasdre si leqgume. Timpul de preparare implicit - 20 minute. Intervalul setarii
manuale a timpului de preparare - de la 10 minute pina la 12 ore cu pasul setarii
de 5 minute. Tn vas este setat implicit nivelul mediu al presiunii.



Programul «[J10B»
Programul se recomanda pentru prepararea diferitor tipuri de pilaf. Timpul de
preparare implicit - 15 minute. Intervalul setarii manuale a tlmpuLul de pre-
parare - de la 10 minute pina la 2 ore cu pasul setarii de 5 minute. In vas este
setat implicit nivelul mediu al presiunii. Posibilitatea modificarii nivelului
presiunii in acest program nu este disponibila

Programul «PUC/KPYMbl»

Programul se recomanda pentru prepararea diferitor tipuri de crupe. Timpul de
preparare implicit = 10 minute. Este posibila setarea manuala a timpului de
preparare in intervalul de la 5 minute pina la 4 ore cu pasul setarii de 1 minut.
Tn vas este setat implicit nivelul mediu al presiunii. Posibilitatea modificarii
nivelului presiunii n acest program nu este disponibild.

Programul «BAPKA»

Programul se recomanda pentru fierberea carnii, carnii din pasare, pestelui si
legumelor. Timpul de preparare implicit - 20 minute. Este posi setarea
manuald a timpului de preparare in intervalul de la 5 minute pina la 2 ore cu
pasul setarii de 5 minute. In vas este setat implicit nivelul mediu al presiunii.

Programul «TOMJIEHUE»

Programul se recomanda pentru preparea laptelui copt, conservelor, carnii pe
os, raciturii. Timpul de preparare implicit - 2 ore. Este posibila setarea manuala
a timpului de preparare in intervalul de la 10 minute pina la 12 ore cu pasul
setarii de 5 minute. In vas este setat implicit nivelul mediu al presiunii.

Programul «JECEPTbI»

Programul se recomanda pentru preparea diferitor deserturi din fructe si
pomusoare proaspete. Timpul de preparare implicit - 30 minute. Este posibila
setarea manuald a timpului de preparare in intervalul de la 5 minute ping la 2
ore cu pasul setarii de 5 minute.

Programul «BbIMEYKA»

Programul se recomanda pentru coacerea pandispanelor, budincilor, tartelor
din aluat cu drojdie. Timpul de preparare implicit - 1 ora. Intervalul setarii
manuale a timpului - de la 10 minute pina la 4 ore cu pasul setarii de 5 minute.
Intervalul setdrii manuale a temperaturii de preparare - de la 100°C pind la
150°C cu pasul setarii de 5°C.

Tn acest program timpul maxim de lucru a functiei de incélzire automata este
limitat cu 4 ore.

In cazul setdrii temperaturii de preparare mai sus de 130°C timpul maxim de
preparare va fi limitat pind la 2 ore.

Puteti verifica gradul de pregdtire a pandispanului implintdnd in el un betisor
de lemn (scobitoare). Dacd la scoaterea acestuia pe el nu ramdn incleiate
fragmente de aluat -pandispanul este gata.

La prepararea copturilor se recomandd deconectarea functiei de incalzire
automatd a bucatelor. Scoateti produsul gata din mul oker-pressure-
cooker imediat dupd preparare, pentru evitarea umezi
este imposibil, se admite ldsarea produsului in interiorul multi-cookerului pe
un termen scurt la incalzirea automatd conectatd.

Programul «XJIEG»

Se utilizeaza pentru coacerea diferitor tipuri de piine din amestecuri de faina
de grdu si secard. Programul prevede un ciclu complet de preparare de la do-
spirea aluatului pina la coacere. Timpul de preparare setat implicit in acest
program constituie 3 ore. Este posibild setarea manuald a timpului de pre-
parare in intervalul de la 10 minute pina la 6 ore cu pasul setarii de 5 minute.
Functia de incalzire automata in acest program este limitatd pina la 3 ore.

ﬁ Asigurai-vd, cd toate ingredientele nu au ocupat mai mult de o jumdtate din
volumul util al vasului.

Nu utilizafi functia <Aménarea startuluis deoarece aceasta poate influienta
calitatea copturii. Tineti cont, cd in decursul primei ore a functiondrii pro-

gramului are loc dospirea aluatului, apoi - coacerea. Pentru reducerea timpu-
Lui si simplificarea procesului de coacere, se recomanda utilizarea amestecu-
rilor gata pentru prepararea piinii.

Inainte de utilizarea fdinii,
oxigen si a inldatura impuri

recomandd cernerea ei pentru a o imbogati cu
tile din ea.

Nu deschideti capacul multi-cooker-pressure-cookerului pind la finalizarea
completd a functiondrii programului, in special la etapa dospirii aluatului! De
aceasta depinde calitatea produsului copt.

ATENTIE! Utilizati mdnusi de bucdtdrie pentru scoaterea piinii gata din dis-
pozitiv.
Programul «MOMYPT»
Programul se recomanda pentru prepararea iaurtului de casa, chefirului, precum
si pentru dospirea aluatului. Timpul de preparare setat implicit in acest program
constituie 8 ore. Intervalul setdrii manuale a timpului - de la 10 minute pina la
12 ore cu pasul setarii de 5 minute.
Functia de incalzire automata in acest program nu este disponibila.

Asigurai-vd, cd toate ingredientele nu au ocupat mai mult de o jumdtate din
volumul util al vasului.

Pentru prepararea iaurturilor puteti utiliza un set special de borcdnase pen-
tru iaurt REDMOND RAM-G1 (se achizitioneazd separat).

Programul «XXAPKA»

Programul se recomanda pentru prajirea carnii, carnii din pasare, pestelui si
legumelor. Timpul de preparare setat implicit in acest program constituie 18
minute. Intervalul setarii manuale a timpului - de la 5 minute pind la 2 ore cu
pasul setarii de 1 minut. Intervalul setarii manuale a temperaturii de pre-
parare - de la 100°C pina la 180°C cu pasul setarii de 5°C.

Functia de start amanat in acest program nu este disponibild.

Pentru a evita arderea ingredientelor se recomandd urmarea instructiunilor
din cartea de retete si amestecarea periodicd a continutului in vas. Inainte de
utilizare repetatd a programului «KAPKA» ldsati dispozitivul sd se rdceascd
complet. Se recomandd prdjirea alimentelor cu capacul deschis - acesta va
permite de a obtine o crustd crocantd.

Programul «®PUTIOP»

Tn multi-cooker-pressure-cookerul REDMOND RMC-PM330 puteti prepara in

friture, utilizand cosul special care face parte din setul de livrare.

Timpul de preparare setat implicit in acest program constituie 18 minute. In-

tervalul setdrii manuale a timpului - de la 1 pina la 40 de minute cu pasul setarii

de 5 minuty. Intervalul setarii manuale a temperaturii de preparare - de la 140°C
pind la 180°C cu pasul setarii de 5°C.

Functiile de start amanat si incélzire automatd in acest program nu sunt dis-

ponibile.

1. Luati méanerul detasabil al cosului pentru preparare in friture, strangeti-l
in partea de jos, introduceti capetele in locasele corespunzatoare in cos
si fixati-le.
2. Dupaintervalul de timp specificat in retetd ldsati in jos cosul cu alimente
repartizate uniform n vasul cu ulei fierbinte.

Nu acoperiti dispozitivul cu capac.

4. La finalizarea programului de preparare ridicati cosul pentru prdjire cu
alimente de maner si fixasi-l pe marginea vasului cu ajutorul cirligului
special pe cos, pentru scurgerea uleiului.

5. Pentru inldturarea excesului de ulei,absorbiti usor uleiul de pe produs cu
ajutorul unui prosop de hartie sau servetel gros de hartie, inainte de a-l
servi la masa.

o

ATENTIE! Uleiul este foarte fierbinte! Pentru a evita arsurile utilizati manusi
de bucdtdrie si nu Va aplecati deasupra dispozitivului.

Numdrdtoarea inversd a timpului de preparare va incepe dupd ce uleiul se va
incdlzi pind la temperatura necesard.

Utilizati in calitate de friture doar ulei vegetal rafinat.

Incdlzire puternicd prelungitd sau multipld contribuie la oxidarea acestuia. Nu
utilizati acelagi ulei pentru preparare repetatd a alimentelor in friture.
Programul «MOMKOPH»
Programul se recomanda pentru a pregati popcorn. Abilitatea de a schimba
timpul de gatit si “Avtopodogrev” si “intarziere incepe” in acest program nu sunt
disponibile.
1. Puneti boabele pentru popcorn (féra ambalaj, nu mai mult de 200 grame
o datd!) in vas.
2. Urmati indicatiile pct. 2-13 din sectiunea «Instructiuni generale privind
utilizarea programelor automate».
3. Asteptati incetarea zgomotelor in interiorul vasului, apoi deschideti cap-
acul si scoateti vasul cu popcornul gata.

ATENTIE! La prepararea popcornului dispozitivul se incdlzeste tare! Fiti
prudenti! Pentru a evita arsurile utilizati mdanusi de bucdtdrie.

[II.LTNTRETINEREA DISPOZITIVULUI

Tnainte de prima utilizare a dispozitivului, precum si pentru inliturarea mirosu-
rilor strdine din multi-cooker-pressure-cooker dupa finalizarea procesului de
preparare, se recomanda fierberea timp de 15 de minute a unei jumatati de
lamaie in programul «MAP».

Nu lasati in multicookerul inchis vasul cu bucatele gata sau umplut cu apa mai
mult de 24 ore. Vasul cu bucatele gata il puteti pastra in frigider si, in caz de
necesitate, le puteti incalzi in multicooker utilizand functia de incalzire.

Daca nu utulizati dispozitivul o perioada indelungata, deconectati-1 de la reteaua
electrica. Camera de lucru, inclusiv si elementul de incdlzire, vasul, capacul
intern si supapa de evacuare a aburului trebuie sa fie curate si uscate.

Tnainte de curatarea multi-cookerului, asigurati-va c aceasta este deconectatd
de la reteaua electricd si s-a racit complet! Pentru curatarea dispozitivului
utilizati o carpa moale si solutii pentru spalarea vaselor. Fiti atenti la spalarea
pieselor din cauciuc ale multicookerului: deteriorarea sau deformarea acestora
poate duce la functionarea incorectd a dispozitivului.

A NU UTILIZATI in timpul curdtdrii dispozitivului servetele sau burete dure,
paste abrazive. La fel, nu utilizati orice substante chimice abrazive sau alte
substante care nu sunt recomandate pentru curdtarea obiectelor si care intra

in contact cu produsele alimentare.

@ NU scufundati corpul dispozitivului in apd si nu-I plasati sub jet de apa!

Curatati corpul dispozitivului cu un servetel de bucdtarie moale si umed sau
cu un burete. Puteti utiliza o solutie delicatd de curatat. Pentru a evita scurgeri
posibile de apd sau urme pe corpul dispozitivului, se recomandd stergerea
suprafetei lui pind la uscat.

Curatati vasul, capacul interior din aluminiu si supapa detasabild de evacuarea
aburului dupa fiecare utilizare a dispozitivului.

Puteti curata vasul atat manual, utilizand o buretd moale sau o solutie pentru
spalat vase, cat si in masina de spalat vase (in conformitate cu recomandarile
producétorului). In cazul impurificarii considerabile turnati in vas apa calda si
lasati-1 la inmuiat pentru o perioadd de timp dupa care curatati-l. Stergeti
obligatoriu suprafata exterioard a vasului pina la uscat, inainte de a-l instala
in corpul multi-cookerului.

La utilizarea frecventd a vasului este posibild modificarea usoard sau totald
a culorii suprafetei interioare antiaderente. Acest lucru nu reprezintd un defect
al vasului.
Pentru curatarea capacului interior din aluminiu:
1. Deschideti capacul multi-cookerului.



2. Fard aplicarea efortului, scoateti capacul interior din aluminiu tragandu-L spre sine si in jos, pentru a-L elibera de
la capacul de baza.
3. Stergeti suprafetele ambelor capace cu un servetel de bucdtarie umed sau cu un burete. Dupa necesitate, spalati
capacul scos sub jet de apd, utilizand un detergent de curatare. Nu utilizati masina de spalat vase in acest caz.
4. Stergeti ambele capace pina la uscat.
5. Aliniati capacul interior cu cel de baza si apasati usor pe el.
Supapa de aburi consta din comutatorul pe partea superioara a dispozitivului si grila de protectie pe partea interioara a

comutatorul supapei de aburi, trdgandu-L in sus. Spalati-l minutios si uscati-l.

7. Pe partea interioara a capacului este amplasat grila de protectie, care previne astuparea supapei de aburi. Scoateti-o
minutios, tragand-o spre sine. Spalati-o minutios si uscati-o.

8. De asemenea, pe partea interioard a capacului de baza este amplasatd supapa de inchidere de reglare a presiunii.
Tnlaturati minutios murdaria de pe supapa si inelul de etansare cu ajutorul buretei umede sau servetelului de
bucatarie. Dupa necesitate, scoateti cu grija inelul de etansare.

9. Efectuati asamblarea in ordinea inversa: instalati compact grila pe elementele de fixare pe partea interioara a ca-
pacului de baza si comutatorul supapei de aburi - pe partea exterioara a dispozitivului.

é Curdtati obligatoriu supapele de aburi si de inchidere dupd fiecare utilizare a dispozitivului!

Pentru a evita deformarea inelului pe supapa de inchidere nu-l rasuciti si nu-l trageti in timpul scoaterii, curdtdrii si instaldrii.
Deterioarea supapei de inchidere sau a inelului poate duce la functionarea incorectd a dispozitivului sau la defectarea
acestuia.
Condensatul format in timpul procesului de preparare in multi-cooker-pressure-cookerbse acumuleaza intr-o adancitura
speciali pe corpul dispozitivului in jurul vasului. Inliturati condensatul dup3 fiecare utilizare a dispozitivului cu ajutorul
unui servetel de buca
La respectarea stricta a indicatiilor prezentei instructiuni de utilizare, posibilitatea nimeririi lichidului, particulelor de
alimente sau a murdariei in interiorul camerei de lucru a dispozitivului este minima. Daca impurificarea esentiald totusi
a avut loc, curdtati suparafata camerei de lucru pentru a evita functionarea incorectd sau defectarea dispozitivului.
A Inainte de curditarea camerei de lucru a multi-cookerului, asigurati-vi cd acesta este deconectat de la reteaua electricd si
s-a rdcit complet!
Peretii laterali ai camerei de lucru, suprafata elementului de incalzire si manta traductorului termic central (situat in
mijlocul elementului de incélzire) pot fi curatati cu un burete sau un servetel umezit (dar nu umed!). In cazul utilizarii
detergentului indepartati toate resturile Lui, pentru a evita aparitia mirosului nedorit la prepararea ulterioard a bucatelor.
La nimerirea obiectelor straine in adancitura din jurul traductorului termic central, indepartati-le cu grija cu o pensa, fara
a apasa pe manta traductorului.
La impurificarea suprafetei elementului de incélzire utilizati bureta umezitd de o duritate medie sau perie sintetica.

La utilizarea regulatd a dispozitivului, cu timpul, este posibild decolorarea totald sau partiald a elementului de incdlzire.
Acesta nu este un indicator al defectiunii dispozitivului si nu influenteazd corectitudinea functiondrii lui.

IV.DEFECTIUNI POSIBILE S| METODELE DE TNLATURARE
ALE ACESTORA

Defectul Cauze posibile Metoda de inlsturare

Deconectati dispozitivul de la refeaua electrica si asati-L s
se riceasca. Inchidetii compact capacul, conectati din nou
dispozitivul la reteaua electrica.

Pe display a aparut un
mesaj de eroare: E1 - E4

Eroare de sistem, este posibild defectarea platei de
control sau a elementului de inclzire.

Defectul

Cauze posibile

Tntreruperi in alimentarea de la reteaua electrici
(nivelul tensiunii curentului nu este stabil sau mai
jos de valoarea normala).

Metoda de inliturare

Verificati prezenta tensiunii stabile in reteaua electric. Daca
aceasta este instabild sau mai joasa de valoarea normald,
adresati-va la ogranizatia de deservire a casei Dvs.

Dispozitivul nu se
conecteaza.

Cablul de alimentare nu este conectat la dispozitiv
sau la priza electricd.

Priza electrica nu este in stare de functionare.

Lipseste energia electricé in reteaua electrica.

Asigurati-va, c3 cablul de alimentare detasabil este conectat
La conectorul corepunzitor pe dispozitiv i La priza.

Conectati dispozitivul la priza electrica in stare de functionare.

Verificati prezenta tensiunii in reteaua electrica. Dac aceasta
lipseste, adresati-va la ogranizatia de deservire a casei Dvs.

Tntre vasul si elementul de incalzire a nimerit un
obiect sau particule straine (murdarie, crupe, reziduuri
de alimente).

Deconectati dispozitivul de la refeaua electrica si lasati-L 53
Bucatele se prepari prea se raceascd. Inlaturati obiectul sau particulele straine.
mult timp.

X,a:ﬁ;: corpul multi-cookerului este instalat cu Instalati vasul drept, fard inclinari.

N Deconectati dispozitivul de la reteaua electrica si l3sati-L s3
Elementul de incalzire este foarte murdar. onecta ispozt aua

se raceascd. Curdtati elementul de incalzire.
Vasul este instalat cu
inclindri in corpul dispozi-
tivului

Instalati vasul drept, fara inclinari

Nu se respectd er-
metizarea conectarii
vasului si capacului
interior al multi-cook-
erului

Verificati dacd nu sunt obiecte stréine (murdarie, crupe, re-
ziduuri de alimente) Intre capac si corpul dispozitivului,
inlaturati-Le. Tnchideti intotdeauna capacul multi-cookerului
pina se va auzi un click.

Capacul nu este inchis
compact sau sub capac a
nimerit un obiect strain.

Tntimpul preparéiii iese
aburul de sub capac.

Inelul de etansare de pe
capaculinterior este foarte
murdar, defectat sau dete-
riorat.

V.OBLIGATIUNI DE GARANTIE

Pentru prezentul produs este disponibila garantia de 25 Luni de la achizitie. Pe parcursul perioadei de garantie producatorul
se angajeaza sa elimine, prin reparatii, inlocuiri de piese sau de inlocuire a intregului produs orice defecte din fabrica,
cauzate de calitate insuficienta de material sau de asamblare. Garantia intra in vigoare numai in cazul, in care data de
cumpdrare este confirmata de imprimarea magazinului si semnatura vanzatorului in certificatul original de garantie.
Prezenta garantie este recunoscuta doar in cazul, in care produsul a fost folosit in conformitate cu instructiunile de ex-
ploatare, nu a fost reparat, nu a fost desfacut si nu a fost deteriorat ca urmare a manipularii necorespunzatoare cu el, dar,
de asemenea, este pastrata integralitatea completa a produsului. Aceasta garantie nu se aplica la uzura naturald a pro-
dusului si materiale consumabile (filtre, becuri, ceramica, teflon si alte acoperiri antiaderente, compactoare etc).

Durata de viata a produsului si termenul de valabilitate a garantiei pe el se calculeaza de la data vanzarii sau de la data
fabricatiei produsului (in cazul in care data de vinzare e imposibil de determinat).

Data de fabricatie a aparatului poate fi gasit in numarul de serie, situat pe o eticheta de identificare de pe carcasa pro-
dusului. Numarul de serie este format din 13 simboluri. AL 6-lea si al 7-lea simboluri indica luna,a 8-a - anul de producere
a dispozitivului.

Durata de viata a aparatului stabilita de producator este de 5 ani de la data achizitiei, cu conditia ca exploatarea produ-
sului se face in conformitate cu prezenta instructiune si standardele tehnice aplicabile.

Verificati starea inelului de etansare de pe capacul interior al
dispozitivului. Posibil acesta necesitd o inlocuire.

Ambalajul, ghidul de utilizare, precum si aparatul trebuie eliminate in conformitate cu programele locale de prelucrare a
deseurilor. Nu aruncati aceste produse impreund cu gunoiul casnic.



A Pries pradédami naudotis Siuo gaminiu, jdémiai perskaitykite naudojimo
vadovq ir jj issaugokite, kad galétuméte pasinaudoti véliau.Jeigu teisingai
naudosités prietaisu, tai prates jo eksploatavimo trukme.

SAUGOS PRIEMONES

Gamintojas neatsako uz pazeidimus, atsira-
dusius del saugos technikos reikalavimy ir
gaminio eksploatavimo taisykliy nesilaikymo.

« Sis elektros prietaisas yra daugiafunkcis

» Naudokite ilginimo laidg, apskaifiuota pri-
etaiso naudojamai galiai. Nesilaikant Sio
reikalavimo, gali jvykti trumpasis jungimas
arba uzsidegti kabelis.

e Prietaisg junkite tik j lizdus, kurie yra
jzeminti — tai batinas reikalavimas, kad
apsisaugotumete nuo suzalojimo elektros
srove.Naudodami ilginimo laida, jsitikinkite,

jrenginys maistui gaminti buitinémis
sglygomis ir gali bGti naudojamas butuose,
uzmiesCio namuose, vieSbuciy kambari-
uose, parduotuviy buitinése patalpose, bi-
uruose ir kitomis panasiomis nepramoninio
eksploatavimo sglygomis.Jei prietaisg nau-
dosite pramoniniais arba kitais tikslais,
kuriais naudoti jis neskirtas, bus laikoma,
kad buvo pazeistos prietaiso tinkamo eksp-
loatavimo salygos. Tuo atveju gamintojas
neatsako uz galimas pasekmes.

Prie$ jungdami prietaisg j elektros tinkla
patikrinkite, ar jo jtampa sutampa su pri-
etaiso maitinimo nominalia jtampa (zr.
techninius duomenis arba gaminio
gamykline lentele).

kad jis taip pat yra jzemintas.

DEMESIO! Kai prietaisas veikia, jo korpusas,
dubuo ir metalinés dalys jkaista! Bakite atsargas!
Naudoktés virtuves pirstinemis. Kad
nenusidegintumeéte karstais garais, nepasilenkite
virs prietaiso atidarydami jo dangtj.
Pasinaudoje prietaisu, taip pat jj valydami
arba pernesdami, iSjunkite i$ elektros tinklo
lizdo. Traukite elektros srovés laidg sauso-
mis rankomis, laikydami uz Sakutés, o ne
uz laido.

NeiStempkite elektros srovés laido dury
angose arba arti ilumos $altiniy. Zitrékite,
kad elektros srovés laidas nepersisukty ir
nepersilenkty, nesiliesty su astriais daik-
tais, baldy kampais ir briaunomis.



Prisiminkite: atsitiktinai pazeidus elektros sroves
kabelj, gali atsirasti gedimy, neatitinkanciy
garantiniy sqlygy, taip pat galite susiZaloti ele-
ktros srove. Pazeistq elektros kabelj bitina sku-
biai pakeisti techninés prieZiliros centre.
Nestatykite prietaiso ant minksto pavirSiaus,
neuzdenkite jo, kai veikia — dél to prietai-
sas gali perkaisti ir sugesti.

Draudziama naudotis prietaisu lauke — dél
prietaiso vidun patekusios drégmeés arba
pasaliniy daikty prietaisas gali rimtai sug-
esti.

Prie$ valydami prietaisa jsitikinkite, kad jis

iSjungtas i$ elektros tinklo ir visiSkai atvéso.

Grieztai laikykités prietaiso valymo
instrukcijy.

DRAUDZIAMA pamerkti prietaiso korpusq j
vandenj arba statyti jj po vandens Ciurksle!

Sis prietaisas néra skirtas naudotis
Zzmonéms (taip pat vaikams), turintiems
fiziniy, nervy ar psichikos sutrikimy bei
turintiems nepakankamai patirties ir
jgldziy, iSskyrus atvejus, kai tokie Zmoneés
yra prizitrimi arba juos naudotis prietaisu

iSmoko atsakingas uz jy sauga zmogus.
Batina prizidreéti vaikus, kad jie nezaisty su
prietaisu ir jo dalimis bei gamykline pak-
uote. Vaikai neturi valyti bei tvarkyti pri-
etaiso be suaugusiyjy priezidros.
Draudziama savarankiskai taisyti sugedusj
prietaisg arba keisti jo konstrukcija.
Prietaisg privalo taisyti tik autorizuoto
techninés priezidros centro specialistas.
Dél neprofesionaliai atlikto darbo prietai-
sas gali sugesti, padaryti traumg arba sug-
adinti turta.



Techninés charakteristikos

Modelis RMC-PM330
Galingumas 900 W
Jtampa 220-240V,50 Hz
Dubens talpa 41
Dubens danga ... ....neprisvylanti keraminé ANATO® danga (Koréja)
LED-ekranas rusy k.
Gary voztuvas nuimamas
Vidinis dangti: nuimamas
Programos
GreitpuodZio rezime:

1. ,Cyn*(cyn)

2. ,MAP"(MAP)

3. ,MOJIOYHASA KALLA® (PIENISKA KOSE)

4. TYWEHME" (TROSKINIMAS)

5. ,MNOB" (PLOVAS)

6., PUC/KPYMbI* (RYZIAI/KRUOPOS)

7. BAPKA" (VIRIMAS)

8. ,TOMJIEHME" (LETAS TROSKINIMAS)
Daugiafunkcio puodo rezime:

1. ,AECEPTbI" (DESERTAI)

2. ,BbIMEYKA" (KEPINIAI)

3. LXJIEB" (DUONA)

4. MOTYPT* (JOGURTAS)

5. KAPKA" (KEPIMAS)

6., OPUTIOP* (GRUZDINTUVE)

7. MOMKOPH" (SPRAGESIAI)
Funkcijos
Gatavy patiekaly temperattros palaikymas
(automatinis pasild iki 12 val.
I15ankstinis automatinio padildymo isjungimas.. yra.

10. Sam¢io/3auksto laikiklis

11. Ploktias $aukstas

12. Samtis

13. Talpa, skirta maistui gaminti garuose

14. Krep3ys su rankena, skirtas kepti gruzdintuvéje.
15. Elektros maitinimo kabelis

16. Grotelés

17. Dozatorius

18. Maitinimo jungiklis

Valdymo pultas A2

1. Mygtukas ,OtMeHa/Pasorpes” (,At3aukti/Pasildyti“) - pasildymo funkcijos
ijungimas/idjungimas, maisto gaminimo programos nutraukimas, pasirinkty
nuostaty at3aukimas.

2. Mygtukas Hactpoiika“ (,Nustatymai*) - perjungimas tarp temperatiros ir
laiko nustatymo rezimy.

3. Mygtukas ,Bbibop npoaykta“ (,Produkto pasirinkimas“) - produkto tipo
pasirinkimas gaminimo programose.

4. Mygtukas <" - perjungimas tarp gaminimo programy (i5 desinés j kaire),
temperatiros ir laiko mazinimas.

5. Mygtukas > - perjungimas tarp gaminimo programy (i$ kairés j de3ine),
temperatdros ir laiko didinimas.

6. Mygtukas ,[lasnenue” (,Slégis”) - darbinio slégio lygio keitimas.

7. Mygtukas ,MeHio" (,Meniu“) - i3éjimas i3 laukimo rezimo, automatinés
gaminimo programos pasirinkimas.

8. Mygtukas ,Crapt” (,Start") - pasirinkto gaminimo rezimo jjungimas,
isankstinis automatinio padildymo idjungimas.

9. Ekranas.

Ekrano i§déstymas A3
. Automatiniy programy, skirty daugiafunkcio puodo rezimui, indikatoriai.
Automatiniy programy, skirty greitpuodzio rezimui, indikatoriai.
3. Rezimy nustatymo ir atidéto paleidimo rezimo indikatorius.
4. Gaminimo rezimo, esant atidarytam/uzdarytam dangciui, indikatorius.
5. Peréjimo prie pasirinkto gaminimo rezimo indikatorius.
6. Dubenyje esantio slégio lygio indikatorius.
7. Gaminimo temperatiros indikatorius.
8. Automatinio pasildymo funkcijos veikimo indikatorius.
9. Gaminimo laiko/atidéto paleidimo indikatorius.
10. Produkty tipo programose ,CYM, MAP", ,BAPKA', TYLLEHME", ,)XAPKA',
LOPUTIOP" indikatorius.

I.PRIES NAUDOJANT

13 dézés atsargiai idtraukite gaminj ir jo dalis. Pa3alinkite visas pakavimo
Zi ir reklaminius lipdukus.

Patiekaly $ildymas iki 12 val.
Otcpouka iki 24 val.
Komplektacija
Daugiafunkcis puoda: 1vnt.
Dubuo RB-C402. 1vnt.
Talpa, skirta maistui gaminti garuose 1vnt.
Krep3ys su rankena, skirtas kepti gruzdintuvéje... 1vnt.
Dozatoriu: .
Samti 1vnt.
Ploks¢ias Sauksta: 1vnt.
Samdéio/Sauksto laikikli 1vnt.
Grotelés 1vnt.
Knyga ,100 recepty". 1vnt.
jimosi instrukcija 1vnt.
Techninio aptarnavimo knygelé 1vnt.
Elektros maitinimo kabeli 1vnt.

Gamintojas, tobulindamas savo produkcijg, be isankstinio jspéjimo pasilieka
teise keisti jos dizaing, komplektacijq, o taip pat technines charakteristikas.

Daugiafunkcio greitpuodzio jranga Al
Prietaiso korpusas

Rankena nesti

Nukeliamas prietaiso dangtis

Nuimamas gary voztuvas

Blokavimo voztuvas

Dangtio rankena su blokavimo mygtuku
Nuimamas i$orinis dangtis

Dubuo

Jutiklinis valdymo pultas su ekranu

VNV NN

A Palikite savo vietose ant gaminio korpuso esancius jspéjamuosius ir informa-
cinius lipdukus (jeigu tokie yra) bei lentele su gaminio serijos numeriu! Ant
(gaminio nesant serijos numerio, automatiskai panaikinama teisé gauti garantinj
aptarnavimg.

Prietaiso korpusa nuvalykite drégna $luoste, praskalaukite dubenj, leiskite jiems

nudZiati. Vengiant pa3aliniy kvapy pirmo naudojimo metu, prietaisa pilnai

iSvalykite (zr.,Daugiafunkcio puodo prieziara®).

DEMESIO! Esant kokiy nors gedimy, prietaisq naudoti draudziama.

Pastatykite prietaisg ant tvirto, lygaus ir horizontalaus pavirsiaus, kad i$ gary
voztuvo ideinantys karsti garai nepatekty ant tapety, dekoratyviniy dangy,
elektroniniy prietaisy ir kity daikty ar medziagy, kurias gali sugadinti padid-
inta drégmé ir temperatara.

Po pervezimo ar laikymo Zemoje troje, pries prietaisq
batina jj palaikyti kambario temperatiroje ne trumpiau kaip 2 val.

Prie3 gaminant maistg jsitikinkite, kad nebaty paZeistos i3orinés ir matomos
vidinés daugiafunkcio greitpuodzio dalys. Tarp dubens ir kaitinimo elemento
negali bati jokiy pa3aliniy daikty.

Il. DAUGIAFUNKCIO GREITPUODZIO
EKSPLOATACUA

Prietaiso veikimo reZimy indikacijos
Priklausomai nuo pasirinktos automatinés i programos, iafunkci
greitpuodis RMC-PM330 gali veikti daugiafunkcio puodo arba greitpuodzio
rezime. Daugiafunkcio puodo reZime prietaisas gali bati naudojamas tiek atid-
arytu, tiek uzdarytu danggiu.

1. Pasirinkus automatine programa, vykdoma greitpuodzio reZime, ekrane

bus rodomas 1T__J indikatorius ir slégio lygis dubenyje, gaminimo laiko
reikdmé, o taip pat, priklausomai nuo programos, produkto tipas.
2. Pasirinkus automatine programa, vykdoma daugiafunkcio puodo rezime,

esant uzdarytam danggiui, ekrane bus rodomas {_J indikatorius ir
gaminimo laiko reikdmeé.

3. Pasirinkus automatine programa, vykdoma daugiafunkcio puodo rezime,
esant atidarytam danggiui, ekrane bus rodomas indikatorius ir
gaminimo laiko reik¥mé.

Gaminimo laiko nustatymas

Daugiafunkciame greitpuodyje REDMOND RMC-PM330 galima savarankiskai
nustatyti kiekvienos programos gaminimo laika, iskyrus ,TOMKOPH" pro-
gramoje. Galimas pasirenkamo laiko diapazonas ir jo keitimo intervalas priklau-
50 nuo pasirinktos gaminimo programos.

1. I3sirinke gaminimo programg ir produkto tipa, spauskite mygtuka
.Hacrpoiika“. Ekrane pradés mirkseéti laiko reiksmés indikatorius.

2. Valandy reik¥mei padidinti, spauskite ,<" mygtuka, minu¢iy reik3mei pa-
didinti - spauskite ,>" mygtuka. Norint greitai pakeisti laiko reik3me,
paspauskite ir laikykite nuspaude atitinkama mygtuka. Valandy ir minugiy
didinimas vyksta nepriklausomai vienas nuo kito. Pasiekus maksimalig
reik¥me, laiko nustatymas tesis nuo diapazono pradzios.

3. Nustacius gaminimo laika, spauskite ,Crapt" mygtuka, patvirtinkite atliktus
pakeitimus ir automatinés programos vykdymo pradzia.

4. |vestiems parametrams i$saugoti ir pereinant prie atidéto paleidimo laiko
jvedimo, spauskite ,Hactpoiika“ mygtuka.

5. Norint pereiti j laukimo rezima, nei3saugant atlikty pakeitimy, spauskite
ir palaikykite paspaude ,OtMeHa/Pasorpes” mygtuka arba 1 min. neatlikite
jokiy veiksmy.

Nustatant gaminimo laikg rankiniu badu turékite omenyje galimq laiko
diapazonq ir nustatymo intervalg.

Visose g rezimo nustatyto
laiko atskaita prasideda tik prietaisui persl/ungus j nustatytq darbine
temperatirq ir slégj dubenyje.

Slégio lygio keitimas
Daugiafunkciame greitpuodyje REDMOND RMC-PM330, jam esant greitpuodzio
rezime, pasirinkus gaminimo programg taip pat galima keisti slégio lygj: 20, 30
ir 50 kPa atitinkamai (iskyrus programas ,MOJIOYHAS KALLA",,PUC/KPYMbI* ir
JMI0B").
1. Norint pereiti j slégio nustatymo rezima, spauskite mygtukg ,[asnenue"”.
2. Darbinio slégio reikdmei padidinti, spauskite mygtuka ,[lagnexue” arba
.>" 0 norint sumazinti - ,<". Pakeitimai bus rodomi ekrane, pazymint juos
atitinkamai indikatoriais. Pasiekus maksimalig reik$me, slégio lygio nus-
tatymas tesis nuo diapazono pradzios.

Paleidus automating programa, mirksés Q ‘P Pa) indikatorius, iki dubenyje
bus pasiektas reikalingas slégis, o slégio lygio indikatorius rodys faktinj, dube-



nyje esantj slégio lygj. Pasiekus darbinius parametrus, abu indikatoriai 3vies tol,

kol pasibaigs gaminimo procesas.

Gaminimo temperatiiros keitimas

Daugiafunkciame greitpuodyje RMC-PM330 veikiant automatinéms programoms
BbIMEYKA’, JKAPKA" ir OPUTIOP", galésite rankiniu budu nustatyti gaminimo
temperatdra.

1. Veikiant automatinei gaminimo programai, spauskite mygtuka ,Hactporika“
ir pereikite j temperatros nustatymo rezima. Ekrane bus rodomas mirk-
sintis gaminimo programos indikatorius.

2. Gaminimo temperatarai padidinti spauskite ,>* mygtuka, o sumazinti - <"
Norint greitai pakeisti temperat@ros reikSme, paspauskite ir laikykite
nuspaude atitinkama mygtuka. Pasiekus maksimalig reikSme, laiko nus-
tatymas tesis nuo diapazono pradZios.

3. Praéjus 5 sek. po nustatymy pradZios, ekrane nustos mirkséti ir iki
Svies iki gaminimo programos pabaigos temperatdros reiksmés indikato-
rius.

Ji temp
5 sek.
Atidétas programos paleidimas
Atidétas paleidimo laikas - tai nustatytas laiko intervalas, kuriam pasibaigus
prasidés gaminimo programos vykdymas. Atidéto paleidimo laikg galima nus-
tatyti nuo 1 min. iki 24 val., 1 min. intervalu, i$sirinkus automatine programa ir
nustacius gaminimo laika.
Norint nustatyti atidéto paleidimo laika, i$sirinkus automating gaminimo
programa paspauskite mygtuka ,Hacrpoiika”. Pasigirs trumpas signalas.
Ekrane atsiras indikatorius ,Otcpouka’. Ekrane atsiras mirksintis rodmuo:
00:00.

2. Paspaudus <" mygtuka, laiko reiksmé didés 1 val.intervalu. Paspaudus ,>"
mygtuka - pagal nutyléjimg pasirinktos gaminimo programos nustatytu
intervalu.Valandy ir minuciy didinimas vyksta nepriklausomai vienas nuo
kito. Pasiekus maksimalig reik$me, laiko nustatymas tesis nuo diapazono
pradzios. Norint greitai pakeisti reikme, paspauskite ir laikykite nuspaude
atitinkama mygtuka.

3. Nustacius atidéto paleidimo laika, spauskite ,Crapt* mygtuka, patvirtinkite
atliktus pakeitimus ir automatinés programos vykdymo pradzia. Pasibaigus
atidéto paleidimo laikui, pasigirs trys trumpi signalai ir bus pradétas
automatinés gaminimo programos vykdymas.

4. Norint iSeiti j laukimo rezima nei$saugant jvesty pakeitimy, spauskite
.OTMeHa/Pa3sorpes” mygtuka.

nebuvo pakeista, temp: reiksmés i uZges per

Nustacius atidéto laikg 00:00,
vykdymas prasidés i$ karto, paspaudus ,Cmapm"” mygtukq

Atidéto funkcija prieir visose inimo pro-
gramose, iskyrus programas ,[TOMKOPH'; JXAPKA® ir ,@PUTIOP":

Nerekomenduojama naudoti ,Omcpoyka cmapma” funkcijos, jeigu recepte
numatyti greitai gendantys produktai (kiausiniai, SvieZias pienas, mésa, siiris
irt.t).

Gatavy patiekaly temperatiiros palaiky
pasildymas)

Funkcija jsijungia automatiskai, pasibaigus gaminimo programos veikimo laikui,
o gatavo patiekalo temperatirg gali 12 val. palaikyti 70-75°C ribose. Esant
aktyviai automatinio pasildymo funkcijai, 3vietia ,OtmeHa/Pasorpes” mygtuko
indikatorius, o ekrane rodoma tiesioginé 3io veikimo rezimo laiko atskaita.
Esant poreikiui, automatinio pasildymo funkcijg galima i$jungti, paspaudus
mygtuka ,Crapt”.

Automatinio pasildymo funkcija neprieinama ir negali bati jjungta naudojant
automatines programas ,MTOMKOPH", ,AOTYPT* ir ,®OPUTIOP",

funkcija ini

I18ankstinis automatinio pasildymo ijungimas

Pasibaigus gaminimo programos laikui, automatinio padildymo jsijungimas ne
visuomet reikalingas. Turint tai omenyje, daugiafunkciame puode REDMOND
RMC-PM330 numatyta isankstiné $ios funkcijos atjungimo galimybé, paleidZiant
pagrinding gaminimo programa arba jos veikimo metu. Norint tai atlikti, palei-
dimo ar programos veikimo metu spauskite ,Crapt* mygtuka, o mygtuko ,OtMeHa/
Pasorpes” mygtukas uzges.

Norint vél jjungti automatinj padildyma, dar karta paspauskite ,Crapt” mygtuka
(isiziebs ,0TMeHa/Pasorpes” mygtuko indikatorius).

Patiekaly Sildymas
Daugiafunkej greitpuodj REDMOND RMC-PM330 galima naudoti 3altiems pa-
tiekalams Sildyti. Norint tai atlikti:

1. Sudékite produktus j dubenj ir jstatykite jj j daugiafunkcj puoda.

2. Uzdenkite dangciu, o prietaisg jjunkite j elektros tinkla.

3. Spauskite mygtuka ,OtmeHa/Pasorpes” kol pasigirs garsinis signalas. Ekrane
isiziebs atitinkamas indikatorius, o taip pat mygtuko indikatorius. Laikma-
tis pradeés Sildymo laiko atskaita.

Prietaisas pasildys patiekalg iki 70-75°C ir 12 val. palaikys jj karsta. Esant
poreikiui, 3ildyma galima sustabdyti, paspaudus ir kelias sekundes palaikius
,OTMeHa/Pasorpes” mygtuka, kol ant mygtuko ir ekrane uzges atitinkami indi-
katoriai.

Nepaisant to, kad daugiafunkcis puodas gali iki 12 val. palaikyti patiekalq
karstg, nerekomenduojama palikti maisto karsto ilgiau, nei dvi-tris valandas,
nes kartais dél to gali pakisti jo skonis.

Bendra darbo inémis progr tvarka
Paruoskite (pasverkite, pamatuokite) reikiama produkty kiek ir tolygiai
paskirstykite juo dubenyje. Sekite, kad visi produktai, jskaitant skys¢ius,
bdty zemiau maksimalios, vidinéje dubens puséje esantios,
Zymos.

2. Dubenj jstatykite j prietaiso korpusa, jsitikinkite, kad jis stovi tiesiai, néra
pakrypes ir gerai prigludes prie kaitinimo elemento.

3. Sandariai uzdarykite dangtj (naudojant programas ,)KAPKA" arba ,®OPUTIOP",
prietaisa palikite atidarytg), spauskite mygtuka ,,3akpbiTb, esantj ant dang¢io
blokavimo rankenos.

4. Gary iSleidimo voztuvg nustatykite j padéti ,3akpbiTo” (naudojant pro-
gramas ,CYM,,MAP",,MOJIOYHAS KALLA', TYLLIEHWE",,M10B", ,PUC/KPYMbI",
.BAPKA", ,TOMJIEHWE") arba ,OTkpeiTo” (naudojant programas , IECEPTbI",
LBbIMEYKA',  X/IEB", ,AOTYPT", )KAPKA', OPUTIOP" ,MOMKOPH"). |junkite
prietaisg j elektros tinkla.

5. Norint i3eiti i$ laukimo reZimo, spauskite mygtuka ,MeH", 0 mygtukais
<" ,>" arba ,MeHi0" i$sirinkite reikalinga gaminimo programg (ekrane
mirkseés atitinkamos programos indikatorius).

6. Apdorojamam produkto tipui iSsirinkti, (programose ,CYM", ,MAP",
JTYWEHWUEY, . BAPKA', JKAPKA', OPUTIOP"), spauskite mygtuka ,I3sirinkti
produktg”.

7. Jeigu reikia, pakeiskite gaminimo laiko reiksme (programoje ,TONKOPH"
jis nustatomas automatiskai).

8. Naudojant prietaisg greitpuodzio rezime, galima keisti slégio lygj (iSskyrus
programas ,MOJIOYHAS KALLA, ,PUC/KPYIbI" ir ,M/10B").

9. Jeigu reikia, nustatykite atidétg programos paleidimo laika (i$skyrus pro-

gramas ,[TOMKOPH", . )KAPKA" ir ,®OPUTIOP").

Gaminimo programai jjungti (laikma¢iui jjungti) spauskite ,Crapt” mygtuka.
Isijungs mygtuky ,Crapt”ir ,OtMena/Pasorpes” indikatoriai. Prasidés nus-
tatytos programos vykdymas (laikmacio atskaita).

11. Jeigu reikia, i$ anksto atjunkite automatinio pasildymo funkcija.

12. Apie gaminimo programos pabaigg jspés trys garsiniai signalai. Toliau,
priklausomai esamy nuostaty, prietaisas persijungs j automatinio
pasildymo (3vies ,OtmMeHa/Pasorpes” mygtuko indikatorius) arba budéjimo
rezima (mirksés ,Crapt” mygtuko indikatorius).

Norint ataukti jvesta programa, nutraukti gaminimo arba automatinio

1

o

1
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pasildymo procesg,
Pazorpes” mygtuka.

PROGRAMA ,Cyn*

Programa skirta sultiniams, darZoviy ir 3altoms sriuboms su mésa, Zuvimis ir
paukstiena virti. Gaminimo laikas pagal nutyléjimg - 15 min. Rankinio laiko
nustatymo diapazonas - nuo 10 min. iki 8 val., 5 min. keitimo intervalu. Pagal
nutyléjima, dubenyje yra nustatytas vidutinis slégio lygis.

PROGRAMA ,AP*
Programa skirta jvairiems mésos, Zuvy, paukstienos ir darzoviy patiekalams
garinti. Gaminimo laikas pagal nutyléjimg - 15 min. Rankinio laiko nustatymo
diapazonas - nuo 5 min. iki 2 val., 5 min. keitimo intervalu. Pagal nutyléjima,
dubenyje yra nustatytas vidutinis slégio lygis.
Norint gaminti maistg 3ia programa, naudokite specialia talpg:
1. |]pilkite j dubenj 600-1 000 ml vandens.] dubenj jstatykite groteles talpg,
skirta gaminti garuose.
2. Paruoskite (pasverkite, pamatuokite) reikiama produkty kiek ir tolygiai
paskirstykite juo dubenyje.
3. Sekite 2-13 skyriaus ,Bendryjy veiksmy eiga, naudojant automatines
programas” nurodymus.

PROGRAMA ,MOJIOYHAS KALLA"
Programa skirta ko3éms su neriebiu pasterizuotu pienu virti.
Gaminimo laikas pagal nutyléjima - 10 min. Rankinio laiko nustatymo diapa-
zonas - nuo 5 min. iki 4 val., 1 min.keitimo intervalu. Pagal nutyléjima, dubenyje
yra nustatytas zemas slégio lygis. Galimybé keisti slégio lygj programoje néra.
Vengiant pieno uzvirimo ir siekiant norimo rezultato, prie$ gaminant rekomen-
duo]ama atlikti Siuos veiksmus:
kruopsciai nuplauti nesmulkintas kruopas (ryZzius, grikius, mieZius ir pan.),
kol vanduo taps skaidrus;
« pried verdant, sutepti daugiafunkcio puodo dubenj aliejumi;
« grieztai laikytis recepty knygoje nurodyto produkty kiekiy; grieztai
draudziama padidinti arba sumazinti produkty kiekj;
« naudojant nenugriebtg piena, skiesti jj geriamuoju vandeniu santykiu 1:1.

ir kelias palaikykite ,OTmena/

Pieno ir kuopy savybés, priklausomai nuo jy kilmés ir gamintojo, gali skirtis,
todél atitir i gali skirtis ir .

PROGRAMA ,TYLLEHUE"

Programa skirta jvairiems mésos, Zuvy, paukstienos ir darzoviy patiekalams

garinti. Gaminimo laikas pagal nutyléjimg - 20 min. Rankinio laiko nustatymo

diapazonas - nuo 10 min.iki 12 val., 5 min. keitimo intervalu. Pagal nutyléjima,

dubenyje yra nustatytas vidutinis slégio lygis.

PROGRAMA ,MJ10B“

Programa rekomenduojama jvairiy ra$iy plovui gaminti. Gaminimo laikas pagal
nutyléjimg - 15 min. Rankinio laiko nustatymo diapazonas - nuo 10 min. iki 2
val., 5 min. keitimo intervalu. Pagal nutyléjima, dubenyje yra nustatytas viduti-
nis slégio lygis. Sioje programoje néra galimybés keisti slégio lygj.
PROGRAMA ,PUC/KPYIbI*

Rekomenduojama ryziams ir jvairioms ko3éms virti. Gaminimo laikas pagal
nutyléjimg - 10 min. Taip pat galimas rankinis gaminimo laiko nustatymas kas
1 min., nuo 5 min. iki 4 val. Pagal nutyléjimg, dubenyje yra nustatytas vidutinis
slegio lygis. Sioje programoje néra galimybes keisti slégio lygj.

PROGRAMA ,BAPKA"

Programa skirta darzovéms, mésai, Zuvims ir pupoms virti. Gaminimo laikas
pagal nutyléjima - 20 min.Taip pat galimas rankinis gaminimo laiko nustatymas
kas 5 min.,nuo 5 min. iki 2 val. Pagal nutyléjima, dubenyje yra nustatytas vidu-
tinis slégio lygis.

PROGRAMA ,TOMJIEHUE"

Lydyto pieno, tro3kintos mésos, 3altienos, drebutienos gamyba. Gaminimo laikas
pagal nutyléjima - 2 val. Taip pat galimas rankinis gaminimo laiko nustatymas




kas 5 min., nuo 10 min. iki 12 val. Pagal nutyléjimg, dubenyje yra nustatytas
vidutinis slégio lygis.

PROGRAMA , IECEPTbI*

Rekomenduojama jvairiems 3vieZiy vaisiy ir uogy desertams gaminti. Gaminimo
laikas pagal nutyléjimg - 30 min. Taip pat galimas rankinis gaminimo laiko
nustatymas kas 5 min., nuo 5 min. iki 2 val.

PROGRAMA , BbIMEYKA"
Programa skirta biskvitui, apkepui ir mielinés teslos pyragams kepti. Gaminimo
laikas pagal nutyléjima - 1 val. Rankinio laiko nustatymo diapazonas - nuo 10
in.iki 4 val., 5 min. keitimo intervalu. Temperattros keitimo diapazonas - nuo
150°C, 5°C keitimo intervalu.

j i 1s automatinio p:

Sioje pr gild:
iki 4 val.

o funkcijos laikas apribotas

Nustacius nei 130°C gaminii arq,
mo laikas bus apribotas iki 2 val.

gamini-

Ar biskvitas jau iskepes, galima patikrinti jbedus j jj medinj pagaliukq (pvz.,
danty krapstukq). IStraukus pagaliukg, ant jo neturi likti prilipusios teslos
likuciy, nes batent tuomet biskvitas yra gatavas.

CAKE"“prog ), atjungti inio patiekaly
pasildymo funkcijq. Gatavq produktq iSimkite is daugiafunkcio puodo i$ karto,
kai tik jis yra gatavas, kad jis nesudrékty. Esant poreikiui, gaminj trumpam
galite palikti daugiafunkciame greitpuodyje, esant jjungtam automatiniam
pasildymui.

Programa , XJIEB“

Rekomenduojama jvairiy radiy kvietiniai duonai su ruginiy milty priemaisu
kepti. Programa numatyta pilnam duonos gaminimo ciklui: nuo kildinimo iki
kepimo. Pagal nutyléjimg, suprogramuotas gaminimo laikas - 3 val. Taip pat
galimas rankinis gaminimo laiko nustatymas kas 5 min., nuo 10 min. iki 6 val.
Automatinio pasildymo funkcija 3ioje programoje apribota iki 3 val.

A Sekite, kad visi produktai uZimty ne daugiau kaip puse dubens.

Nerekomenduojama naudotis funkcija ,Omcpouka’; nes tai gali turéti jtakos
kepinio kokybei. Reikia turéti omenyje, kad pirmgjq programos veikimo valandq
yra kildinama tesla, o tik po to duona kepama. Gaminimo laikui sutrumpinti ir
procesui supaprastinti rekomenduojama naudoti duonos ruosinius.

Pries naudojant miltus, rekoenduojama juos nusijoti, tokiu bidu prisotinant
juos deguonimi ir pasalinant priemaisas.

Neatidarykite daugiafunkcio greitpuodzio dangcio iki pasibaigs programa,
ypatingai teslos kildinimo metu! Nuo to priklauso kepinio kokybé.

@ DEMESIO! Isimant iskeptq duong, naudokités virtuvinémis pirstinémis.

PROGRAMA ,MOTYPT*

Programa skirta jogurtui, pasukoms namy salygoms gaminti ir teslai kildinti.
Pagal nutyléjima gaminimo laikas sudaro 8 val. Rankinio laiko nustatymo dia-
pazonas - nuo 10 min. iki 12 val., 5 min. keitimo intervalu.

Automatinio pasildymo funkcija 3ioje programoje néra galima.

A Sekite, kad visi produktai uZimty ne daugiau kaip puse dubens.

Jogurtams ruosti galite naudoti specialy, jogurtui ruosti skirty REDMOND
RAM-G1 indeliy komplektq (jsigyjama atskirai).

PROGRAMA , )XAPKA*

Programa skirta darzovéms, mésai, Zuvims ir pupoms virti. Pagal nutyléjima
gaminimo laikas sudaro 18 min. Rankinio laiko nustatymo diapazonas - nuo 5
min. iki 2 val., 1 min. keitimo intervalu. Rankinio temperatiros nustatymo dia-
pazonas - nuo 100°C iki 180°C, 5°C keitimo intervalu.

Atidéto paleidimo funkcija 3ioje programoje néra galima.

Tam, kad produktai neprisvilty, rekomenduojama laikytis recepty knygos
nurodymy ir periodiskai maisyti dubens turinj. Pakartotinai naudojant ,KEPI-
MO" programa, leiskite prietaisui atvesti. j kepinti 3

arba deformavus gali sutrikti prietaiso veikimas.

Valant prietaisqg DRAUDZIAMA naudoti $iurkscias servetéles ar kempines bei

esant atidarytam dangciui, tuomet bus traski apskrudusi luobelé.

Programa ,OPUTIOP*

Daugiafunkciame greitpuodyje REDMOND RMC-PM330 galima gaminti ir

gruzdintuvéje, naudojant specialy krepsj, kuris yra komplekte.

Pagal nutyls 3 gaminimo laikas sudaro 18 min. Rankinio laiko nustatymo

diapazonas - nuo 5 iki 40 min., 1 min. keitimo intervalu. Rankinio temperatros

nustatymo diapazonas - nuo 140°C iki 180°C, 5°C keitimo intervalu.

Atidéto paleidimo ir automatinio pasild funkcijos 3ioje programoje néra

galimos.

1. Paimkite nuimama krep3io, skirto kepti gruzdintuvéje, rankeng, suspauskite
ja ties pagrindu, jstatykite galus j tam skirtg krep3yje esantj lizdg ir
uzfiksuokite.

2. Praéjus recepte nurodytam laikui, atsargiai nuleiskite krep3j su tolygiai

paskirstytais produktais j dubenj su jkaitusiu aliejumi.

Neuzdenkite prietaiso dangcio.

4. Pasibaigus gaminimo programai, kilstelékite kepimo krep3j uz rankenos
ir uzfiksuokite ant dubens krasto prie tam skirto kabliuko, kad nuvarvéty
aliejaus perteklius.

5. Aliejaus pertekliui nuo gaminiy pasalinti, prie$ pateikiant, nusausinkite
juos virtuviniu rank3luosciu arba stora popierine servetéle.

w

DEMESIO! Aliejus labai karstas! Vengiant nudegimy karstais garais atidarius
dangtj, nesilenkite virs prietaiso.

Atgaliné gaminimo laiko atskaita prasidés iki reikiamos temperatdros jkaitos
aliejui.
Gruzdintuvéje naudokite tik rafinuotq augalinj aliejy.

Stipriai arba ilgai ar daug karty kaitinant aliejy, skatina jame rags¢iy issiskyrimq.
Todél nenaudokite to paties aliejaus pakartotinai.

Programa ,,[TONMKOPH"
Programa yra skirta parengti spragésiai. Galimybé keisti kepimo laika ir funk-
cijos “AsTonozorpes” ir “OTcpouka crapra” Sioje programoje néra.
1. | dubenj sudékite spragésius (be pakuotés, ne daugiau kaip 200 g!).
2. Sekite 2-13 skyriaus ,Bendruyjy veiksmy eiga, naudojant automatines
programas” nurodymus.
3. Palaukite, kol dubenyje nebesigirdés spragséjimo, tuomet atidarykite dangtj
ir iSimkite dubenj su spragésiais.
DEMESIO! Kepant spragésius, prietaisas stipriai jkaista! Biikite atsargiis! Ven-
giant i ités virtuvinémis pirstinémis.

I11.DAUGIAFUNKCIO PUODO
PRIEZIURA

Pried naudojant pirma kartg arba norint pa3alinti kvapus po maisto gaminimo,
rekomenduojame 15 minu¢iy pavirinti puse citrinos ,[AP" programa.

Neverta uzdarytame daugiafunkciame puode palikti dubens su pagamintu
maistu arba vandeniu ilgiau nei 24 val. Dubenj su pagamintu maistu galima
laikyti 3aldytuve, o prireikus pa3ildyti maistg, pasirinkus maisto pasildymo
funkcijg.

Ilgq laikg nenaudojant prietaiso, atjunkite jj nuo elektros tinklo. Darbiné kamera,
jskaitant kaitinimo diska, dubenj, vidinj dangtj ir gary voztuva turi bati varis
ir sausi.

Pried valant prietaisa jsitikinkite, kad jis atjungtas nuo elektros tinklo ir yra
visiskai atvéses. Prietaisui valyti naudokite mink$tg audinj ir indy plovimo
priemones. Atidziai valykite gumines daugiafunkcio puodo dalis: jas pazeidus

azyvines pastas. Taip pat draudZiama naudoti bet kokias agresyvias
chemines priemones arba kitas priemones, nerekomenduojamas naudoti dai-
ktams, kontaktuojantiems su maistu.

DRAUDZIAMA merkti prietaisq j vandenj arba plauti jj vandens srove!
Prietaiso korpusa, priklausomai nuo jo $varumo lygio, galima valyti minksta
drégna virtuvine servetéle arba kempine. Galima naudoti $velnig valymo
priemone. I3valius prietaisg, rekomenduojama jj sausai nuvalyti.

Dubenj, vidinj aliumininj dangtj ir garo voZztuva reikia plauti po kiekvieno
naudojimo.

Dubenj galima plauti tiek rankomis, naudojant Svelnig kemping ir indy plovimo
priemone, tiek indaplovéje (laikantis jos gamintojo instrukcijy). Jeigu dubuo
labai nedvarus, jpilkite j jj Silto vandens ir palikite kuriam laikui mirkti, tuomet
isplaukite. Batinai nusluostykite dubens pavirsiy, kad jis bity sausas, ir tik tu-
omet statykite j daugiafunkcio puodo korpusa.

Reguliariai naudojant dubenj, gali pilnai arba i$ dalies pasikeisti jo vidinio
neprisvylancio sluoksnio spalva. Tai néra dubens defektas.
Valant vidinj aliumininj dangtj:
Nukelkite daugiafunkcio puodo dangtj.
2. Nenaudojant jégos, Siek tiek patraukite vidinj aliumininj dangtj j save
Zzemyn, kad jis atsijungty nuo pagrindinio dangéio.
kite abiejy dang¢iy pavirsiy drégnu audiniu ar servetéle. Esant
5imta dangtj nuplaukite vandens srove, naudojant indy plovimo
priemones. Naudoti indaploveés 3iuo atveju nereikéty.

4. Nusluostykite sausai dangtj.

5. Sujunkite aliumininj dangtj su pagrindu ir nestipriai paspauskite, iki pa-
sigirs spragteléjimas.

Gary voztuvg sudaro jungiklis, esantis virdutinéje prietaiso dangéio dalyje, ir
apsauginés grotelés, esantios vidinéje dubens puséje.
Atsargiai traukdami j virdy nuimkite gary voztuvo jungiklj. Kruops¢iai
nuplaukite ir iSdZiovinkite.

7. Vidinéje dangtio puséje yra apsauginés grotelés, saugantios gary voztuva
nuo uzsiter§imo. Nuimkite jas, atsargiai traukdami j save. Kruop3¢iai nu-
plaukite ir isdZiovinkite.

8. Vidinéje pagrindinio dangéio puséje taip pat yra slégio reguliavimo blo-
kavimo voztuvas. Drégna kempine arba virtuviniu rank$luos¢iu kruop3¢iai
nuvalykite nedvarumus nuo voztuvo ir tarpinés gumos.Jeigu reikia, atsar-
giai nuimkite tarping guma.

9. Surinkite atvirkstine seka: pagrindinio dangtio vidinéje puséje jstatykite
groteles, o gary voztuvo jungiklj - iSorinéje prietaiso dangéio puséje.

3.

Po kiekvieno batinai

gary ir voztuvq!
Tam, kad nebaty deformuota voZtuvo gumelé, nesusukite ir netempkite jos
isimant, plaunant ir statant j vietq. Blokavimo voZtuvo arba gumos paZeidimai
gali turéti jtakos prietaiso veikimo arba net jj sugadinti.
Maisto gaminimo daugiafunkciame greitpuodyje proceso metu susidaro kon-
densatas, kuris kaupiasi specialioje talpoje, esantioje ant korpuso, aplink duben;.
Kondensata 3alinkite virtuviniu rank3luosciu po kiekvieno prietaiso naudojimo.
Grieztai laikantis ¢ia pateikty nurodymy, tikimybé patekti skys¢iams, maisto
daleléms ar neSvarumams j darbinés kameros vidy minimalus. Jeigu vis délto
nedvarumy pateko, nuvalykite darbinés kameros pavir3iy, kad nebaty sutrikdy-
tas prietaiso veikimas ir jis nelizty.
Pries valant daugiafunkcio puodo darbine kamerq jsitikinkite, kad ji atjungta
nuo elektros tinklo ir visiskai atvéso!
Soninés darbineés kameros sienelés, kaitinimo disko pavirsius ir centrinio $ilumos
jutiklio gaubtas (jis yra kaitinimo disko viduje) valomas drégna (nelapia!)
kempine arba servetéle. Jei naudojate indy ploviklj, batinai kruop3¢iai nuska-
laukite jo likucius, kad gaminant maistg neatsirasty pasalinis kvapas.



Patekus svetimkiiniy j aplink centrinj 3ilumos jutiklj esantia jduba, atsargiai pa3alinkite juos pincetu, nespausdami jutiklio

gaubto.

UzZsiter3us kaitinimo disko pavir3iui, galima naudoti vidutinio Siurkdtumo drégna kempine arba sintetinj 3epetélj.

Reguliariai naudojant prietaisq, gali pilnai arba dalinai pakisti kaitinimo disko spalva. Tai néra prietaiso gedimo poZymis ir
Jis neturi jokios jtakos prietaiso veikimui.

IV.GALIMOS TRIKTYS IR JU SALINIMO BUDAI

Gedimas

Galimos priezastys

Salinimo budas

Ekrane  atsirado
pranedimas apie klaida:
E1-E4

Sisteminé klaida, galimas valdymo pulto arba kai-
tinimo elemento gedimas.

Atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo ir leiskite jam atvesti.
Sandariai uzdarykite dangt], i naujo jjunkite prietaisa | elek-
tros tinkla.

Prietaisas nejsijungia

Elektros maitinimo kabelis neprijungtas prie pri-
etaiso ir (arba) elektros tinklo

Isitikinkite, kad atjungiamas elektros maitinimo kabelis yra
prijungtas | teisinga prietaiso lizda ir kistukinj lizda.

Sugedes kidtukinis lizdas.

Junkite prietaisa j veikiant] kistukin lizda.

Néra jtampos elektros tinkle.

Patikrinkite elektros tinklo jtampa. Jeigu jtampos néra,
kreipkités | jusy namg aptarnaujantia jmone.

Per ilgai gaminamas
patiekalas

Elektros maitinimo tinklo trikdziai (elektros jtampa
nepastovi arba Zemiau normos ribos).

Patikrinkite elektros tinklo jtampa. Jeigu jtampa nepastovi,
kreipkités | jusy nama aptarnaujancia jmone.

Tarp dubens ir kaitinimo elemento pateko pasalinis
objektas arba dalelés ($iukslés, kruopos, maisto
gabaliukai).

Atjunkite prietaisa nuo elektros tinklo ir leiskite jam atvesti.
Patalinkite pasalinius objektus arba daleles.

Daugiafunkcio puodo korpuse dubuo stovi nelygiai.

Pastatykite duben; tiesiai.

Stipriai uZsiteres kaitinimo diskas.

Atjunkite prietaisa nuo elektros tinklo ir leiskite jam atvesti.
Nuvalykite kaitinimo elementa.

Gaminant maista, i§ po
dangtio kyla garai.

Dubuo prietaiso korpuse
stovi kreivai.

Pastatykite duben] tiesiai.

Nesandariai uzdarytas
dangtis arba po juo pateko
pasalinis objektas.

Pazeista dubens ir
daugiafunkcio puodo
vidinio dangio jung-

Patikrinkite ar tarp dangtio ir prietaiso korpuso néra pasaliniy
objekty (3iuksliy, kruopy, maisto gabaliuky), pasalinkite juos.
Uzspauskite daugiafunkcio puodo dangtj (pasigirs
spragteléjimas).

ties
Vidinio dangéio tarpiné
quma labai ne3vari, defor-
muota arba pazeista.

Patikrinkite vidinio prietaiso dangio tarpinés gumos bikle.
Gali biti, jog ja reikia pakeisti.

V. GARANTINIAI |SIPAREIGOJIMAI

Siam prietaisui suteikiama 25 ménesiy garantija nuo jo jsigijimo dienos. Garantijos galiojimo laikotarpiu gamintojas
jsipareigoja pasalinti bet kuriuos defektus i prietaisa, i jo dalis arba visg gaminj, jeigu
defektai atsirado dél nepakankamos medziagy ar surinkimo kokybés. Garantija galioja tik tuo atveju, jeigu pardavimo data
patvirtinta parduotuvés antspaudu ir pardaveéjo parasu originaliame garantiniame talone. Si garantija pripazjstama tik
tuo atveju, jeigu gaminys buvo naudojamas laikantis eksploatavimo instrukcijos, nebuvo remontuojamas, i3ardytas ir
nebuvo pazeistas dél netinkamo naudojimo, taip pat jeigu i visas gaminio Si garantija netaikoma,
jei gaminys ir jo priedai (filtrai, lemputés, nesvylantios dangos, sandarinimo Ziedai ir kt.) natdraliai estetidkai susidévéjo.
Gaminio eksploatavimo laikas ir garantiniy jsipareigojimy terminas skai¢iuojamas nuo pardavimo datos arba nuo
pagaminimo datos (tuo atveju, kai pardavimo datos negalima nustatyti).

Prietaiso pagaminimo data galima rasti serijos numeryje, kuris nurodytas identifikavimo lipduke ant gaminio korpuso.
Serijos numeris yra i3 13 Zenkly. 6-asis ir 7-asis Zenklas reidkia ménesj, 8-asis — prietaiso pagaminimo metus.
Gamintojo nustatytas prietaiso eksploatavimo terminas yra 5 metai nuo jo jsigijimo datos. Siam terminui galioja salyga,
kad gaminys eksploatuojamas vadovaujantis 3ia instrukcija ir techniniais standartais.

Pakuote, naudojimo vadovg, taip pat patj prietaisq reikia perdirbti atlieky perdirbin
Rapinkités aplinka: neiSmeskite tokiy gaminiy kartu su jprastomis buitinémis atliekomis.

vietos p



Pirms sakat lietot so ierici, uzmanigi izlasiet tas lietosanas instrukciju un e |zma ntOj |et pa g arin étéj u ka S ir pa red 76ts
saglabdjiet to ka rokasgramatu. Pareiza ierices lietosana bdtiski pagarinds ’

tds kalposanas ilgumu, ierices izmantojamajai jaudai. STs prasibas
- - neievérosana var izraistt 1ssavienojumu vai
DROSTBAS PASAKUMI J

Razotajs nenes atbildibu par bojajumiem, kas pat kabela aizdegsanos.

dudies ierices Lietod drogib hnik e lerici pieslédziet tikai pie rozetém, kas
radusies ierices |etosaneis“r05| as te. nikas aprikotas ar zemgjumu — ta ir obligata
prasibu un ekspluatacijas noteikumu

ST N prasiba aizsardzibai pret elektriskas stravas
neievérosanas del. triecienu. Ilzmantojot pagarinataju,
* Sis elektriskais aparats ir daudzfunkcionala parliecinieties, ka arT tas ir aprikots ar
ierice édienu gatavoSanai sadzives zeméjumu.
apstaklos un var tikt izmantota dzivoklos,  yzZMANIBU! lerices darbibas laika tds korpuss,
privatmajas, viesnicu numuros, veikalu, bi- kauss un metaliskas detalas sasilst! Esiet
roju sadzives vai citas tamlidzigas telpas uzmanigi! Lietojiet virtuves cimdus. Lai
neripnieciskas ekspluatacijas apstaklos. neapdedzinatos ar karstajiem tvaikiem, nenolieci-

Rapnieciska vai jebkura cita nelietderiga  €t/es pari iericei, kad verat vala vaku.
ierfices lieto$ana tiks uzskatita par ©Péc lietosanas izslédziet ierici no rozetes,

izstradajuma atbilstodas lietodanas notei-  tapat arT tas tiriSanas vai parvietosanas
kumu parkapumu.Tados gadijumos razotajs laika. Elektrisko vadu iznemiet no rozetes
nenes atbildibu par iespgjamam sekam. ar sausam rokam, turot to aiz daksinas,

« Pirms ierices pieslégsanas pie elektrotikla ~ nevis aiz vada.
parbaudiet, vai spriequms taja sakrit ar ® Neizstiepiet elektrobarosanas vadu durvju

ierices baro%anas nominalo spriegumu ailés vai siltuma avotu tuvuma. Uzmaniet

(skat. ierfces tehnisko raksturojumu vai o, lai elektribas vads nesagriezas un
razotdja informaciju uz ierices korpusa). neparlokas, nav saskaré ar asiem



priekSmetiem, mébelu stdriem un Skautném.
legauméjiet: nejauss elektrobarosanas kabela
bojajums vai izraisit traucéjumus, kas neatbilst
garantijas nosacijumiem, ka art var izraisit
elektriskas stravas triecienu. Bojats elektrokabe-
lis ir nekavéjoties janomaina servisa centra.

e Darbibas laika nelieciet ierici uz mikstas
virsmas, neapklajiet to - tas var izraisit
parkarSanu un ierices sabojasanu.

e Ir aizliegts lietot ierici arpus telpam - mi-
truma vai sveSkermenu iekldsana ierices
korpusa var izraisit nopietnus bojajumus.

* Pirms ierices tirisanas parliecinieties, ka ta
ir atslegta no elektrotikla un ir pilntba at-
dzisusi. Stingri ievérojiet ierices tirisanas
un apkosanas instrukciju.

AIZLIEGTS iegremdet ierices korpusu adeni vai
novietot to zem adens straklas!

« Sis izstradajums nav paredzéts, lai to lieto-
tu cilvéki (ieskaitot bérnus), kuriem ir fizis-
kas, nervu vai psihiskas novirzes, vai cilvéki
bez atbilstosam zinasanam un pieredzes,
iznemot gadijumus, kad Sos cilvékus uz-
rauga, vai par drosibu atbildigi cilvéki pirms

lietoSanas ir veikusi instruktazu par ierices
izmantoSanu. Ir nepiecieSams uzraudzit
bérnus, lai nepielautu rotalasanos ar ierici,
tas komplektéjoSam sastavdalam, ka arT ar
ierices iesainojumu. Tapat aizliegts laut
bérniem tirit un apkalpot ierici bez
pieaugusu cilvéku uzraudzibas.

e Ir aizliegts patstavigi veikt ierices remontu
vai veikt izmainas ierices konstrukcija. Visi
ierices apkalpoSanas un remontu darbi ir
javeic vienigi autorizétaja servisa centra.
Neprofesionala darbu veikSana var izraisit
ierfces salGSanu, traumas un Tpasuma
bojajumus.



Tehniskie parametri

Modelis RMC-PM330
Jauda 900 W
Spriegums 220-240V, 50 Hz
Trauka tilpums 41

Trauka parklajums....
LED-displejs

.. pretpiedeguma, keramiskais Anato® (Koreja)
krievu valoda

Vaka rokturis ar bloké3anas pogu
Nonemams iek3&jais vaks

Trauks

Sensoru vadibas panelis ar displeju
10. Kausa/karotes turétajs

11. Lézena karote

12. Kauss

13. K iners i ar tvaiku

Voo N

Tvaika varsts
leksgjais vaks
Programmas:
Atrvares re¥ima:

YN (ZUPA)

MAP (TVAIKS)

MOJIOYHAS KALLA (PIENA PUTRA)

TYLWEHME (SAUTESANA)

M08 (PLOVS)

PUC/KPYMbI (RISI/PUTRAIMI)

BAPKA (VARTSANA)

TOMJIEHME (SUTINASANA)
Multikatla rezima:

LECEPTbI (DESERTI)

BbIMEYKA (MIKLAS 1ZSTRADAJUMI)

XJIEB (MAIZE)

10rYPT (JOGURT)

SKAPKA (CEPSANA)

DPUTIOP (FRITESANA)

MOMKOPH (POPKORNS)

Funkcijas

Gatavo eédienu temperatdras uzturésana

(automatiska sildisar lidz 12 stundam
lepriek$éja automatiskas sildisanas atslégsana .. ir
Edienu uzsildisana lidz 12 stundam
Atliktais start: lidz 24 stundam

NOUAUNRRoNA LA NN

Komplektacija

Multikatls -atrvares katls 1 gab.
Trauks RB-C402 1 gab.
Konteiners gatavo3anai ar tvaiku 1 gab.
Grozs ar rokturi fritésanai 1 gab.
Kauss 1 gab.
Meérglaze 1 gab.
Lézena karote 1 gab.
Kausa/karotes turétajs 1 gab.
Rezgis 1 gab.
Gramata «100 receptes» 1 gab.
Lietosanas instrukcija. 1 gab.
Servisa gramatina 1 gab.
Stravas vads 1 gab.

Razotajam ir tiesibas mainit dlzamu Razota/am ir tiestbas mainit dizainu,

aciju, ka arr i: sava produkta
pilnveidosanas laika, bez iepriekSéja bndlna/uma par  Sim
izmainam.

Multikatla-atrvares katla uzbive Al
lerces korpuss

Rokturi parvieto3anai

Nonemams ierices vaks

Nonemams tvaika izplides varsts
Pretvarsts

bl
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14. Grozs fritésanai
15. Stravas vads
16. Rezgis
17. Meérglaze
18. Stravas slédzis

Vad'bas panelis A2

Poga «OTtmeHa/Pasorpes» («Atcelt/Uzsildisana») - uzsildisanas funkcijas
ieslégdana/izslégsana; gatavosanas programmu darbibas partrauk3ana;
veikto iestatljumu atcel3ana.

2. Poga «Hactpoitka» («Uzstadijumi») - parslégdana starp temperatiras un
laika iestatT$anas rezimiem.

3. Poga «Bbibop mpoaykta» («Produkta izvéle») - produkta veida izvéle
gatavo$anas programmas.

4. Poga «<» - gatavo3anas programmu parslégsana (no labas uz kreiso pusi),
temperatiras un laika vienibu samazinasana.

5. Poga «>» - gatavo3anas programmu parslégsana (no kreisas uz labo pusi),
temperatiras un laika vienibu palielina3ana.

6. Poga «[laBnexue» («Spiediens») - darbibas spiediena limena maina.

7. Poga «MeHto» («lzvélne») - izeja no gaidisanas rezima, automatiskas
gatavo3anas programmas izvéle.

8. Poga «CrapT» («Starts») - iestatita gatavo3anas rezima ieslégana,
automatiskas sildisanas iepriek3gja atsleégsana.

9. Displejs.

Dlspleja uzbive A3

Automatisko programmu indikatori multikatla rezimam.

Automatisko programmu indikatori atrvares rezimam.

Atlikta starta iestatijuma rezimu un darbibas rezima indikators.

Gatavo3anas rezima ar atvértu/aizvértu vaku indikators. Gatavo3anas rezima

ar atvertu/aizvertu vaku indikators.

Parejas uz izvéléto gatavosanas rezimu indikators.

Indikators spiediena limenim trauka.

Gatavo3anas temperatras indikators.

Automatiskas sildisanas funkcijas darbibas indikators.

Gatavo3anas laika/atlikta starta laika vienibu indikators.

0. Produktu veida indikators programmam «CYM», «MAP», «BAPKA»,
«TYWEHWE», KAPKA», «OPUTIOP».

I.PIRMS LIETOSANAS SAKUMA

Uzmanigi iznemiet ierici un tas sastavdalas no kastes. Nonemiet visus iepako-
juma materialus un reklamas uzlimes.

AW
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Obligati saglabajiet bridinosds uzlimes, uzlimes ar noradém (ja tadas ir) un
plaksniti ar izstradajuma sérijas numuru uz ierices korpusa! Ja uz ierices nav
sérijas numura, tas automdtiski liedz tiestbas uz garantijas apkal-
posanu.
Noslaukiet ierices korpusu ar mitru dranu, izmazgajiet trauku, riipigi nozavéjiet.
Lai izvairitos no smakas pirmaja ierices lieto3anas reizé, veiciet tas pilnu tirisanu
(skat. «lerices kop3ana).

UZMANIBU! Aizliegts izmantot ierici jebkadu bojajumu gadjuma.

Novietojiet ierici uz cietas, lidzenas horizontalas virsmas ta, lai karstais tvaiks

no varsta nenoklttu uz tapetém, dekorativiem segumiem, elektroiericém un
citiem priekSmetiem vai materialiem, kuri var ciest no paaugstinatas
temperatdras un mitruma.

lerici péc transportésa
nepieciesams pirms i
stundam.
Pirms gatavo3anas parliecinieties, ka aréjas un iek3gjas redzamas multikatla-
atrvares katla dalas nav bojatas, ieSkeltas vai tam nav citu defektu. Starp
trauku un sildelementu nedrikst atrasties sveskermeni.

MULTIKATLA - ATRVARES KATLA
LIETOSANA

lerices darbibas reZzimu indikacija
1. Atkariba no izvélétas automatiskas gatavosanas programmas, multikatls-
atrvares katls RMC-PM330 var darboties multikatla vai atrvares katla
rezima. Pie tam multikatla rezima ierice var darboties gan ar atvértu, gan
aizvertu vaku. lzvéloties automatisko programmu darbibai atrvares rezima,

vai tas zema temperatard ir
paturét istabas temperatira ne mzak par 2

uz displeja atspogulosies {T_J indikators un spiediena limena trauka
indikators, gatavo3anas laika vienibas, ka ari, atkariba no programmas,
produkta veids.

2. lzvéloties automatisko programmu darbibai multikatla rezima ar aizvértu

vaku, uz displeja atspogulosies {__J indikators un gatavo$anas laika
vienibas.

3. lzvéloties automatisko programmu darbibai multikatla rezima ar atvértu
vaku, uz displeja atspogulosies indikators, produkta veids un
gatavo3anas laika vienibas.

Gatavo3anas laika iestatiSana

Multikatlam-atrvares katlam RMC-PM330 var patstavigi iestatit gatavo3anas
laiku katrai programmai, iznemot programmu «MOMKOPH». Mainas solis un
iespéjamais laika diapazons ir atkarigs no izvelétas gatavosanas programmas.

1. Péc gatavosanas programmas un produkta veida izvéles nospiediet pogu
«Hactpoiika». Gatavo3anas laika vienibu indikators saks mirgot.

2. Lai palielinatu stundu vienibas, nospiediet pogu «<, lai palielinatu minasu
vienibas - pogu «>». Lai paatrinatu laika vienibu maini$anos, nospiediet
un turiet nospiestu atbilsto3o pogu. Stundu un minGsu vienibu maina
notiek neatkarigi viena no otras. Sasniedzot maksimalas vienibas, laika
iestatisana turpinasies no diapazona sakuma.

3. Pécgatavosanas laika iestatiSanas nospiediet pogu «Crapt», lai apstiprinatu
veiktas izmainas un automatiskas programmas darbibas uzsaksanu.

4. Lai saglabatu iestatitos parametrus un parietu pie atlikta starta laika
iestatisanas, nospiediet pogu «Hactpoiika».

5. Lai parietu gaidisanas reZima nesaglabajot veiktas izmainas, nospiediet
un turiet nospiestu pogu «OTmeHa/PasorpeB» vai neveiciet ar ierici nekadas
darbibas 1 mindti.

Manuali iestatot gatavosanas laiku, nemiet véra iestatijumu diapazonu un
mainas soli.

Visam automatiskajam programmam atrvares darbibas rezima iestatita
gatavosanas laika atskaite sakas tikai tad, kad ierice ir sasniegusi darbibai
nepieciesamo temperatiru un spiediena limeni trauka.

Spiediena limena maina
Multikatlam-atrvares katlam RMC-PM330 atrvares rezima péc gatavosanas
programmas izvéles var arf mainit spiediena limeni: atbilsto3i 20,30 un 50 kPa
(iznemot programmas «MOJIOYHASA KALWA», «PUC/KPYMbl» un
«MN10B).

1. Lai parietu spiediena iestatidanas rezima, nospiediet pogu «[laBnetue.



Spiediet pogu «[laBneue» vai «>», lai palielinatu spiediena vienibas, pogu
«<» - lai samazinatu. Izmainas tiks atspogulotas uz displeja ar atbilstodu
indikatoru. Sasniedzot maksimalas vienibas, spiediena limena iestati3ana
turpinasies no diapazona sakuma.

Péc automatiskas programmas palaidanas indikators < Q ? sl mirgos tik
ilgi, kamer trauka tiks sasniegts nepiecie3amais spiediena [imenis, bet spiedi-
ena limena indikators - atspogulos teko3o spiediena limeni trauka. Kad ierice
bis sasniegusi darbibai nepiecieamos parametrus, indikatori turpinas degt lidz
gatavo3anas procesa beigam.

Gatavosanas temperatiiras maina

Multikatlam-atrvares katlam RMC-PM330 automatisko programmu «BbIMEYKA»,
WKAPKA» un «®PUTIOP» darbibas laika var manuali mainit un iestatit
gatavo3anas temperatru.

1. Automatiskas gatavo3anas programmas darbibas laika nospiediet pogu
«Hactporika», lai parietu temperatiras uzstadijumu reZzima. Uz displeja
paradisies mirgojo3s gatavo3anas temperatiras indikators.

2. Spiediet pogu «>», lai palielinatu gatavo3anas temperatlru vai pogu «<»
- lai samazinatu. Lai paatrindtu gatavo3anas temperattras vienibu
maini3anos, nospiediet un turiet nospiestu atbilsto3o pogu. Stundu un
minG3u vientbu maina notiek neatkarigi viena no otras. Sasniedzot
maksimalas vienbas, iestatidana turpinasies no diapazona sakuma.

3. 5 sekundes péc gatavo3anas temperatiras vienibu iestatisanas beigam
indikators parstas mirgot un degs lidz programmas darbibas beigam.

Ja temperatira nav izmainita, péc 5 vienibu indikator

nodzisis.

Programmas starta atlik$ana

Funkcija «OTcpouka crapta» lauj iestatit laika intervalu, péc kura saksies
gatavosanas programmas darbiba.

lestatit starta laika atliksanu var diapazona no 1 minates lidz 24 stundam ar
iestatidanas soli - 1 mindte, péc automatiskas programmas izvéles un
gatavosanas laika iestatisanas.

1. Lai iestatitu starta laika atlikSanu, péc gatavosanas laika iestatidanas
beigam nospiediet pogu «Hactpoiika». Atskanés Tss signals. Uz displeja
paradisies indikators «OTcpouka». Uz displeja paradisies mirgojosas 00:00
vienibas.

2. SpieZot pogu «<», laika vienibas palielinasies par soli - 1 stunda. Spiezot
pogu «>» - par soli, kurs ir iestatits iericé izvélétajai gatavosanas program-
mai. Stundu un mindsu vienibu maina notiek neatkarigi viena no otras.
Sasniedzot maksimalas vienibas, atlikta starta laika iestati$ana turpinasies
no diapazona sakuma. Lai paatrinatu vienibu mainisanos, nospiediet un
turiet nospiestu atbilsto3o pogu.

3. Péc atlikta starta laika iestatiSanas nospiediet un turiet nospiestu pogu
«CrapT», lai apstiprinatu veiktas izmainas un ierice uzsaktu darbibu. Péc
atlikta starta laika beigam atskanés tris Tsi signali un sakies automatiskas
programmas darbiba.

4. Lai parietu gaidisanas reZima nesaglabajot veiktas izmainas, nospiediet
pogu «OTmeHa/Pasorpes» .

Ja iestatitais atlikta starta laiks bas 00:00,automdtiska gatavosanas pro-
gramma darbibu uzsaks uzreiz péc pogas «Cmapm» nospiesanas.
Atlikta starta funkcija ir pieejama gandriz visam automatiskajam gatavosanas
pr am, iznemot prog| «TMOMKOPH», «XKAPKA» un «®PUTIOP».
Nav ieteicams izmantot funkciju «OTcpouka crapra», ja tiek izmantoti produk-
ti, kas atri bojajas (olas, piens, saldais kréjums, gala, zivis, siers utt.)
Gatavo édienu temperatiras uzturésanas funkcija (automatiska
sildiSana)
ST funkcija ieslédzas automatiski péc gatavosanas programmas beigam un var
uzturét gatava édiena temperattru diapazona no 70-75°C lidz 12 stundam.

Automatiskas sildidanas darbibas laika deg pogas «OTmena/Pasorpes» indikators,
uz displeja radas darbibas laika tie3a atskaite dotaja rezima.

Ja r nepiecie3ams, automatisko sildianu var izslégt, nospiezot pogu «CrapT».
Automatiskas sildidanas funkcija nav pieejama un nevar tikt izmantota
automatiskajam programma «MOMKOPH», «AOMYPT» un «®PUTIOP».
lepriekséja atiskas sildiSanas atslé
Automatiskas sildidanas ieslég3anas péc programmas darbibas beigam ne
vienmér ir vélama. Tadél multikatlam REDMOND RMC-PM330 ir paredzéta
iespéja savlaicigi atslégt doto funkciju programmas palaianas bridi vai
gatavo3anas programmas darbibas laika. Lai to izdaritu, programmas starta vai
darbibas laika nospiediet pogu «Crapt», pogas «OTmeHa/Pasorpes» indikators
nodzisTs.

Lai atkal ieslégtu automatisko sildidanu, vélreiz nospiediet pogu «CrapT» (pogas
«OTmeHa/Pasorpes» indikators iedegsies).

Edienu uzsildisana
Multikatlu-atrvares katlu REDMOND RMC-PM330 var izmantot atdzisu$u vai
aukstu édienu uzsildisanai. Lai to izdarftu:

1. lelieciet produktus trauka, ievietojiet trauku multikatla korpusa.

2. Aizveriet vaku, pievienojiet ierici elektrotiklam.

3. Spiediet pogu «OTMeHa/Pa3sorpes», lidz atskan signals. Uz displeja iedeg-
sies atbilsto3ais indikators un pogas indikators. Taimeris saks uzsildisanas
laika atskaiti.

lerice uzsildis &dienu lidz 70-75°C un saglabas siltumu lidz 12 stundam. Ja ir
nepiecie3ams, uzsildisanu var partraukt, nospiezot un paris sekundes turot
nospiestu pogu «OTMeHa/Pasorpes», kamér nodzisTs atbilsto3ais pogas indikators
un indikators uz displeja.

Pateicoties a un uzsildis funkcijai i var
saglabat édienus siltus lidz 12 stundam, tomér més neiesakam izmantot $Ts
funkcijas ilgak par 2-3 stundam, jo tas var novest pie édiena kvalitates zu-
duma.

automatisko programmu lieto$anas noteikumi

1. Sagatavojiet (nomériet) nepieciesamas sastavdalas un ielieciet tas
multikatla-atrvareskatla trauka. Parliecinieties, ka visas sastavdalas, ies-
kaitot $kidrumu, atrodas zem maksimalas atzimes, kura atrodas trauka
iekSpuse.

2. levietojiet trauku ierices korpusa un parliecinieties, ka tas nav saskiebies
un ciesi piegul sildelementam.

Ciesi aizveriet vaku (izmantojot programmas «KAPKA» vai «DPUTIOP»

iet vaku atvértu), nospiediet pogu «3akpbiTb», kura atrodas uz vaka
blokésanas roktura.

4. Uzstadiet tvaika izpludes varstu pozicija «3akpbiTo» (ja izmantojat program-
mas «CYM», «MAP», «MOJTIOYHASA KALLA», « TYWEHWUE», «MN10B», «PUC/
KPYMbl», «cBAPKA», «TOMNTEHUE») vai «OTKpbITO» (ja izmantojat program-
mas «[lECEPTbI», «BbIMEYKA», «XJTEB», «AOMYPT», XKAPKA», «OPUTIOP»,
«MOMKOPH»). Pievienojiet ierici elektrotiklam.

5. Nospiediet pogu «MeHio», lai parietu uz gaididanas rezimu, ar pogu «<»,
«>» vai «MeHio» palidzibu izvélieties vajadzigo gatavoanas programmu
(uz displeja mirgos atbilstosas programmas indikators).

6. Lai iestatitu apstradajama produkta veidu (programmam «CYM», «TAP»,
«TYWEHME», «BAPKA», XKAPKA», «DPUTIOP»), nospiediet pogu «Buibop
npoayKTar.

7. Ja ir nepiecie3ams, izmainiet gatavo3anas laika vienibas (programmai
«MOMKOPH» laiks iestatas automatiski).

8. Jaierici izmanto atrvares rezima, var izmainit spiediena limeni (iznemot
programmu «MOJIOYHAS KALA», <PUC/KPYTbl» un «M/10B», kur spiedi-
ens iestatas automatiski).

9. Jair nepiecie3ams, iestatiet programmas atlikta starta laika vienibas
(iznemot programmas «MOMKOPH», «<XKAPKA» un «®PUTHOP»).

10. Lai uzsaktu gatavosanas programmas darbibu (taimera darbibu), no-
spiediet pogu «CrapT». ledegsies pogas «CrapT» un pogas «OTmeHa/

Pasorpes» indikatori. Saksies iestatitas programmas darbiba (taimera
atskaite).

11. Ja ir nepiecie3ams, atslédziet automatiskas sildisanas funkciju.

12. Par programmas darbibas beigam pavéstis tris skanas signali. Talak, atkariba
no veiktajiem iestatijumiem, ierice paries automatiskas sildi¥anas rezima
(degs pogas «OTMeHa/Pa3orpes» indikators) vai gaididanas rezima (mirgos
pogas «Crapt» indikators).

. Lai atceltu iestatito programmu, partrauktu gatavo3anas procesu vai
automatisko sildidanu, nospiediet un paris sekundes turiet nospiestu pogu
«OTMmeHa/Pa3sorpes».

Programma «CYI»

Programma paredzéta buljonu, méréu, darzenu, auksto un dazadas galas zupu
gatavo3anai. lericé iestatitais gatavo3anas laiks - 15 minates. Manualas laika
iestati3anas diapazons - no 10 minatém lidz 8 stundam, ar mainas soli- 5 mindtes.
lericé ir iestatits vid&jais spiediena limenis trauka.

Programma «MAP»
Programma paredzéta dazadu galas, zivju, putnu galas un darzenu &dienu
gatavo3anai ar tvaiku. lericé iestatitais gatavosanas laiks - 15 minttes. Manualas
laika iestati$anas diapazons - no 5 minatém lidz 2 stundam, ar mainas soli- 5
mindtes. lericé ir iestatits vidéjais spiediena limenis trauka.
Gatavojot ar $o programmu, izmantojiet specialu konteineru:
1. lelejiet trauka 600-1000 ml Gdens. levietojiet trauka rezgi un konteineri
gatavo3anai ar tvaiku.
2. Sagatavojiet (nomériet) nepieciesamas sastavdalas, vienmérigi izlieciet
tas konteinerf.
3. Sekojiet nodalas «Kopgjie automatisko programmu lieto3anas noteikumi»
punktu 2-13. noradém.

Programma «MOJIOYHAS KALLA»

Programma paredzéta putru gatavo3anai,izmantojot pasterizétu pienu ar zemu
tauku saturu. lericé iestatitais gatavo3anas laiks - 10 mindtes. Manualas laika
iestatidanas diapazons - no 5 minatém lidz 4 stundam, ar mainas soli- 1 mindte.
lericé ir iestatits zems spiediena limenis trauka. Sp&ja mainit spiediena limenis
programmas nav pieejama.

Lai izvairitos no piena piedeg3anas un iegltu vélamo rezultatu, iesakam pirms
gatavosanas veikt sekojo3as darbibas:

rpigi noskalot visu veidu putraimus (rsi, griki, prosa utt.) lidz Gdens klast tirs;
pirms gatavosanas multikatla trauku iesmérét ar sviestu;

stingri ievérot proporcijas, sastavdalas nomérit atbilstosi recep3u gramata
noraditajam (sastavdalas samazinat vai palielinat proporcionali);

izmantojot treknu pienu, atkaidit to ar dzeramo Gdeni attieciba 1:1.

-
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Piena un putraimu ipasibas var atsirties, atkariba no razotaja un izcelsmes
vietas, tas daZreiz var ietekmét gatavosanas rezultatu.

Programma «TYLUEHUE»

Programma paredzéta dazadu galas, putnu galas, zivju un darzenu &dienu
sautésanai. lericé iestatitais gatavo3anas laiks - 20 mindtes. Manualas laika
iestatisanas diapazons - no 10 minatém lidz 12 stundam, ar mainas soli - 5
mindtes. lericé ir iestatits vidéjs spiediena limenis trauka.

Programma «[/10B»

Programma paredzéta dazadu plova veidu gatavo3anai. lericé iestatitais
gatavosanas laiks - 15 mindtes. Manualas laika iestatidanas diapazons - no 10
mindtém lidz 2 stundam, ar mainas soli - 5 mindtes. lericé ir iestatits videjs
spiediena limenis trauka. Spiediena [imena maina 3ai programmai nav pieejama.

Programma «PUC/KPYIbl»

Programma paredzéta risu varidanai, dazadu putraimu gatavo3anai. lericé
iestatitais gatavo3anas laiks - 10 mindtes. Ir iespéjama manuala gatavo3anas
laika regulé3ana diapazona no 5 minatém lidz 4 stundam, ar iestatidanas soli
- 1 mindte. lericé ir iestatits vidéjs spiediena limenis trauka. Spiediena limena
maina 3ai programmai nav pieejama.



Programma «BAPKA»

Programma paredzéta galas, putnu galas un darzenu varidanai. lericé iestatitais
gatavosanas laiks - 20 mindtes. Ir iespéjama manuala gatavo3anas laika
regulédana diapazona no 5 minGtém lidz 2 stundam, ar iestati$anas soli - 5
minates. lericé ir iestatits vidéjs spiediena limenis trauka.

Programma «[ECEPTbI»

Programma paredzéta dazadu desertu gatavo3anai no augliem un svaigam
ogam. lericé iestatitais gatavosanas laiks - 30 mindtes. Ir iespéjama manuala
gatavosanas laika regulé3ana diapazona no 5 minatém lidz 2 stundam, ar
iestatisanas soli - 5 mindtes.

Programma «TOMJIEHUE»

Programma paredzéta karséta piena, sutinatas galas, stilbina, galerta gatavosanai.
lericé iestatitais gatavo3anas laiks - 2 stundas. Ir iespéjama manuala gatavo3anas
diapazona no 10 minGtém lidz 12 stundam, ar iestatisanas soli
r iestatits vidéjs spiediena limenis trauka.

Programma «BbIMEYKA»

Programma paredzéta biskvitu, sacepumu un rauga miklas piragu gatavo3anai.
lericé iestatitais gatavo$anas laiks - 1 stunda. Manualas laika iestatisanas dia-
pazons-no 10 minatém lidz 4 stundam, ar mainas soli- 5 minates. Gatavo3anas
temperatiras iestati3anas diapazons - no 100°C lidz 150°C ar mainas soli- 5°C.
Maksimalais automatiskas sildisanas funkcijas darbibas laiks 3ai programmai
ir ierobezots - 4 stundas.

dijuma, ja peratiira ir iestatita augstaka par 130°C,
maksimalais gatavosanas laiks bds 2 stundas.

Biskvita gatavibu var parbaudit, iedurot taja koka koconu (zobu bakstamo

kocinu). Ja, iznemot kocinu, uz ta nav pielipusi mikla - biskvits ir gatavs.
Gatavojot miklas izstradajumus ir vélams atslégt automatiskas sildidanas funk-
ciju. Gatavo produktu iznemiet no multikatla-atrvares katla uzreiz péc
gatavo3anas beigam, lai tas neklttu mitrsJa tas nav iesp&jams, ir pielaujam
atstat produktu multikatla-atrvares katla un neilgu laiku ar ieslégu automatisko
sildisanu.

Programma «XJIEB»

Programma paredzéta dazadu maizes veidu cep3anai no kviedu miltiem un ar
pievienotiem rudzu miltiem. Programma paredz pilnu gatavo3anas ciklu, no
miklas raudzé3anas lidz maizes cep3anai. lericé iestatitais gatavosanas laiks ir
3 stundas. Ir iespéjama manuala gatavo3anas laika iestatidana diapazona no 10
mindtém lidz 6 stundam, ar iestatisanas soli - 5 mindtes.

Automatiskas sildisanas funkcijas darbibas laiks 3ai programmai ir ierobeZots
- 3 stundas.

Parliecinieties, lai visas sastavdalas neaizpem vairak par pusi no trauka
izmantojama tilpuma.

Neiesakam izmantot funkciju «Omcpouka cmapma, jo tas var ietekmét
izstradajuma kvalitati. Janem vera, ka pirmaja programmas darbibas stunda
notiek mikla raudzésana, un tikai péc tam cepsana. Lai samazindtu gatavosanas
laiku un vienkarSotu procesu, izmantojiet gatavos maisijumus maizes
gatavosanai.

Miltus pirms lietosanas ir ieteicams izsijat, lai tos piesatinatu ar skabekli un
atdalitu piejaukumus.

Neveriet vala i atrvares katla vaku idz prg darbibas beigam,
ipasi miklas raudzésanas etapa! No ta ir atkariga izstradajuma kvalitate.

@ UZMANIBU! Izmantojiet virtuves cimdus, lai izpemtu gatavo maizi no ierices.
Programma «AOMYPT»

Programma paredzéta majas jogurta, rjazenkas gatavo3anai, ka arf miklas

raudzé3anai. lericé iestatitais gatavo3anas laiks - 8 stundas. Manualas laika
iestatidanas diapazons - no 10 minGtém lidz 12 stundam, ar mainas soli - 5
mindtes.

Automatiskas sildisanas funkcija 3ai programmai nav pieejama.

Parliecinieties, lai visas sastavdalas neaizpem vairak par pusi no trauka
izmantojama tilpuma.

Jogurta gatavosanai var izmantot specialu burcinu komplektu REDMOND
RAM-G1 (var iegadaties atseviski).

Programma «)KAPKA»

Programma paredzéta galas, putnu galas, zivju un darzenu cep3anai. lericé
iestatitais gatavosanas laiks - 18 mindtes. Manualas laika iestatisanas diapazons
- no 5 minGtém lidz 2 stundam, ar mainas soli - 1 mindte. Gatavo3anas
temperatiras iestati3anas diapazons - no 100°C lidz 180°C ar mainas soli- 5°C.
Atlikta starta funkcija $ai programmai nav pieejama.

Lai izvairitos no produktu piedegsanas, ieskam sekot recepsu gramatas
noradijumiem un periodiski apmaisit trauka saturu. Pirms atkartotas program-
mas «KAPKA» izmantosanas laujiet iericei pilniba atdzist. Produktus apce-
piet ar atvertu vaku - tas laus iegat kraukskigu garozinu.

Programma «®PUTIOP»

Multikatla - atrvares katla REDMOND RMC-PM330 Jus varat fritét, izmantojot

specialu grozu, kurs ietilpst komplekta.

lericé iestatitais gatavo3anas laiks - 18 mindtes. Manualas laika iestati3anas

diapazons-no 5 minatém lidz 40 minGtém, ar mainas soli- 1 mindte. Gatavo3anas

temperatiras manualas iestatidanas diapazons - no 140°C lidz 180°C, ar mainas
soli- 5°C.

Atlikta starta un automatiskas sildianas funkcijas 3ai programmai nav pieeja-

mas.

1. Panemiet nonemamo frité3anas groza rokturi, saspiediet po pie pamatnes,
ielieciet ta galus atbilsto3as ligzdas uz frité3anas groza un nofiksgjiet.
2. Peéc recepté noradita laika uzmanigi ielaidiet grozu ar produktiem trauka
ar uzkarsétu ellu.

Neaizveriet ierices vaku.

4. Péc programmas darbibas beigam paceliet frité3anas grozu ar produktiem
aiz roktura un nofiksgjiet to uz trauka malas ar specialu groza aki, note-
ciniet ellu.

5. Lai likvidétu ellas parpalikumus, pirms pasnieg3anas produktu nosusiniet
papira salveté vai papira dvieli.

UZMANIBU! Ella ir [oti karsta! Lai izvairitos no apdegumiem, izmantojiet virtuves
cimdus un neliecieties pari iericei.

“w

Gatavosanas laika atpakalskaitisana saksies tad, kad ella bas sakarsusi lidz
nepiecieSamai temperatdrai.

FritéSanai izmantojiet tikai rafinétu augu ellu .

llgstosa un vairakkartiga ellas i: veicina tas ol Neizman-

tojiet vienu un to pasu ellu produktu fritéSanai atkartoti.

Programma «MOMKOPH»
Programma ir izstradata, lai sagatavotu popkorns. Sp&ja mainit gatavo3anas
laiku un funkcijas “AsTonogorpes” un “OTtcpouka crapta” 3aja programma nav
pieejami.
1. Parlieciet popkorna graudus (bez iepakojuma, ne vairak par 200 gramiem
viena reizé!) trauka.
2. Sekojiet nodalas «Kopgjie automatisko programmu lieto3anas noteikumi»
punktu 2-13. noradém.
3. Pagaidiet, lidz apklust klikski trauka, péc tam atveriet vaku un iznemiet
trauku ar gatavo popkornu.

UZMANIBU! Popkorna gatavosanas laika ierice stipri uzkarst! Esiet uzmanigi!
Lai izvairitos no apdegumiem, izmantojiet virtuves cimdus.

[1. IERTCES KOPSANA

Pirms pirmas lietodanas, ka arT smaku likvidé3anai multikatla-atrvares katla péc
gatavo$anas iesakam minites apstradat pusiti citrona izmantojot programmu
«[MAP».

Neatstajiet aizvérta multikatla trauku ar pagatavoto édienu vai Gdeni ilgak par
24 stundam. Trauku ar pagatavoto &dienu var glabat ledusskapT un
nepiecieSamibas gadijuma uzsildit multikatla, izmantojot édienu uzsildidanas
funkciju.

Ja ierice ilgstodu laiku netiek izmantota, atslédziet to no elektrotikla. Darba
kamerai, sildi$anas diskam, traukam, iek$&jam vakam, tvaika varstam un
pretvarstam ir jabat tiriem un sausiem.

Pirms multikatla-atrvares katla tirisanas parliecinieties, ka tas ir atvienots no
elektrotikla un pilniba atdzisis. Tiri$anai izmantojiet mikstu audumu un saudzigus
trauku mazgajamos lidzeklus. Esiet uzmanigi tirot multikatla gumijas detalas:
to bojajums vai deformacija var novest pie ierices nepareizas darbibas.

AIZLIEGTS izmantot tirisanai rupjas salvetes vai siklus, abrazivas pastas. Ka
arT aizliegts izmantot jebkadas agresivas kimiskas vielas vai citas vielas, kuras
nav ieteicamas lietot virsmam, kuram ir saskare ar édienu.

@ AIZLIEGTS iegremdeét irices korpusu Gdent vai novietot to zem tekosa Gdens!

lerices korpusu var tirit péc nepieciesamibas ar mitru virtuves salveti vai sakli.
Var lietot saudzigu tirisanas (idzekli. Lai izvairitos no Gdens notecéjumiem un
adens traipiem uz ierices korpusa, ripigi noslaukiet to pilnigi sausu.
Trauku, iek3&jo aluminija vaku, nonemamo tvaika varstu un spiediena regulésanas
pretvarstu tiriet péc katras ierices izmanto3anas reizes.
Trauku var tirit ar rokdm, izmantojot mikstu stikli un trauku mazgajamos lidzeklus,
ka arT mazgat trauku mazgajama masina (saskana ar razotaja ieteikumiem). Lielu
netirumu gadijuma ielejiet trauka siltu Gdeni un atstajiet trauku uz kadu laiku
atmirkt, péc tam veiciet tirisanu. Obligati rlpigi noslaukiet trauka aréjo virsmu,
pirms ta ieliksanas multikatla korpusa.

Reguldri izmantojot trauku, ar laiku pilniba vai daléji var mainities ta pret-
i arklaje krasa. Tas nav ams par ierices defektu.
Lai iztiritu iekSejo aluminija vaku:
Atveriet multikatla vaku.

2. Bez liekas piepiles pavelciet iek3&jo aluminija vaku uz savu pusi, lai tas
atvienotos no galvena vaka.

3. Rapigi noslaukiet abu vaku virsmas ar mitru stkli vai virtuves salveti.Ja
ir nepiecieSams, nomazgajiet vaku zem tekosa Gdens, izmantojot trauku
mazgasanas lidzelus. Neiesakam izmantot trauku mazgajamo masinu.

4. Rapigi noslaukiet abus vakus.

5. Savienojiet iek$&jo vaku ar galveno vaku un viegli piespiediet.

Tvaika varsts sastav no slédza, kur$ atrodas uz ierices aug3éja vaka un aizsar-
grestes vaka iekSpusé.

6. Uzmanigi nonemiet tvaika varsta slédzi, pavelkot to uz augsu. Rapigi to

7. Vaka iek3pusé atrodas aizsargreste, kas aizkavé tvaika varsta piesarnosanos.
Nonemiet to, uzmanigi pavelkot uz savu pusi. RUpigi izmazgajiet un
nozavéjiet resti.

8. Galvena vaka iekdpusé atrodas spiediena regul&Sanas pretvarsts. RUpigi
notiriet padu varstu un blivéjoso gumiju ar mitra stkla vai virtuves salvetes
palidzibu.Ja ir nepiecie$ams, uzmanigi nonemiet blivéjoo gumiju.

9. Veiciet salikdanu atpakalejosa seciba: stingri iestipriniet resti galvena vaka
iek$pusé un tvaika varsta slédzi - ierices vaka arpusé.

Obligati veiciet tvaika varsta un pretvarsta tirisanu péc katras ierices lietosanas
reizes!



Lai izvairitos no pretvarsta blivéjosas gumijas deformacijas,

, tirisanas un adr laika irpiniet un

neizstaipiet to. Pretvarsta un blivéjosds gumijas bojajums var novest pie nepareizas ierices darbibas vai tas bojajuma.

Kondensats, kur$ rodas édiena gatavo3anas procesa, uzkrajas speciala iedobé uz ierices korpusa apkart traukam. Likvidéjiet
kondensatu ar virtuves salvetém péc katras ierices lieto3anas reizes.
Stingri ievérojot dotas instrukcijas noradfjumus, $kidruma, édienu dalinu vai atkritumu iekla$
minimala.Ja tomér netirumi tur ir ieklvu3i, ir nepiecieSams notirit ierices darba kameras virsmu, lai izvairitos no klidainas

darbibas vai ierices bojajuma.

Pirms multikatla darba kameras tirisanas parliecinieties, ka ierice ir atslégta no elektrotikla un pilniba atdzisusi!

Darba kameras sanu sienas, sildisanas diska virsmu un centrala temperatdras sensora uzmavu (kas atrodas sildi3anas
diska vid) var tirit ar mitru (nevis slapju!) stikli vai salveti.Ja tiek izmantoti mazgasanas lidzekli, ir nepiecie3ams ripigi

likvidet ta paliekas, lai izvairitos no nepatikamas smakas édiena gatavo3anas laika.

Gadijuma, ja sveskermeni ir iekluvusi iedobuma apkart centralajam temperatdras sensoram, uzmanigi iznemot tos ar

pinceti, nespieZot uz sensora uzmavu.
Tirot sildisanas diska virsmu, ir pielaujams izmantot vidéji cietu samitrinatu sukli vai sintétisku birsti.

Reguldri izmantojot ierici,

bojajumu un neietekmé ierices pareizu dabibu.

IV.IESPEJAMIE BOJAJUMI UN TO NOVERSANA

ar laiku pilniba vai daléji var mainities sildiSanas diska krdsa. Tas nav uzskatams par ierices

ana ierices darba kamera ir

Bojajums

lespejamais célonis

Bojajuma novérsana

Uz displeja paradas
zinojums par kludu:
E1-E4

Sistemas k|uda, iespgjams vadibas plates vai sildele-
menta bojajums.

Atvienojiet ferici no elektrotikla, laujiet tai atdzist. Ciesi aizv-
eriet vaku, velreiz pievienojiet ierici elektrotiklam

lerice

Stravas vads nav pieslégts iericei vai elektribas kon-
taktligzdai

Parliecinieties, ka stravas vads ir ievietots pareizaja ierices
ligzda un iesprausts rozeté

Bojata elektribas kontaktligzda

Pieslédziet ierici kontaktligdzdai, kura nav bojata

Nav elektropadeves tikla

Parbaudiet elektropadevi tikla.Ja nav elektropadeves, vérsieties
pie atbilstosa pakalpojuma sniedzéja

Ediens gatavojas parak
ilgi

Stravas zudumi eletropadeves laika (nestabils stravas
spriegums vai tas atrodas zem normas)

Parbaudiet stravas spriegumu elektrotikla. Ja tas ir nestabils
vai zem normas, vérsieties pie atbilsto3a pakalpojuma sniedzéja

Starp trauku un sildelementu atrodas svedkermeni
vai kadas dalinas (atkritumi, graudi, &diena gabalini)

Atvienojiet ierici no elektrotikla, laujiet tam atdzist. Likvidéjiet
sveskermenus vai dalinas

Trauks ierices korpusa ir uzstadits nelidzeni

Uzstadiet trauku lidzeni

Sildiganas disks ir |oti netirs.

Atvienojiet ierici no elektrotikla, lajiet tam atdzist. Notiriet
sildisanas disku

Gatavosanas laika no
vaka apaksas izplust
tvaiks

Trauks ierices korpusa ir
uzstadits nelidzeni

Uzstadiet trauku lidzeni

Vaks nav ciedi aizvérts vai

Trauks un multikatla v clest alzvers va
zem vaka ir iekluvis

Parbaudiet, vai starp vaku un ierices korpusu nav sveskermeni
(atkritumi, graudi, édienu gabalini), iznemiet tos. Aizverot vaku,

iek3gjais vaks Svetkermenis vienmer ir jaatskan klikdkim
hermétiski nesavieno- "
jas

lekigja vaka blivejosa
gumija ir netira,
deforméjusies vai bojata

nomainit

V.GARANTIJAS SAISTIBAS

Uz 30 izstradajumu tiek pieskirta garantija uz 25 ménesiem no izstradajuma iegadasanas briza. Garantijas perioda laika
razotajs uznemas pienakumu noverst, veicot remontu, nomainot detalas vai nomainot visu izstradajumu, jebkurus razo3anas
defektus, kurus izraisijusi nepietiekama materialu vai montazas kvalitate. Garantija stajas speka tikai taja gadijuma, ja

1as datums ir apstiprinats ar veikala zimogu un pardevéja parakstu originalaja garantijas talona. ST garantija tiek
atzita par speka esodu tikai tad, ja izstradajums ir lietots atbilsto3i lieto3anas instrukcijai, nav ticis remontéts, izjaukts un
nav bijis sabojats nepareizas ricibas ar to rezultata, ka arf saglabata pilna izstradajuma komplektacija. ST garantija nav
attiecinama uz dabigo izstradajuma nolietojumu un patéréjamajiem materialiem (filtriem, lampinam, keramiskajiem un
teflona parklajumiem, gumijas blivéjumiem utt.).

Izstradajuma kalpo3anas termind un ar to saistito garantijas saistibu darbibas termin3 tiek aprékinats no pardo3anas
dienas vai no izstradajuma izgat: datuma 3, ja pardo3anas datumu nav iespéjams noteikt).

lerices izgatavo3anas datums ir atrodams sérijas numura, kas atrodas identifikacijas uzlimé uz izstradajuma korpusa.
Sérijas numurs sastav no 13 zimém. 6. un 7.zime apzimé ménesi, 8. zime - ierices izlaiduma gadu.

RaZotaja noteiktais ierices kalpo3anas termin3 ir 5 gadi no ta iegadasanas dienas. Termins3 ir speka eso3s pie nosacijuma,
ka izstradajuma ekspluatacija notikusi atbilstosi 3ai instrukcijai un lietojamajiem tehniskajiem standartiem.

lesainojums, lietosanas instrukcija, ka arf pati ierice ir jautilizé saskana ar vietéjo atkritumu parstrada: p
Gadajiet par vidi: nei: et $adus izstradajt kopa ar jiem sadzives ati




A Enne kdesoleva seadme kasutamist lugege tdhelepanelikult libi kasutus-
juhend ja hoidke seda teatmikuna. Seadme dige kasutamine pikendab
oluliselt selle teenistusaega.

OHUTUSMEETMED

Tootja ei kanna vastutust vigastuste eest, mis
on esile kutsutud ohutustehnika nouete ja
toote kasutusreeglite mittejargimisega.

* Nimetatud elektriseade kujutab endast
paljufunktsionaalset toidu valmistamise
seadet olmetingimustes ning seda voib ka-
sutada korterites, suvilates, hotelli num-
brites, kaupluste olmeruumides, kontoriru-
umides ja teistes taolistes mittetoostusliku
kasutamise tingimustes. Seadme toostus-
likku voi muud otstarbekohatut kasutamist
loetakse toote kasutuse rikkumiseks. Sel
juhul ei kanna tootja vastutust voimalike
tagajdrgede eest.

e Enne seadme sisselulitamist elektrivorku,
kontrollige, kas selle pinge vastab seadme
nominaalsele toitepingele (vt. tehniline
iseloomustik voi toote tehasetabelit)

e Kasutage seadme tarbitavale voimsusele
arvestatud pikendit. Selle ndude mittejar-

gimine voib tingida lihise voi kaabli sut-
timise.

Lulitage seade vaid maandust omavatesse
pistikutesse — see on kohustuslik noue ele-
ktriloogi kaitse eest.

TAHELEPANU! Seadme t66 ajal soojenevad selle
korpus, anum ja metalldetailid! Olge ettevaatli-
kud! Kasutage pajalappe. Kuumast aurust saa-
davate poéletuste viltimiseks drge kummarduge
seadme kohale kaane avamisel.

Lulitage seade pistikust valja peale selle
kasutamist, samuti selle puhastamise vOi
umberasetamise ajal. Elektrijuhe votke
valja kuivade katega, hoides seda kahvlist,
mitte aga juhtmest.

Arge paigaldage elektritoitejuhet ukseav-
adesse voi soojusallikate ldheduses.Jalgige,
et elektrijuhe ei oleks kokku keerdunud ja
painutatud, ei puutuks kokku teravate es-
emetega, moobli nurkadega ja aartega.

MEELESPEA: elektrijuhtme juhuslik vigastamine
voib tingida garantiitingimustele mittevastavaid
vigastusi, samuti tekitada elektriloogi. Vigastatud



elektrikaabel tuleb viivitamatult lasta hooldusk-
eskuses vdlja vahetada.

e Seadet arge paigaldage pehmele pinnale,

arge katke seda t60 ajal — see voib tingida
seadme Uulesoojenemise ja selle vigas-
tumise.

 Seadet on keelatud kasutada avatud 6hus —
niiskuse voi korvaliste esemete sattumine
seadme korpusesse voivad tingida tosiseid
vigastusi.

e Enne seadme puhastamist veenduge, et see
on elektrivorgust valja lulitatud ja tdielikult
jahtunud.Jargige rangelt seadme puhasta-
mise juhendeid.

KEELATUD on paigutada seadet vette voi ase-
tada seda jooksva vee alla!

* Antud seade ei ole moeldud kasutamiseks
inimestele (sealhulgas lastele), kellel esi-
nevad fuusilised, narvidega seotud vo0i
pslUuhilised korvalekalded voi teadmiste ja
kogemuste puudumine, valjaarvatud juh-
tudel, kui selliste inimeste ule on seatud
jarelvalve voi on korraldatud nende juhen-

damine seadme kasutamiseks isiku poolt,
kes vastutab nende ohutuse eest. Teostada
laste jarelvalvet eesmargiga valtida nende
mangimist seadmega, selle komplekteeri-
vate osadega, samuti selle tehasepakend-
iga. Seadme puhastamist ja hooldamist ei
tohi lapsed ilma taiskasvanute jarelval-
veta teha.

e Keelatud on seadme iseseisev remont voi
muudatuste tegemine selle konstruktsioo-
ni. Seadme remonti peab tegema eranditult
autoriseeritud hoolduskeskuse spetsialist.
Ebaprofessionaalselt tehtud remont voib
tingida seadme rikke, trauma voi vara
kahjustuse.



Tehniline iseloomustus

Mudel RMC-PM330
Vimsus. 900 W
Pinge. 220-240V,50 Hz
Anuma maht 41
Anuma kate. korb: keraamiline - Anato® (Korea)
LED-ekraan e
Auruklapp Ld
Sisekaas Ld:
Programmid
Kiirkeetja reziimis:

1. CYM (SUPP)

2. AP (AUR)

3. MOJIOYHAA KALUA (KAERAHELBED)

4. TYWEHWE (HAUTAMINE)

5. M08 (PILAFF)

6. PUC/KPYMbI (RIIS/TERAVILI)

7. BAPKA (KEETMINE)

8. TOMJIEHME (AURUTAMINE)
Multikeetja reziimis:

1. [OECEPTbI (MAGUSTOIDUD)

2. BbINEYKA (KUPSETISED)

3. XJIEG (LEIB)

4. OTYPT (JOGURT)

5. )KAPKA (PRAADIMINE)

6.  ®PUTIOP (FRITUUR)

7. MOMKOPH (POPCORN)

Funktsioonid

Valmistoitude temperatuuri iilalhoidmine (autosoojendus) kuni 12 h

Autosoojenduse eelnev valjalilitamine.. .olemas
Toitude soojer i kuni 12 h
Ajamadtja kuni 24 h
Komplektatsioon

Multikeetja-kiirkeetja 1tk
Anum RB-C402 1tk
Konteiner aurul valmistamisek: 1tk
Fritlidril praadimise korv sangaga. 1tk
Kopsik 1 tk.
Maotekl 1tk
Lame lusika 1tk
Kopsiku/Lusil idj 1tk
Vére 1tk
Raamat «100 retsepti» 1tk
Kasutusjuhend 1tk
Hooldusraamat 1tk
Elektritoitejuhe 1tk

Oma toodangu tdiustamise kdigus on tootjal 6igus tdiendava etteteavitamiset
muuta disaini, komplektatsiooni, samuti tehnilisi iseloomustikke.

Multikeetja-kiirkeetja seadmestus Al
1. Seadme korpus
2. Ulekandmise kéepide
3. Seadme eemaldatav kaas

4. Auru véljalaske eemaldatav kaas

5.

6.

7.

8.

Sulgklapp
Kaane kdepide blokeerimisnupuga
Eemaldatav sisekaas
Anum
9. Ekraaniga juhtpaneel
10. Kopsiku/lusikahoidja
11. Lame lusikas

12. Kopsik

13. Konteiner aurul valmistamiseks
14. FritGuril praadimise korv

15. Elektritoitejuhe

16. Vore

17. Méoteklaas

18. Toite valjalilitaja

Juhtpaneel A2

1. Klahv «OtmeHa/Pasorpes» («Lopetamine/Soojendamine») — soojendus-
funktsiooni sisse-/vdljalilitamine; valmistamisprogrammi t66 katkesta-
mine; sisestatud parameetrite nullimine.

2. Klahv «Hactpoiika» («Seadmestus») - iimberlilitamine temperatuuri ja
aja seadmisreziimide vahel.

3. Klahv «Bbibop npoaykra» («Toiduaine valik») — toiduaine valik automaat-
programmides.

[I.MULTIKEETJA-KIIRKEETJAKASUTUS

Seadme tooreziimide indikatsioon
Soltuvalt valitud i i ogrammist voib multikeetja-kiirkeet-

ja RMC-PM330 téatada kiirkeetja voi multikeetja reZiimis. Seejuures voib seade

multikeetja reziimis té6tada nii avatud, kui suletud kaanega.
1. Kiirkeetja reziimis automaatprogrammi valikul kajastuvad ekraanil anumas
oleva rohutaseme, valmistamisaja téhenduse, samuti soltuvalt programmist,

toiduaine liigi indikaatorid{__J
2. Suletud kaanega multikeetja reziimis automaatprogrammi valikul kajas-
tuvad ekraanil valmistamisaja tdhenduse indikaatorid T__J .

3. Avatud kaanega multikeetja reziimis automaatprogrammi valikul kajas-
tuvad ekraanil toiduaine liigi ja valmistamisaja tdéhenduse indikaatorid

4. Klahv «<» - Gimberliilitamine valmist:
vasakule), temperatuuri- ja ajatahenduse vahendamine.

5. Klahv «>» - Gimberliilitamine valmistamisprogrammide vahel (vasakult
paremale), temperatuuri- ja ajatdhenduse suurendamiseks.

6. Klahv «laBnenue» («RGhk») - t66rohu taseme muutmine.

7. Klahv «Mehio» («Meniili») — automaatse valmistusprogrammi valik.

8. Klahv «Crapt» («Start») — valitud valmistamisprogrammi sisselllitamine;
Ell j eelnev viljaliilitamine.

9. Ekraan.

vahel (p:

Ekraani seadmestus A3

Automaatprogrammide indikaatorid multikeetja reziimiks.

Automaatprogrammide indikaatorid kiirkeetja reziimile.
Ziimi ja istusreziimi indi

Valmistamisreziimi indikaator avatud/suletud kaanega.

i 1d valmi: isaj dljumise indikaator.
Rohutaseme indikaator téokambris.
Valmistamistemperatuuri indikaator

. y iooni 185 indi
Valmistamisaja/eelseadistusaja seadmisreZiimi indikaator.
Toiduainete liigi indikaator programmides «CY[», «MAP», «<BAPKA»,
«TYWEHWE», KAPKA», «OPUTIOP».

I.ENNE KASUTAMIST

Votke toode ja selle komplekteerivad osad ettevaatlikult karbist vélja. Eemald-
age koik pakkematerjalid ja kleebised.

A Kindlasti sdilitage koik hoiatavad sildid, sildid-tihised ja toote korpusel olev
seerianumbriga silt! Seadmel oleva seerianumbri puudumine jdtab teid au-
tomaatselt ilma garantiihoolduse digusest.

Plihkige seadme korpus niiske lapiga ja peske anum, andke sellel kuivada.

Korvalise lohna viltimiseks seadme esimesel kasutamisel puhastage see téie-

likult (vt. «<Seadme hooldus»).

@ TAHELEPANU! Keelatud seadme kasutamine mistahes vigastuste korral.

Do eNO L AWN R
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Asetage seade kovale horisontaalsele pinnale nii, et auruklapist tulev kuum aur
ei satuks tapeetidele, dekoratiivsetele katetele ja muudele esemetele ja ma-
terjalidele, mis voivad kannatada korgenenud niiskusest ja temperatuurist.

A Peale imist voi idel sdilit

hoida toatemperatuuril vdhemalt 2 tundi enne sissellilitamist.
Enne valmistamist veenduge, et multikeetja valised ja ndhtavad sisemised osad
ei oleks vigastatud, nendel ei esineks kilde ja muid defekte. Anuma ja soojen-
duskambri péhja vahel ei tohi olla kdrvalisi esemeid.

on vaja seadet

e
Multikeetjas-kiirkeetjas REDMOND RMC-PM330 voib iseseisvalt seada iga pro-
grammi jaoks valmistamisaja (véljaarvatud prorgamm «MOMKOPH»). Etteantud
aja muutmissamm ja véimalik vahemik sdltuvad valitud valmistamise program-
mist.

1. Peale valmistusprogrammi ja toiduaine liigi valikut vajutage klahvi
«Hactpoika». Valmistamisaja indikaator hakkab vilkuma.

2. Tundide tdhenduse suurendamiseks vajutage klahvi «<», minutite téhen-
duse suurendamiseks - klahvi «>». Tdhenduse kiireks muutmiseks vajutage
ja hoidke all vajalikku klahvi. Tundide ja minutite tahenduse muutmine
toimub Uksteisest sdltumata. Maksimaalse tédhenduse saavutamisel jatkub
aja paigaldamine diapasooni algusest.

3. Valmistamisaja seadmise lopetamisel vajutage klahvi «Crapt» tehtud
muudatuste kinnitami: ja programmi t66 alt i

4. Sisestatud parameetrite sdili i ja tlemi
seadmiseks vajutage klahvi «HacTpoiika».

5. Ootereziimi sisenemiseks sisestatud muudatuste séilitamiseta vajutage
ja hoidke all klahvi «OTmeHa/Pasorpes» voi siis drge tehke seadmega
mingeid manipulatsioone iihe minuti jooksul.

use aja

ja kdsitsi véimalike ulatu-
stega ja seadmise sammu.

Kiirkeetja reziimis koikides automaatprogrammides algab seatud valmista-
misaja tagasiarvestus vaid peale seadme véljumist seadistatud té6temperatu-
urile.

arvestage

Réhutaseme muutmine

Multikeetjas-kiirkeetjas REDMOND RMC-PM330 véib kiirkeetja reziimis peale
valmistamisprogrammi valikut muuta ka réhutaset: 20, 30 ja 50 kPa vastavalt
(vljaarvatud programmid «MOJTOYHAS KALLIA, «PUC/KPYTIbl» ja «[/IOB»).

1. Rohu seadmise reziimi tileminekuks vajutage klahvi «[asnexue».

2. Vajutage klahvi «[laBnenue» voi «>» t66réhu suurendamiseks ja klahvi
«<»-rohu alandamiseks. Muudatused kajastuvad ekraanil vastavate indi-
kaatoritega. Maksimaalse tdhenduse saavutamisel jatkub aja paigaldamine
diapasooni algusest.

Peale automaatprogrammi kéivitamist hakkab indikaator & C:? ‘P Pvilkuma
vajaliku rohu saavutamiseni anumas, rohutaseme indikaator aga - kajastama
anumas olevat rohutaset. Peale tooparameetritele véljumist pélevad molemad
indikaatorid valmistamisprotsessi loppemiseni.

Valmistamistemperatuuri muutmine
Multikeetjas-kiirkeetjas RMC-PM330 voite automaatprogrammide «BbIMEYKA»,
OKAPKA» ja «®PUTIOP» t66 ajal seada valmistamisaja kasitsi.
1. Valmistamise automaatprogrammi t66 ajal vajutage klahvi «Hactpoiika»,
et minna tile temperatuuri seadmise reziimi. Ekraanile ilmub valmistamis-
temperatuuri vilkuv indikaator.



2. Vajutage klahvi «>» valmistamistemperatuuri suurendamiseks ja klahvi
«<» - alandamiseks. Tahenduse kiireks muutmiseks vajutage ja hoidke all
vajalikku klahvi. Maksimaalse tdhenduse saavutamisel jatkub aja paigal-
damine diapasooni algusest

3. 5sekundit peale i i tdhenduse opetab
ekraanil olev indikaator vilkumise ja jédb pélema programmi loppemiseni.

Kui temp: Jjai kustub temp i indil 5
sekundi méddudes.
Ajamdotja

Funktsioon «Otcpouka ctapta» voimaldab seada ajavahemiku, mille jargselt
hakkab t6éle valmistamisprogramm. Aja vaib seada 1 minutist kuni 24 tunnini
1-minutilise paigaldt peale at programmi valikut ja valmist-
amisaja seadmist.
Eelseadistuse aja seadmiseks peale valmistusaja seadmist vajutage
klahvi «Hactpoiika». Kolab Lihike helisignaal. Ekraanile ilmub «OTcpouka»
(«Ajamdotja») indikaator. Ekraanile ilmub vilkuv tdhendus 00:00.

2. Klahvile «<» vajutades hakkab ajatdhendus suurenema 1-tunnilise sam-
muga. Klahvile «>» vajutades- muutmissammuga, mis on seatud vaiki-
misi valitud valmlstamlsprogramml jaoks. Tund\de ja minutite tdhenduse
muutmine toimub ikstei: séltumata. tdhenduse saavu-
tamisel jatkub aja paigaldamine diapasooni algusest. Tahenduse kiireks
muutmiseks vajutage ja hoidke all vajalikku klahvi.

3. Eelseadistusaja seadmise lopetamisel vajutage ja hoidke all klahvi «Crapm»
tehtud muudatuste kinnitamiseks ja seadme t60 alustamiseks. Eelseadis-
tuse aja loppedes kolavad kolm Liihikest helisignaali ja algab valmistamise
automaatprogrammi t66.

4. Ootereziimi valjumiseks tehtud muudatuste sdilitamiseta vajutage
«OTMeHa/Pasorpes».

EKui seada eelseadistuse ajaks 00:00, algab valmistamise automaatprogramm
té6le kohe peale klahvile «Cmapm» vajutamist.

Eelseadistuse funktsioon on olemas koikides valmistamise automaatprogram-
mides, viljaarvatud programmides «[TOITKOPH», «XXAPKA» ja «®PUTIOP».

Ei soovitata kasutada funktsiooni «OTcpouka ctapTan, kui retseptid kasutatakse

3. Vajutage klahvi «OTmena/Pasorpes»helisignaali kostumiseni. EkraanlL
stitib vastav indikaator ja klahvi indikaator. Taimer alustab j

valmistamise konteiner.
i ette (modtke) vajalikud toiduained, pange tihtlaselt anumasse.

aja tagasiarvestust.
Seade soojendab toidu temperatuurini 70-75°C ja voib hoida toitu kuumana
12 tunni valtel. Vaj; voib jenduse peatada, vajl ja hoides
mone sekundi valtel all klahvi «OTmMena/Pasorpes», kuni ekraanil ja klahvil
kustuvad vastavad indikaatorid.

Tanu je joonile voib toitu hoida soojana kuni
12 tundi, kuid me ei soovita toitu jdtta soojana seisma enam kui kaheks-kol-
meks tunniks, kuna vahest voib see tingida toidu maitseomaduste muutuse.

Automaatprogrammlde iildine to6kord
Valmistage ette (modtke) vajalikud toiduained, pange multikeetja-kiir-
keetja anumasse. Jalgige, et koik toiduained, muuhulgas vedelik, oleksid
anuma valispinnal asuvast maksimaalsest margist allpool.

2. Asetage anum seadme korpusesse, podrake seda veidi, veenduge, et see
liibub tihedalt soojenduselemendiga.

3. Sulgege kaas tihedalt (programmide «KAPKA» véi «®PUTIOP» kasutamisel
jatke seade avatuks), vajutage klahvi «3akpbiTb» («Sulgema») kaane blo-
keerimise kaepidemel.

4. Seadke auru véljalaskeklapp asendisse «3akpbito» («Suletud») (program-
mide «CYM», «MAP», «MONOYHASA KALLA», « TYWWEHUE», «MN0B», «<PUC/
KPYTbl», <BAPKA», «TOMJTIEHUE» kasutamisel) voi «OTkpbiTo» («Avatud»)
(programmide «ECEPTbl», «BbIMEYKA», «XJIEB», «AOTYPT», «KAPKA»,
«®PUTIOP», «MOMKOPH» kasutamisel). Liilitage seade elektrivarku.

5. Vajutage klahvi «MeHio» ootereziimist véljumiseks klahvide «<», «>» abil
voi klahviga «MeHio» valige vajalik valmistamisprogramm (ekraanil
hakkab vilkuma vastava programmi indikaator).

6. Selleks, et madrata téddeldava toiduaine liik (programmides «CYM», «MAP»,
«TYWEHWE», «<BAPKA», «XKAPKA», «®PUTIOP»), vajutage klahvi «Bbibop
npoaykTa».

7. Vajadusel muutke valmistamisaja tahendust (programmis «[OMKOPH»
seatud automaatselt).

8. Seadme kasutamisel kiirkeetja reZiimis voib muuta rohutaset (valjaarvatud
programmld «MOI'IOWHAH KALWA», «<PUC/KPYMbl» ja «M/10B»).

L " P - P, N 9. programmi use aeg (véljaarvatud program-

kiirelt riknevaid toiduaineid (munad, vérske piim, liha, juust jm.). mid «I'IOI‘I KOPH» OKAPKA» ja «mPMTIOP»)
Valmistoitude temperatuuri toetamise funktsioon (: j 10. ogrammi (K3ivi ai iseks vajutage klahvi
dus) «CrapT». Hakkavad polema klahvide «CTapT» ja «OTmeHa/Pasorpes» indi-

Nlmetatud funktsioon Liilitub sisse automaatselt valmistamisprogrammi t66
ja voib hoida istoitude temperatuuri vahemikus 70-75°C 12

tunni valtel. Autosoojenduse ajal poleb klahvi «OTmena/Pasorpes» indikaator,

ekraanile kuvatakse aja otsene tagasiarvestus antud reziimis.

Vajadusel voib soojendamise valja liilitada vajutades klahvile «CrapT».

Autosoojendusfunktsiooni ei ole programmides «OMKOPH», «OTYPT» ja

«DPUTHOP».

Autosoojenduse eelnev viljaliilitamine

Autosoojenduse valjaliilitamine valmistamisprogrammi t66 loppedes ei ole
alati soovitatav. Seda arvestades on multikeetjas REDMOND RMC-PM330
véimalus nimetatud programm eelnevalt valja lilitada kdivitamise ajal voi
pohilise valmistamisprogrammi ajal. Selleks vajutage stardi ajal voi valmista-
misprogrammi ajal klahvi «Crapm», kuni klahvi «OTmMeHa/Pasorpes» indikaator
kustub.

Autosoojenduse taaslillitamiseks vajutage klahvi «Crapt» veelkord (siitib
klahvi «OTmeHa/Pasorpes» indikaator).

Toitude soojendamine
Multikeetjat-kiirkeetjat REDMOND RMC-PM330 véib kasutada kiilmade toitude
soojendamiseks. Selleks:

1. Pange toiduained anumasse, paigutage see multikeetja korpusesse.

2. Sulgege kaas klopsatuseni, lilitage seade elektrivorku.

kaatorid. Hakkab tédle seatud programm (kdivitustaimeri tagasiarvestus).

11. Vajadusel liilitage autosoojenduse funktsioon valja.

12. Valmistamisprogrammi l6ppemisest teavitava teid kolm helisignaali.Jarg-
nevalt, soltuvalt jooksvatest seadistustest, ldheb seade iile
autosooJendusreznm (poleb klahvi «OTmeHa/Pasorpes» indikaator) voi

imi (vilgub klahvi «CrapT» indikaator).

Selleks, et tiihistada sisestatud programm, katkestada valmistamisaeg voi

autosoojendus, vajutage ja hoidke mone sekundi viltel klahvi «OTMeHa/

Pa3sorpes».

Programm «CYT»

Programm on méeldud pul]onglte lihast, kalast, kanaLlhast ja juurviladest
suppide ja kiilmsuppide Vaikimisi ise aeg - 15 minu-
tit.Valmistamisaja voib seada késitsi vahemikus 10 minutist 8 tunnini 5-minuti-
lise paigaldussammuga. Anumas on keskmine rohutase seatud vaikimisi.

Programm «MAP»
Programm on méeldud lihast, kalast, kanalihast ja juurviladest toitude valmist-
amiseks aurul. Vaikimisi valmistamise aeg. - 15 minutit. i isaja voib

1

o

3. Jargige «Automaatprogrammide tildkorra» p. 2-13.

Programm «MOJIOYHAS KALLA»

Programm on méeldud putrude valmistamiseks vahese kalorsusega pastori-
seeritud piimast.

Vaikimisi valmistamise aeg - 10 minutit. Valmistamisaja voib seada kasitsi
vahemikus 5 minutist 4 tunnini 1-minutilise paigaldussammuga. Anumas on
keskmine rohutase seatud vaikimisi. Suutlikkus muuta surve tase ei ole katte-
saadav.

Piima véljakeemise valtimiseks ja vajaliku tulemuse saavutamiseks soovitatakse
enne valmistamist:

« hoolikalt pesta ladbi koik tdisteraviljad (riis, tatar, hirss), kuni vesi jadb
puhtaks;

« enne valmistamist maarida multikeetja anum voiga;

« rangelt jargida proportsioone, mdotes toiduaineid vastavalt retseptiraa-
matu soovitustele (suurendada voi vahendada toiduainete kogust vaid
proportsionaalselt);

« tdispiima kasutamisel lahustada see joogiveega vahekorras 1:1.

Piima ja teraviljade omadused véivad erineda séltuvalt pdritolust ja tootjast,
mis vahest voib end tunda anda valmistamise tulemustel.

Programm «TYLUIEHUE»

Programm on méeldud erinevate lihast, kalast, kanalihast ja juurviladest toitude
hat i Vaikimisi i ise aeg - 20 minutit. Valmistamisaja vdib seada
kasitsi vahemikus 10 minutist 12 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga.
Anumas on keskmine rohutase seatud vaikimisi.

Programm «MJ10B»

Soovitatakse erinevat liiki pilaffide Vaikimisi nise aeg
- 15 minutit. Valmistamisaja voib seada kasitsi vahemikus 10 minutist 2 tun-
nini 5-minutilise paigaldussammuga. Anumas on keskmine rohutase seatud
vaikimisi. Rohutaset muuta antud programmis ei saa.

Programm «PUC/KPYIbl»

Méeldud riisi keetmiseks, erinevate teraviljade valmistamiseks. Vaikimisi
valmistamise aeg - 10 minutit. Valmistamisaja voib seada kasitsi vahemikus 5
minutist 4 tunnini 1-minutilise paigaldussammuga. Anumas on keskmine
rohutase seatud vaikimisi. Rohutaset muuta antud programmis ei saa.

Programm «BAPKA»
Programm on mdeldud liha, kala, kanaliha ja juurvilade keetmiseks. Vaikimisi
valmistamise aeg - 20 minutit. Valmistamisaja voib seada kasitsi vahemikus 5
minutist 2 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga. Anumas on keskmine
réhutase seatud vaikimisi.

Programm «TOMJIEHUE»

Programm on méeldud ahjupiima, lihakonservide, koodi, siildi, tarretise valmist-
amiseks. Vaikimisi valmistamise aeg - 2 tundi. Valmistamisaja voib seada kas-
itsi vahemikus 10 minutist 12 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga. Anumas
on keskmine rohutase seatud vaikimisi.

Programm «[JECEPTbI»

Soovitatakse erinevate vérsketest puuviljadest ja marjadest dessertide valmist-
amiseks. Vaikimisi valmistamise aeg - 30 minutit. Valmistamisaja voib seada
késitsi vahemikus 5 minutist 2 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga.
Programm «BbIMEYKA»

Programm on mo biskviitide, vor gade ja parmitaignast pirukate

seada kasitsi vahemikus 5 minutist 2 tunnini 5-minutilise paigaldt

. Vaikimisi lise aeg - 1 tund. ja voib seada

Anumas on keskmine réhutase seatud vaikimisi.
Nimetatud pre il valmistamisek: spetsiaalset konteinerit:
1. Kallake anumasse 600-1000 ml vett. Paigutage anumasse rest ja aurul

kasitsi vahemikus 10 minutist 4 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga. Valmist-
amise temperatuuri vahemik - 100°C kuni 150°C 5°C-paigaldussammuga.
Kaesolevas programmis on automaatsoojenduse funktsiooni maksimaalne
t60aeg 4 tundi.



Valmistamistemperatuuri seadmisel iile 130°C, piirdub valmistamise maksi-
maalne aeg 2 tunniga.

Biskviidi valmidust voib kontrollida sellesse puupulga (hambaorgi) torgates.
Kui viljavotmisel ei jdd selle kiilge taigent - on biskviit valmis.

Kipsetiste toitude

vdlja liilitada. Valmis toit votke multikeetjast vilja kohe peale valmistamist, et
see ei muutuks niiskeks. Vajadusel voite jtta toidu multikeetjasse viheseks
ajaks sissellilitatud autosoojendusega.

Programm «XJIEB»

Soovitatakse nisujahust ja rukkijahu lisanditega leiva valmistamiseks. Programm

ndeb ette tdieliku valmistamise tsiikli - alates taigna kerkimisest kuni kiipset-

amiseni. Vaikimisi i ise aeg pr is on 3 tundi. i isaja voib

seada kasitsi vahemikus 10 minutist 6 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga.
j ktsioon nimetatud p is on 3 tundi.

& Jélgige, et koik toiduained votaksid enda alla mitte lile poole anuma kasulikust
pinnast.

Ei soovitata kasutada «Ajaméadtja» funktsiooni, kuna see voib méjuda toidu
kvaliteedile. Tuleb arvestada, et programmi esimesel tunnil toimub taigna
kergitamine, seejdrel juba vahetult kiipsetamine. Aja kokkuhoiuks ja valmista-
mise lihtsustamiseks soovitame kasutada valmis segusid leiva valmistamiseks.

Enne jahu kasutamist soovitatakse see soeluda hapnikuga rikastamiseks ja
lisandite korvaldamiseks.

Arge avage ikeetja-kiirkeetja kaant prog, i tdieliku Loy iseni, seda

eriti taigna kergitamise ajal! Sellest soltub ka kiipsetatava toote kvaliteet.
@ TAHELEPANU! Leiva viiljavétmiseks seadmest kasutage pajalappe.
Programm «AOIYPT»
Mbdeldud jogurti, ahjupiima valmistamiseks ja taigna kergi Vaikimisi
valmistamise aeg programmis on 8 tundi. Valmistamisaja véib seada kasitsi
vahemikus 10 minutist 12 tunnini 5-minutilise paigaldussammuga.
Autosoojendusfunktsiooni nimetatud programmis ei ole.

& Jilgige, et koik toiduained vétaksid enda alla mitte iile poole anuma kasulikust
pinnast.

Jogurtite valmistamiseks voite kasutada spetsiaalseid jogurti valmistamise
purkide komplekti REDMOND RAM-G1 (soetatakse eraldi).

Programm «)KAPKA»

Programm on méeldud liha, kala, kanaliha ja juurvilade praadimiseks. Vaikimi-
si valmistamise aeg programmis on 18 minutit. Valmistamisaja voib seada
kasitsi vahemikus 5 minutist 2 tunnini 1-minutilise paigaldussammuga.Valmist-
amistemperatuuri voib seada kasitsi vahemikus 100°C kuni 180°C- 5°C paigal-
dussammuga.

Eelseadistusfunktsiooni nimetatud programmis ei ole.

Jjdrgida retsepti antud
Jjuhiseid ja periooditi segada anuma sisu. Enne programmi «XKAPKA» teist-
kordset kasutust andke seadmel tdielikult jahtuda. Toiduaineid soovitatakse
praadida avatud kaanega - see voimaldab saada krébeda kooriku.

Programm «®PUTIOP»

Multikeetjas-kiirkeetjas REDMOND RMC-PM330 vbite valmistada fritliris, ka-
sutades komplekti kuuluvat spetsiaalset korvi.

Vaikimisi valmistamise aeg programmis on 18 minutit. Valmistamisaja voib
seada kasitsi vahemikus 5 minutist 40 tunnini 1-minutilise paigaldussammuga.
Valmistamistemperatuuri voib seada kasitsi vahemikus 140°C kuni 180°C-5°C
paigaldussammuga.

Eelseadistusfunktsiooni nimetatud programmis ei ole.

1. Votke frittril valmistamise korvi eemaldatav kaas, suruge see kokku,
asetage otsad vastavasse korvis olevasse pesasse ja fikseerige.

2. Retseptis osutatud aja moddudes paigaldage tihtlaselt laotatud toiduaine-
tega korv kuuma 6liga anumasse.

3. Arge sulgege seadet kaanega.

4. Programmi loppedes tostke toiduainetega praadimiskorv sangadest ja
fikseerige see anuma darel korvil oleva spetsiaalse konksuga, et 6li maha
voolaks.

5. Liigse oli eemaldamiseks kuivatage toodet paberratikuga voi tiheda salvra-
tikuga enne toidu lauale andmist.

@ TAHELEPANU! Oli on véga tuline! Péletuse véltimiseks kasutage pajalappe ja
drge kummarduge seadme kohale.

Valmistamisaja tagasiarvestus algab peale seda, kui 6li on soojenenud vaja-
liku temperatuurini.

Kasutage fritiiiiris vaid kvaliteetset rafineeritud toidudli.

Oli tugev ja kestev vi palj je i selle
Arge kasutage (it ja sama dli toiduainete fritiiiiris valmistamiseks.
Programm «MOMKOPH»
Programmi eesmark on valmistada popcorn. Véime muuta toiduvalmistamise
ajal ja funktsioonid “AeTonoaorpes” ja “Otcpouka crapta” selles programmis ei
ole.
1. Pange popcorni seemned (pakendita, mitte {ile 200 g korraga!) anumasse
2. Jargige «Automaatprogrammide Uldkorra» p. 2-13.
3. Oodake, kuni anuma sees lopevad klopsatused, seejdrel avage kaas ja
votke vilja valmis popcorniga anum.

TAHELEPANU! Popcorni valmistamisel muutub seade kuumaks.! Olge ettevaat-
likud! Poletuse viltimiseks kasutage pajalappe.

I[I.MULTIKEETJAHOOLDUS

Anumat v6ib puhastada nii kdsitsi, kasutades pehmet kdsna voi ndudepesuva-
hendit, kui ka néudepesumasinas (vastavalt selle valmistaja soovitustele). Tu-
geva maardumise korral valage anumasse sooja vett ja jatke mingiks ajaks li-
gunema, mille jargselt puhastage. Kindlasti kuivatage hoolikalt anuma valispind
enne, kui paigaldada see multikeetja korpusesse.

Anuma regulaarse kasutamise korral voib selle sisemine korbemisvastane kate
tdielikult voi osaliselt muuta vérvi. Iseenesest ei ole see anuma defekti tun-
nuseks.

Sisemise alumiiniumkaane puhastamiseks:
Avage multikeetja kaas.

2. Joudu kasutamata tommake sisekaant veidi enda poole alla, et see tuleks
pohikaanest lahti.

3. Hoédruge mélema kaane pinda niiske kédgirétiku voi kdsnaga. Vajadusel
peske eemaldatud kaas veejoa all, kasutades néudepesu vahendeid. Antud
juhul ei ole ndudepesumasinas pesemine lubatud.

4. Kuivatage hoolikalt mélemad kaaned.

5. Sobitage sisekaas peakaanega ja vajutage sellele kergelt.

Auruklapp koosneb seadme iilakaanel olevast Lilitist ja kaane sisekiiljel olevast
kaitsevorest.
Votke ettevaatlikult auruklapi Liiliti maha, tommates seda tilespoole. Peske
see hoolikalt ja kuivatage.

7. Kaane sisekiiljel asub kaitsevore, mis ennetab auruklapi ummistumise.
Votke see maha, tommates kergelt enda poole. Peske rest hoolikalt ja
kuivatage.

8. Samuti paikneb peamise kaane sisepinnal réhu reguleerimise sulgklapp.
Hoolikalt puhastage mustus klapilt eneselt ja tihenduskummilt niiske
késna voi kédgirdtikuga. Vajadusel eemaldame ettevaatlikult tihendus-
kumm.

9. Pange kokku vastupidises korras: asetage rest tihedalt peamise kaane
sisepinnale ja auruklapi liliti seadme kaane valiskiiljele.

A Kindlasti puhastage auru- ja sulgklapp peale igat seadme kasutamist!

Enne seadme esmast kasutamist, samuti toidulohna L
multikeetjas-kiirkeetjas peale valmistamise l6petamist téodelda 15 minuti
valtel pool sidrunit programmis «[AP» .

Ei soovitata suletud multikeetjasse jatta valmistoiduga anumat voi veega

tdidetud anumat enam kui 24 tunniks. Valmis toiduga anumat véib hoida

kiilmutuskapis ja vajadusel soojendada toitu multikeetjas, kasutades soojen-
damise funktsiooni.

Kui seadet ei kasutata pikema aja valtel, liilitage see kindlasti elektrivorgust

valja. Tookamber, muuhulgas soojendusketas, anum, sisekaas ja auruklapp

peavad olema puhtad ja kuivad.

Enne seadme puhastamist veenduge, et see on elektrivorgust valja liilitatud

ning tdielikult jahtunud. Puhastamiseks kasutage pehmet kangast ja delikaat-

seid noudepesuvahendeid. Olge ettevaatlik multikeetja kummist detailide
puhastamisel: nende vigastamine voi deformeerumine tingib seadme ebadige

60.

A Puhastamisel ON KEELATUD kasutada jimedaid salvritte ja kdsnu (kui see
pole kiesolevas juhendis eraldi kokku lepitud), abrasiivseid pastasid. Samuti
on keelatud kasutada mistahes keemiliselt agressiivseid voi muid aineid, mida
ei soovitata toiduail esemete i

@ KEELATUD on paigutada seadet vette voi asetada seda jooksva vee alla!

Seadme korpust voib puhastada vastavalt madrdumisele pehme niiske kodgira-
tiku voi kdsnaga. Voib kasutada delikaatset puhastusvahendit. Voimalike veest
tingitud jalgede valtimiseks soovitame selle pind tdielikult kuivatada.

Anum, sisemine alumiiniumist kaas ja eemaldatav auruklapp tuleb pesta peale
seadme igakordset kasutamist.

K imi drge seda
voi paigaldamisel keerake ega venitage. Sulgklapi voi kummi vigastus voib
tingida seadme ebakohase t66 voi selle vigastuse.

Kondensaat, mis koguneb multikeetjas-kiirkeetjas toidu valmistamise protses-
sis, koguneb seadme korpusel olevasse spetsi oonsusesse. E:
kondensaat peale igat seadme kasutust kodgiratiku abil.

Nimetatud kasutusjuhendi rangel jargimisel on vedeliku, toiduosakeste véi
priigi sattumine td6kambri sisemusse minimaalne. Kui aga oluline maardumine
on ikkagi toimunud, tuleb téokambri pind puhastada seadme mittekohase t66
Vvoi vigastamise valtimiseks.

Enne multikeetja tookambri puhastamist veenduge, et see on elektrivorgust
vilja liilitatud ja tdielikult jahtunud!

Kambri kiilgseinu, soojendusketta pinda ja tsentraalse termoanduri kesta (pai-
kneb soojendusketta keskel) véib puhastada niiske (mitte marja!) kdsna voi
ratikuga. Pesuvahendi kasutamisel hoolikalt eemaldada selle jadgid soovimatu
L6hna véltimiseks toidu jargneval valmistamisel.

Voorkehade sattumisel keskse termoanduri imber olevasse siivendisse eemal-
dage need ettevaatlikult pintsetiga, vajutamata anduri kestale.
Soojendusketta pinna maardumisel vdib kasutada keskmise karedusega niisket
késna voi slinteetilist harja.

Seadme regulaarsel kasutusel voib soojendusketas tdielikult véi osaliselt
muuta vérvi. Iseenesest ei ole see seadme vigastuse tunnuseks ning see ei
moéjuta seadme korralikku tood.



IV. VOIMALIKUD VIGASTUSED JA NENDE LAHENDAMISE

VIISID

Rike

Ekraanile ilmud ve-
ateade: E1 - E4

Seade ei Liilitu sisse

Toit valmib liialt kaua

Pohjuse voimalikud probleemid

iisteemivead juhtplaadi voi sooj i vi-
gastused.

Elektritoitejuhe ei ole lilitatud seadmega ja/voi
elektripistikusse

Vigastatud elektripistik
Elektrivdrgus puudub vool.

voi normist allpool)

Anuma ja soojenduselemendi vahele on sattunud
Korvaline ese vi osake (prigi, teraviljad, toidutiikk)

Anum on multikeetjasse paigaldatud viltu

Soojendusketas on tugevalt maardunud

Korvaldamise meetod

Lilitage seade elektrivrgust valja, andke sellel jahtuda.
Sulgege kaas kio Lillitage seade uuesti elektriv

Veenduge, et eemaldatav elektrijuhe on asetatud vastavasse
seadmel olevasse vahesse ja lilitatud pistikupesasse.

Lillitage seade téskorras pistikusse

Kontrollige elektrivargu pinget. Kui see puudub, pssrduge teie
maja hooldava organisatsiooni poole.

Kontrollige elektrivorgu stabiilset pinget. Kui see on ebasta-

biilne véi normist madalam, psorduge teie maja hooldava
organisatsiooni poole.

Lillitage seade elektrivorgust valja, andke sellel jahtuda.
Eemaldage korvaline ese. voi osakesed

Asetage anum sirgelt, ilma vildakuteta

Lillitage seade elektrivorgust valja, andke sellel jahtuda. Pu-

hastage soojenduselement

Anum on paigutatud

Sentime korpusesse vilty, | ASEt3ge anum sirgelt lma vildakuteta

Anum on suletud mitte
tihedalt voi on kaane alla
sattunud korvaline ese.

Kontrollige, et kaane ja seadme korpuse vahel ei oleks kor-
valisi esemeid (priigi, teravilju, toidutiikke), eemaldage need
Alati sulgege multikeetja kaas klopsatuseni

Valmistamise ajal vljub
seadme kaane vahelt
auru

Rikutud anuma ja mul-

tikeetja sisekaane ih-

enduse hermeetilisus
Sisekaanel olev tihendus-
kumm on tugevalt méé
dunud, deformeerunud voi
vigastatud

V. GARANTIIKOHUSTUSED

Antud seadmele antakse 25-kuuline garantii alates selle soetamisest. Garantiiaja jooksul kohustub valmistaja remondi,
detailide asendamise vo6i kogu seadme asendamise teel kérvaldama mistahes tehasedefektid, esile kutsutud materjalide
ebapiisava kvaliteedi v6i kokkupanekuga. Garantii joustub vaid sel juhul, kui ostukuupdev on kinnitatud kaupluse pit-
satiga ja midja allkirjaga originaalsel garantiitalongil. Kdesol garantiid tunni: vaid juhul, kui seadet kasu-
tati vastavalt juhendile, seda ei remonditud, ei véetud lahti ja ei olnud vigastatud selle ebadigel kasutamisel, samuti
juhul, kui on séilinud seadme lik Komplektaktsioon. Nimetatud garantii ei laiene seadme loomulikule kulumisele ja
kulumaterjalidele (filtrid, lambid, korbemisvastased katted, tihendid jne.).

Toote teenistusaega ja garantiikohustuste kehtivusaega arvestatakse selle ostupdevast voi toote valmistamise paevast
(juhul, kui migi kuupdeva ei ole voimalik tuvastada).

Seadme valmistamise kuupdeva véib leida seerianumbris, mis paikneb toote korpusel oleval identifitseerimise sildil.
Seerianumber koosneb 13 margist. 6 ja 7 mark téhistavad kuud, 8 mark - seadme
Tootja poolt kehtestatud teenistusaeg - 5 aastat selle soetamise hetkest alates. Tahtaeg kehtib juhul, et toodet kasutatakse
vastavalt juhendile ja rakendatavatele tehnilistele standarditele.

Pakend, amuti seade ise tuleb utiliseerida vastavalt jadtmete kditluse kohalikule programmile. Kandke hoolt
limbritseva keskkonna eest: drge visake selliseid tooteid koos tavaliste olmejddtmetega.

Kontrollige tihenduskummi seisukorda seadme sisekaanel
Voimalik, et see vajab véljavahetamist.
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